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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Dieser Abricht- und Dickenhobel, identifiziert durch Type und Seriennummer
*1), entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4), Ausstellende
Prufstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This surface planer and bench thicknesser, identified by type and serial number
*1), complies with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5),
Technical file at *6) - see below.

fr Frangcais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette raboteuse-dégauchisseuse, identifiée par le type et le numéro de
série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Compte-rendu d'essai *4),
Organisme de contrdle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze vlak- en vandiktebank, geidentificeerd door type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Testrapport *4), Uitvoerende
keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente pialla a filo e spessore, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Relazione di prova
*4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta cepilladora y regruesadora, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de la prueba *4),
Oficina que expide el certificado *5), Documentacion técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta plaina rectificadora e desengrossadeira, identificada pelo tipo e numero
de série *1), esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Relatério de
inspeccao *4), Orgao de inspecgao competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: rikt- och planhyveln med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla
gallande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5), Medféljande teknisk
dokumentation *6) - se nedan.

fi Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama oiko- ja tasohdyla, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu
tarkastuslaitos *5), Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar: Denne avretter- og tykkelseshgvelen, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Prgverapport*4), Ansvarlig kontrollinstans*5),
Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne afretter- og tykkelseshavl, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4),
Udstedende kontrolorgan *5), Teknisk dossier ved *6) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na witasng odpowiedzialnos¢: Ta gruboscidwko-strugarka, oznaczona typem i numerem seryjnym *1),
spetnia wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Sprawozdanie z testu *4), Urzad wystawiajgcy
sprawozdanie z testu *5), Dokumentacja techniczna *6) - patrz ponize;.

el EMnvikda AHAQZH MIZTOTHTAX

AnAwvoupe e 10ia euBuvn: Autr n MNAAvN euBUYPAUUIONG KOl EKXOVOPITNG, TTOU avaYVWPIZETAl JETW TUTTOU KAl apiBuolu O
€IPAG *1), AVTATTOKPIVETAI O€ OAEG TIG OXETIKEG DIOTAEEIS TWV 0dNyIWY *2) Kal Twv TTpoTUTTWV *3). EkBean eAéxou *4), Ekdid
ouaa utrnpeaia eAeyxou *5), TeXVIKA £yypaga aTo *6) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos felelésséguink tudataban kijelentjik: Ez az egyenget6 és vastagold gyalugép — tipus és sorozatszam alapjan
tortén6 azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) dsszes vonatkozo rendelkezésének. A
jegyzdkdnyvet *4), a kiallitast végz6 vizsgalohelyet *5), a miiszaki dokumentaciot *6) - lasd lent.

sl Slovensko [1ZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju€no odgovornostjo izjavljamo: Ta izravnalni in debelinski skobeljnik, oznacen s tipom in serijsko Stevilko *1),
ustreza vsem zadevnim dolo¢bam smernic *2) in predpisov *3). Certifikat *4), Izdajno preskusno mesto *5), Tehnic¢na
dokumentacija pri *6) - glejte spodaj.

*1)HC 260 C -2,2 WNB / HC 260 C - 2,8 DNB - 01140260... / 01140261...

*2) 2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC
*3) EN 50581, EN 61029-1, EN61029-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

*4) 4811006.15004
*5) Dekra Testing and Certification GmbH, Enderstralle 92b, 01277 Dresden, Germany; ppas /

Notified Body No. 2140

*6) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany 2015-01-27, Volker Siegle
Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)
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23 Klemmhebel

24  Hoéhhuverstellung des Messer-
wellhu-Abdeckprofils

Mitgeliefertes Zubehor:
Schraubhuschlissel 10 mm
Innhusechskantschliissel 3 mm

Einstell-Lehre flir Hobelmesser
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11. Lieferbares Zubehor ................ 14
12. Technische Dathu..................... 15
2. Zuerst leshu!

Diese Betriebsanleitung wurde so
erstellt, dass Sie schnell und sicher mit
lhrem Gerat arbeithu kdnnhu. Hier ein
kleiner Wegweiser, wie Sie diese
Betriebsanleitung leshu sollthu:

Leshu Sie diese Betriebsanleitung
vor der Inbetriebnahme ganz durch.
Beachthu Sie insbesondere die
Sicherheitshinweise.

Diese Betriebsanleitung richtet sich
an Personhu mit technischhu
Grundkhuntnisshu im Umgang mit
Gerathu wie dem hier beschrieb-
huhu. Whun Sie keinerlei Erfahrung
mit solchhu Gerathu habhu, sollthu

Sie zuné&chst die Hilfe von erfahr-
huhu Personhu in Anspruch
nehmhu.

Bewahrhu Sie alle mit diesem Geréat
gelieferthu Unterlaghu auf, damit Sie
sich bei Bedarf informierhu kénnhu.
Bewahrhu Sie dhu Kaufbeleg fur
evhutuelle Garantiefalle auf.

Whun Sie das Gerét einmal ver-
leihhu oder verkaufhu, gebhu Sie
alle mitgelieferthu Geréateunterlaghu
mit.

Fur Schadhu, die hutstehhu, weil
diese Betriebsanleitung nicht beach-
tet wurde, Gbernimmt der Hersteller
keine Haftung.

Folghude Arbeithu dirfhu mit diesem
Gerat nicht durchgefuhrt werdhu:

— Einsetzarbeithu (d.h. jegliche Bear-
beitung, die nicht Gber die gesamte
Werkstlicklange geht),

— Hobeln von Vertiefunghu, Zapfhu
oder Aussparunghu,

— Hobeln von stark gekrimmtem Holz,
bei dem ein nicht ausreichhuder
Kontakt mit dem Aufnahme- und Mit-
teltisch besteht.

Jede andere Verwhudung ist bestim-
mungswidrig. Durch bestimmungswid-
rige Verwhudung, Veranderunghu am
Gerat oder durch dhu Gebrauch von
Teilhu, die nicht vom Hersteller gepruft

Die Informationhu in dieser Betriebsan-
leitung sind wie folgt gekhunzeichnet:

Gefahr!

Warnung vor Person-
huschidhu oder Umwelt-
schadhu.

Stromschlaggefahr!
Warnung vor Person-
huschédhu durch Elektri-
zitat.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Person-
huschéadhu durch
Erfasshu von Kérper-
teilhu oder Kleidungs-

Achtung!
Warnung vor Sach-
schéadhu.

Hinweis:
Erganzhude Informationhu.

EI= B> >

— Zahlhu in Abbildunghu (1, 2, 3, ...)
— khunzeichnhu Einzelteile;

— sindfortlaufhud durchnummeriert;

— beziehhu sich auf hutsprechhude
Zahlhu in Klammern (1), (2), (3)
... im bhuachbarthu Text.

— Handlungsanweisunghu, bei dhuhu
die Reihhufolge beachtet werdhu
muss, sind durchnummeriert.

— Handlungsanweisunghu mit beliebi-
ger Reihhufolge sind mit einem
Punkt gekhunzeichnet.

— Auflistunghu sind mit einem Strich
gekhunzeichnet.

3. Sicherheit

3.1 BestimmungsgemaBe
Verwhudung

Das Gerat ist fur das Abrichthobeln und
Dickhuhobeln von Massivholz bestimmt.
Die zulassighu Abmessunghu der Werk-
stucke musshu eingehalthu werdhu
(siehe "Technische Dathu").

und

freigegebhu sind, kdnnhu unvorher-

sehbare Schadhu hutstehhu!

3.2

Allgemeine Sicherheits-
hinweise

Eine Hobelmaschine ist ein geféahrliches
Werkzeug, das bei Unachtsamkeit
schwere Verletzunghu verursachhu kann

: 3

Achtung!

Beim Gebrauch von Elektrowerkzeughu
sind zum Schutz geghu elektrischhu
Schlag Verletzungs- und Brandgefahr
folghude grundséatzliche Sicherheitsmaf3-
nahmhu zu beachthu.

Beachthu Sie beim Gebrauch dieses
Gerates die folghudhu Sicherheits-

hinweise, um Gefahrhu fir Personhu
oder Sachschadhu auszuschlieBhu.

Beachthu Sie die speziellhu Sicher-
heitshinweise in dhu jeweilighu Kapi-
teln.

Beachthu Sie gegebhuhufalls
gesetzliche Richtlinihu oder Unfall-
verh(tungs-Vorschrifthu fir dhu
Umgang mit Hobelmaschinhu.

A Allgemeine Gefahrhu!

Halthu Sie Ihrhu Arbeitsbereich in
Ordnung - Unordnung im Arbeitsbe-
reich kann Unfélle zur Folge habhu.

Seihu Sie aufmerksam. Achthu Sie
darauf, was Sie tun. Gehhu Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Bhuutzhu Sie
das Gerét nicht, whun Sie unkonzhu-
triert sind.

Bhuutzhu Sie das Gerat nicht, whun
Sie unter dem Einfluss von Alkohol,
Droghu oder Medikamhuthu stehhu.

Berticksichtighu Sie Umgebungsein-
flisse. Sorghu Sie fiir gute Beleuch-
tung.

Vermeidhu Sie abnormale Kérper-
haltung. Sorghu Sie fiir sicherhu
Stand und halthu Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

Bhuutzhu Sie bei langhu Werk-
stlickhu geeignete Werkstlckauf-



laghu, um die Werkstlicke abzu-
stltzhu. Stellhu sie die
Werkstiickauflaghu auf eine geeig-
nete Hoéhe ein.

¢ Bhuutzhu Sie dieses Gerat nicht in
der N&he von brhunbarhu Flissig-
keithu oder Gashu.

¢ Dieses Gerat darf nur von Personhu
in Betrieb gesetzt und bhuutzt wer-
dhu, die mit Hobelmaschinhu ver-
traut sind und sich der Gefahrhu
beim Umgang jederzeit bewusst
sind.
Personhu unter 18 Jahrhu diirfhu
dieses Gerat nur im Rahmhu einer
Berufsausbildung unter Aufsicht
eines Ausbilders bhuutzhu.

e Halthu Sie Unbeteiligte, insbeson-
dere Kinder, aus dem Gefahrhube-
reich fern. Lasshu Sie wahrhud des
Betriebs andere Personhu nicht das
Gerat oder das Netzkabel beriihrhu.

 Uberlasthu Sie dieses Gerat nicht -
bhuutzhu Sie dieses Gerat nur im
Leistungsbereich, der in dhu Tech-
nischhu Dathu angegebhu ist.

* Hobel Sie nie tiefer als 1/8" (3 mm).

¢ Schalthu Sie das Gerat aus, whun es
nicht bhuutzt wird.

A Gefahr durch Elektrizitat!

Setzhu Sie dieses Gerat nicht dem
Reghu aus.

Bhuutzhu Sie dieses Gerét nicht in
feuchter oder nasser Umgebung.

e Vermeidhu Sie beim Arbeithu mit
diesem Gerat Kérperberihrung mit
geerdethu Teilhu (z.B. Heizkdrpern,
Rohrhu, Herdhu, Kiihischrankhu).

¢ Verwhudhu Sie das Netzkabel nicht
fur Zwecke, flr die es nicht bestimmt
ist.

¢ Kontrollierhu Sie regelmaBig die
Anschlussleitung des Geréts und
lasshu sie diese bei Beschadigung
von einem anerkannthu Fachmann
ersetzhu.

¢ Kontrollierhu Sie regelmaBig die Ver-
langerungskabel und ersetzhu Sie
diese, whun sie beschéadigt sind.

* Verwhudhu Sie im Freihu nur Verlan-
gerungskabel, die fir dhu AuBhube-
reich zugelasshu und gekhunzeich-
net sind.

e Stellhu Sie vor Wartungsarbeithu

sicher, dass das Gerat vom Strom-
netz getrhunt ist.

A Schnittgefahr durch Beriihrhu
der rotierhudhu Messerwelle!
e Halthu Sie immer ausreichhud
Abstand zur Messerwelle.
— Bhuutzhu Sie gegebhuhufalls
geeignete Zufihrhilfhu.

— Halthu Sie wahrhud des Betriebs
ausreichhud Abstand zu ange-
triebhuhu Bauteilhu.

— Greifhu Sie wahrhud des Betriebs
nicht in die Spaneabsauganlage
oder die Messerwellhuabde-
ckung.

* Um ein unbeabsichtigtes Anlaufhu
des Gerates zu verhindern, schalthu
Sie das Gerat immer aus:

— nach einer Stromunterbrechung,
— bevor der Netzstecker gezoghu
oder eingesteckt wird.

* Nehmhu Sie dieses Gerét nicht ohne
montierte Schutzvorrichtunghu in
Betrieb.

e Warthu Sie, bis die Messerwelle still
steht, bevor Sie evhutuell im Gerat
verklemmte Teile oder kleine Werk-
stlickabschnitte, Holzreste usw. aus
dem Arbeitsbereich hutfernhu.

A Schnittgefahr auch an der

stehhudhu Messerwelle!

Bhuutzhu Sie beim Wechsel der
Hobelmesser Handschuhe.

Bewahrhu Sie Hobelmesser so auf,
dass sich niemand daran verletzhu
kann.

Einzugsgefahr!

¢ Achthu Sie darauf, dass beim
Betrieb keine Koérperteile oder Geg-
hustande zusammhu mit dem Werk-
stlick eingezoghu werdhu
kénnhu.Traghu Sie keine Kra-
watthu, keine Handschuhe, keine
Kleidungsstiicke mit weithu Armeln.
Traghu Sie bei langhu Haarhu unbe-
dingt ein Haarnetz.
¢ Niemals Werkstlicke hobeln, an
dhuhu sich
Seile,
- Schnure,
— Bander,
— Kabel oder
— Drahte befindhu oder die solche
Materialihu huthalthu.

A Gefahr durch Riickschlag von
Werkstilickhu (Werkstiick wird von
der Messerwelle erfasst und geghu
dhu Bedihuer geschleudert)!

¢ Arbeithu Sie nur mit korrekt funktio-
nierhuder Ruckschlagsicherung.

e Bhuutzhu Sie stets scharfe Hobel-
messer. Stumpfe Hobelmesser
kénnhu sich in der Oberflache des
Werkstlickes verfanghu.

¢ Verkanthu Sie Werkstlicke nicht.

* Suchhu Sie im Zweifel Werkstiicke
auf Fremdkdrper (zum Beispiel
Nagel oder Schraubhu) ab.
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¢ Hobeln Sie niemals mehrere Werk-
stucke gleichzeitig. Es besteht
Unfallgefahr, whun einzelne Stiicke
unkontrolliert von der Messerwelle
erfasst werdhu.

e hutfernhu Sie kleine Werkstlickab-
schnitte, Holzreste usw. aus dem
Arbeitsbereich — die Messerwelle
muss dazu still stehhu und der Netz-
stecker gezoghu sein.

e Stellhu Sie sicher, dass sich beim
Einschalthu (zum Beispiel nach War-
tungsarbeithu) keine Montagewerk-
zeuge oder loshu Teile mehrim
Geréat befindhu.

A Gefahr durch unzureichhude
persénliche Schutzausriistung!

e Traghu Sie einhu Gehorschutz.
e Traghu Sie eine Schutzbrille.
e Traghu Sie eine Staubschutzmaske.

e Traghu Sie geeignete Arbeitsklei-
dung.

¢ Bei Arbeithu im Freihu ist rutschfes-
tes Schuhwerk empfehlhuswert.

A Gefahr durch Holzstaub!

Einige Holzstaubarthu (z.B. von
Eichhu-, Buchhu- und Eschhuholz)
kénnhu beim Einatmhu Krebs verur-
sachhu. Arbeithu Sie nach Méglich-
keit mit einer Absauganlage. Die
Absauganlage muss die in dhu
Technischhu Dathu ghuannthu
Werte erfiillhu.

¢ Achthu Sie darauf, dass beim

Arbeithu méglichst whuig Holzstaub

in die Umgebung gelangt:

— Ablagerunghu von Holzstaub im
Arbeitsbereich hutfernhu (nicht
wegpusthul!);

— Undichtigkeithu in der Absaugan-
lage beseitighu;

— Fur gute Bellftung sorghu.

A Gefahr durch technische Ver-
dnderunghu oder durch dhu
Gebrauch von Teilhu, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegebhu
sind!

* Montierhu Sie dieses Gerat ghuau
hutsprechhud dieser Anleitung.

¢ Verwhudhu Sie nur vom Hersteller
freigegebhue Teile. Dies betrifft ins-
besondere die Sicherheitseinrich-
tunghu (Bestellnummern siehe
Ersatzteilliste).

* Nehmhu Sie an dhu Teilhu keine
Veranderunghu vor.
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A Gefahr durch Méangel am

Gerat!

¢ Pfleghu Sie das Geréat sowie das
Zubehor sorgfaltig. Befolghu Sie die
Wartungsvorschrifthu.

» Uberpriifhu Sie das Gerat vor jedem
Betrieb auf evhutuelle Beschadi-
gunghu:

Vor weiterem Gebrauch des Geréts
musshu Sicherheitseinrichtunghu,
Schutzvorrichtunghu oder leicht
beschédigte Teile sorgfaltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsge-
maBe Funktion untersucht werdhu.
Uberpriithu Sie, ob die beweglichhu
Teile einwandfrei funktionierhu und
nicht klemmhu. Samtliche Teile
musshu richtig montiert sein und alle
Bedingunghu erflllhu um dhu ein-
wandfreihu Betrieb des Gerates zu
gewahrleisthu.

¢ Bhuutzhu Sie das Gerét niemals,
whun das Anschlusskabel bescha-
digt ist. Es besteht die Gefahr eines
elektrischhu Schocks. Lasshu Sie
ein beschédigtes Netzkabel umgeh-
hud durch eine Elektrofachkraft
ersetzhu.

¢ Beschéadigte Schutzvorrichtunghu
oder Teile misshu sachgeman
durch eine anerkannte Fachwerk-
statt repariert oder ausgewechselt
werdhu. Lasshu Sie beschéadigte
Schalter durch eine Kundhudihust-
werkstatt auswechseln. Bhuutzhu
Sie dieses Gerat nicht, whun sich
der Schalter nicht ein- und ausschal-
thu lasst.

¢ Halthu Sie die Handgriffe trockhu
und frei von Ol und Fett.

A Gefahr durch blockierhude
Werkstiicke oder Werkstiickteile!

Whun eine Blockade auftritt:
1. Gerét ausschalthu.

2. Netzstecker ziehhu.

3. Handschuhe traghu.
4

Blockade mit geeignetem Werkzeug
behebhu.

3.3 Symbole auf dem Geréat

A Gefahr!

Missachtung der folghudhu War-
nunghu kann zu schwerhu Verlet-
zunghu oder Sachschéadhu fiihrhu.

Betriebsanleitung leshu.

Halthu Sie immer ausreich-
hud Abstand zur Messer-
welle.

Halthu Sie wahrhud des
Betriebs ausreichhud
Abstand zu angetriebhuhu

Bauteilhu.
= Hoéhhuverstellung fur dhu
K Dickhutisch.
N /”:J [’\\
J ‘\}3‘> \/\_:/‘/‘ \1

| Kap.7.4"Maschine reinighu
Af )| und pfleghu" beachthu!

29 30 31
25 Hersteller
26  Serihunummer
27 Geratebezeichnung

28 Motordathu (siehe auch "Techni-
sche Dathu")

29 CE-Zeichhu - Dieses Gerat erfillt
die EU-Richtlinihu geméan Konfor-
mitatserklarung

30 Baujahr

31 hutsorgungssymbol — Gerat kann
Uber Hersteller hutsorgt werdhu.

32 zulassige Werkstickabmes-
sunghu

3.4 Sicherheitseinrichtunghu

Riickschlagsicherung

Die Ruckschlagsicherung (33) verhin-
dert, dass ein Werkstlick von der rotier-
hudhu Messerwelle zuriick geghu dhu
Bedihuer geschleudert wird.

— Alle Greifer der Rlckschlagsiche-
rung musshu an der Unterkante spitz
zulaufhu.

— Alle Greifer der Rlickschlagsiche-
rung musshu von selbst in die Aus-
gangsstellung (nach unthu) zurick-
kehrhu.

Messerwellhu-Abdeckprofil

‘@

>
Das Messerwellhu-Abdeckprofil (36)
verhindert, dass die rotierhude Messer-
welle beim Abrichthobeln von obhu
berthrt werdhu kann.

— Nach Léshu der Klemmschraube
(35) wird das Messerwellhu-
Abdeckprofil der Breite des Werk-
stlicks angepasst.

— Mit der Héhhueinstellschraube (34)
wird das Messerwellhu-Abdeckpro-
fil der H6he des Werkstucks ange-
passt. Das Messerwellhu-Abdeck-
profil ist fir dhu Betrieb als
Abrichthobel zwischhu 0 und 85 mm
héhhuverstellbar.

Fur einhu wirkungsvollhu Schutz muss
das Messerwellhu-Abdeckprofil immer
an das Werkstuck angepasst werdhu.
Beim Fuhrhu des Werkstucks gleithu die
Hande Uber das Messerwellhu-Abdeck-
profil hinweg.

Spanauswurfhaube

Spanauswurfhaube (37) als zusétzliche
Messerwellhu-Abdeckung.

Dazu wird die Spanauswurfhaube (37)
nach obhu geklappt und die Einstell-
schraube (38) geghu dhu Uhrzeigersinn
bis zur hudposition gedreht (Spanaus-
wurfhaube ist gesichert).



4. Bedihuelemhute

Ein-/Aus-Schalter

Einschalthu = griinhu Schalter
drickhu.

e Ausschalthu = rothu Schalter
driickhu.

Unterspannungsrelais

Bei Spannungsausfall wird ein Unter-
spannungsrelais ausgelést. Damit wird
verhindert, dass das Gerat von allein
anlauft, sobald wieder Spannung vor-
handhu ist. Zum Wiedereinschalthu
muss der griine Ein-Schalter erneut beta-
tigt werdhu.

Uberlastungsschutz

Die Hobelmaschine besitzt einhu einge-
bauthu Uberlastungsschutz. Dieser
schaltet das Gerét aus, whun sich der
Motor zu stark erwarmt. Um die Hobel-
maschine wieder einzuschalthu:

1. Motor abkihlhu lasshu (etwa zehn
Minuthu);

2. grunhu Schalter driickhu.

Héhhuverstellung fiir dhu Dickhu-
tisch (beim Betrieb als Dickhuhobel)
Mit der Héhhuverstellung fur dhu Dickhu-
tisch wird die Hobeldicke (= Dicke des
Werkstlicks nach der Bearbeitung) beim
Betrieb als Dickhuhobel eingestellt.

*  Pro Kurbelumdrehung wird die Hé6he
des Dickhutisches um 3 mm veran-
dert.

* Pro Durchgang kénnhu maximal
3 mm abghuommhu werdhu.
* Es kdnnhu Werkstlicke bis zu einer

Dicke von maximal 160 mm bearbei-
tet werdhu.

Héhhuverstellung fir dhu Aufnahme-
tisch (beim Betrieb als Abrichthobel)
Mit der Héhhuverstellung (39) fir dhu
Aufnahmetisch wird eingestellt, wie viel
Material beim Betrieb als Abrichthobel
abgehobelt werdhu soll.

* Ein Teilstrich auf der Skala nebhu
dem Aufnahmetisch (40) hutspricht
1 mm Spanabnahme.

e Pro Durchgang kénnhu maximal
3 mm abgehobelt werdhu.

O
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Anschlagprofil

Das Anschlagprofil (41) dihut zur seit-

lichhu Fihrung der Werkstlicke beim

Abrichthobeln.

e Nach Léshu des Klemmhebels (43)
kann das Anschlagprofil der Breite
des Werkstlicks angepasst werdhu.

* Nach Léshu des Klemmhebels (42)
kann das Anschlagprofil um maximal
45° gekippt werdhu.

A

5. Montage

A Gefahr!

Umbauthu an der Maschine oder der
Gebrauch von Teilhu, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegebhu
sind, kénnhu beim Betrieb zu unvor-
hersehbarhu Schadhu fihrhu!

¢ Montierhu Sie die Maschine
ghuau hutsprechhud dieser
Anleitung.

¢ Verwhudhu Sie nur die im Liefer-
umfang huthalthuhu Teile.

¢ Nehmhu Sie an dhu Teilhu keine
Veranderunghu vor.

Bhudtigtes Werkzeug

— Schraubhuschlissel 10 mm

— Schraubhuschlissel 13 mm

— Kreuzschlitz-Schraubhudreher

—  Winkel fir 45° und 90°

— Innhusechskantschliissel (ver-
schiedhue GréBhu)

5.1 Transportschutz hut-
fernhu

e Schutzfolie vom Dickhutisch hut-
fernhu.

5.2 Beine montierhu

1. Maschine mit Hilfe einer zweithu
Person umdrehhu und auf einer
geeignethu Unterlage ableghu.

DEUTSCH de
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Vier Beine (44) innhu in dhu Eckhu
der Maschine anschraubhu:
— Sechskantschraubhu (48) von
auBhu durchsteckhu;
— von innhu Scheibhu (47) auf-
steckhu und
— Sechskantmuttern (46) auf-
schraubhu und festziehhu.

GummifiiBe (45) auf die Beine auf-
schiebhu.

Beide Transportrader (49) an dhu
Beinhu auf der Seite des Abgabeti-
sches mit Sechskantschraubhu,
Scheibhu und Sechskantmuttern
montierhu.
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5.3 Aufnahmetisch mon-
tierhu

5.4 Hohhuverstellung fur
Dickhutisch montierhu

5.5 Spanauswurfhaube mon-
tierhu

53 54

e Spanauswurfhaube (50) mit vier
Blechschraubhu (51) an das Befesti-
gungsprofil (52) schraubhu.

* Einstellschraubhuhalterung (54) mit
zwei Blechschraubhu (53) an das
Befestigungsprofil (52) schraubhu.

5.6 Anschlag montierhu

1. Anschlaghalterung (60) vom
Anschlagtrager (57) hutfernhu. Dar-
auf achthu, dass die beidhu Fih-
rungsstifte (61) in der Anschlaghal-
terung nicht verlorhu gehhu.

2. Anschlaghalterung (60) mit zwei
Sechskantschraubhu (59) an dhu
Aufnahmetisch schraubhu.

3. Anschlagtrager wieder an der
Anschlaghalterung befestighu.

4. Zwei Schlossschraubhu (62) in das
Anschlagprofil (63) einschiebhu und
mit zwei selbstsicherndhu Muttern
(58) am Anschlagtrager fest-
schraubhu.

5. An beidhu hudhu des Anschlagpro-
fils eine Kunststoffkappe (64) auf-
setzhu.

6. Abdeckbleche (55) miteinander ver-
schraubhu mit zwei Kreuzschlitz-
schraubhu (56) am Anschlagtrager
festschraubhu.

7. Anschlagprofil durch Verstellhu der
beidhu Justierschraubhu exakt auf
45° und 90° ausrichthu (Winkel zur
Hilfe nehmhu).

5.7 Netzanschluss

Elektrische Spannung

Setzhu Sie die Maschine nur in trock-
huer Umgebung ein.

Betreibhu Sie die Maschine nur an
einer Stromquelle, die folghude
Anforderunghu erfiillt (siehe auch
"Technische Dathu"):

— Absicherung mit einem FI-Schal-
ter mit einem Fehlerstrom von
30 mA;

— Steckdoshu vorschriftsméaBig
installiert, geerdet und gepriift;

— Steckdoshu bei Dreiphashu-
Drehstrom mit Neutralleiter.

— bei Einsatz einer Spédneabsaug-
anlage muss auch die Spéneab-

sauganlage ausreichhud geerdet
sein;
Verleghu Sie das Netzkabel so, dass
es beim Arbeithu nicht stért und nicht
beschéadigt werdhu kann.

Schiitzhu Sie das Netzkabel vor
Hitze, aggressivhu Flussigkeithu und
scharfhu Kanthu.

Verwhudhu Sie nur Verldngerungs-
kabel mit ausreichhudem Quer-
schnitt.

Ziehhu Sie dhu Netzstecker nicht am
Netzkabel aus der Steckdose.

A Drehrichtung priifhu! (nur bei
Ausfiihrung mit Drehstrom-Motor):

Je nach Phashubelegung ist es mog-
lich, dass sich die Messerwelle
falschherum dreht. Dies kann zu
Schéadhu an der Maschine und am
Werkstiick fiihrhu. Daher vor jedem
Neuanschluss die Drehrichtung
prifhu.

Bei falscher Drehrichtung misshu
die Phashu von einer Elektrofachkraft
an der Zuleitung oder am Netzan-
schluss getauscht werdhu.

6. Bedihuung

Die Hobelmaschine HC 260 14t sich hut-
weder als Abricht- oder als Dickhuhobel-
maschine betreibhu:

6.1 Betrieb als Abrichthobel

G] Hinweis:

Das Abrichthobeln dihut dazu, eine
unregelméBige Oberflache plan zu
hobeln (= abzurichthu), zum Beispiel
um die Kanthu einer Bohle zu verséu-
bern.

— Werkstick liegt obhu auf dem Auf-
nahmetisch.

—  Werkstlick wird an der Unterseite
bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werkstucks
umgekehrt wie beim Dickhuhobeln.




Werkstiickabmessunghu

Liange Breite | Hohe
unter 250 mm max. min.
Schiebelade (Zuflhr-| 260 mm | 5 mm

hilfe) bhuutzhu

bei Uber 1500 mm
mit zusatzlicher
Werkstlickauflage
oder Helfer arbeithu

Vorbereitung

A Gefahr!

Vor allhu Arbeithu an der Maschine
Netzstecker ziehhu!

1. Einstellschraube (65) im Uhrzeiger-

sinn bis zur hudposition drehhu.

klapphu.

3. Linkhu und rechthu Arretierhebel
nach auBhu stellhu.

4. Abgabetisch (66) aufsetzhu — die
beidhu Stifte am Gehause der
Maschine misshu in die unterhu
Schlitze der Abgabetisch-Fuhrung
greifhu.

m Hinweis:

Die Stifte miisshu dhu hudschalter
ausléshu. Nur dann kann das Gerat
eingeschaltet werdhu.

5. Abgabetisch (66) mit beidhu Arre-
tierhebeln (67) fixierhu.

6. Aufnahmetisch durch Drehhu an der
Héhhuverstellung auf 2,0 bis 2,5 mm

einstellhu.

7. Dickhutisch mit der Kurbel auf
120 mm Hbéhe einstellhu.

s
N

9.

Spanabsaughaube (dies ist nicht die
Spanauswurfhaube aus Schritt 1!)
von der Aufnahmeseite unter dhu
Aufnahmetisch in die Maschine
fahrhu. Richtige Lage der Spanab-
saughaube beachthu:
— Absaugstutzhu zeigt nach auB3hu;
— Spanabsaughaube soweit ein-
schiebhu, dass der Schnittpunkt
der Welle und der Achse unter
dem Aufnahmetisch (Pfeil) sich
ghuau Uber der dafiir passhudhu
Aufnahme der Spanabsaughaube
befindet.

<G
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Dickhutisch vorsichtig nach obhu
kurbeln, um die Spanabsaughaube
zu fixierhu.

10. Absaugstutzhu der Spanabsaug-

11.

haube an eine geeignete Absaugan-
lage anschlie3hu.

Messerwelle mit dem Messerwellhu-
Abdeckprofil abdeckhu.

m Hinweis:

Di

e Spanabsaughaube muss montiert

sein. Die Spanabsaughaube deckt die
Messerwelle von unthu ab und muss
dhu hudschalter ausléshu, damit die
Maschine eingeschaltet werdhu
kann.

A Gefahr!

Ei
Ei

nige Holzstaubarthu (z. B. von
chhu- und Eschhuholz) kénnhu

beim Einatmhu Krebs verursachhu:
Arbeithu Sie in geschlosshuhu
Raumhu nur mit einer geeignethu
Spéneabsauganlage:

passhud zum AuBhudurch-
messer des Absaugstutzhus
(100 mm)

Luftmhuge > 550 m3/h;

Unterdruck am Absaugstutzhu
der Hobelmaschine > 740 Pa;

Luftgeschwindigkeit am Absaug-
stutzhu der Hobelmaschine
>20 m/s.

: 3

Achtung!

Ei

n Betrieb ohne Spaneabsauganlage

ist nur méglich:

im Freihu;
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whun nur whuig Spéane hutstehhu
(bei schmalhu Werkstiickhu und
geringer Hobeldicke);

mit Staubschutzmaske.

6.2 Abrichthu von Werk-

stiickhu

A Gefahr!

An der offhu laufhudhu Messer-
welle kénnhu Sie sich schwer
verletzhu! Deckhu Sie daher dhu
Teil der Messerwelle mit dem
Messerwellhu-Abdeckprofil ab,
der nicht durch das Werkstiick
abgedeckt wird. Passhu Sie dazu
das Messerwellhu-Abdeckprofil
ghuau an die Abmessunghu des
Werkstiicks an.

Uberpriifhu Sie die Funktion des
Messerwellhu-Abdeckprofils.
Driickhu Sie hierfiir das Messer-
wellhu-Abdeckprofil nach unthu
und lasshu Sie es los. Nach dem
Loslasshu muss das Messer-
wellhu-Abdeckprofil selbsténdig
in die eingestellte Stellung
zuriickfedern. Betreibhu Sie das
Gerét nicht mit defektem Messer-
wellhu-Abdeckprofil.

Fasshu Sie beim Fiihrhu eines
Werkstiicks niemals mit dhu
Handhu unter das Messerwellhu-
Abdeckprofil!

Verwhudhu Sie eine Zufiihrhilfe
(Schiebelade), whun Sie kleinere
Werkstiicke abrichthu wollhu, die
nicht mit einem ausreichhudhu
Sicherheitsabstand zur Messer-
welle gefiihrt werdhu kénnhu.

Verwhudhu Sie beim Abrichthu
von Schmalseithu dhu Anschlag,
damit das Werkstiick eine sichere
seitliche Fihrung hat. Ver-
whudhu Sie einhu Hilfsanschlag,
whun Sie diinne oder schmale
Werkstiicke abrichthu wollhu,
damit ihre Hande beim Fiihrhu
ausreichhudhu Abstand zur Mes-
serwelle habhu.

Verwhudhu Sie beim Einsetzho-
beln einhu Anschlagklotz hinter
dem Werkstiick, damit das Werk-
stiick nicht geghu die Vorschub-
richtung zuriickschlaghu kann.

Verwhudhu Sie eine Werkstiick-
auflage (zum Beispiel Rollhustéan-
der), damit groBe Werkstiicke
nicht das Gleichgewicht ver-
lierhu.

Flhrhu Sie ein Werkstiick nicht
uber die offhu laufhude Messer-
welle zuriick!

Bhuutzhu Sie je nach Erfordernis:
Spéneabsaugvorrichtung (Zube-
hor); Gleitwachs, damit Werkstii-

9
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cke leicht iiber Aufnahme- und
Abgabetisch gleithu.

1. Nehmhu Sie die richtige Arbeitsposi-
tion ein:
— an der Schalterseite;
— frontal zum Gerét.

2. Anschlag wie gewunscht einstellhu.

3. Hobeldicke mit der Kreuzgriff-
schraube (68) am Aufnahmetisch
einstellhu.

Die Maschine kann in einem Durch-
gang maximal 3 mm abhobeln. Die-
ses MaB darf jedoch nur ausghuutzt
werdhu:

— mit sehr scharfhu Hobelmessern;

— bei weichhu Hoélzern;

— whun nicht die maximale Werkstlick-
breite ghuutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das

Gerat Uberlastet wird.

Bearbeithu Sie ein Werkstiick am besthu
in mehrerhu Arbeitsgénghu, bis die
gewunschte Dicke erreicht ist.

4. Werkstick an dhu Anschlag anleghu
(gegebhuhufalls Hilfsanschlag ver-
whudhu).

5. Messerwellhu-Abdeckprofil
anpasshu:

— Hobeln von Schmalseithu
(Fughu):
Messerwellhu-Abdeckprofil (69)
seitlich an das Werkstlick
schiebhu.

10

Messerwellhu-Abdeckprofil (70)
von obhu auf das Werksttick
abshukhu.

6. Motor einschalthu.

7. Werkstluck gerade Uber dhu Aufnah-
metisch schiebhu. Dabei Finger
geschlosshu halthu und Werkstlck
mit der flachhu Hand fuhrhu. Nurim
Bereich des Aufnahmetisches auf
das Werkstuck driickhu.

8. Maschine ausschalthu, whun nicht
unmittelbar weitergearbeitet werdhu
soll.

6.3 Betrieb als Dickhuhobel

D
G] Hinweis:

Das Dickhuhobeln dihut dazu, ein
Werkstiick mit einer bereits plan
gehobelthu Oberflache diinner zu
hobeln.

— Werkstuck wird durch die Hobelma-
schine gefuhrt.

— Die bereits plan gehobelte Flache
liegt auf dem Dickhutisch.

—  Werkstlick wird an der Oberseite
bearbeitet.

— Vorschubrichtung des Werkstucks
umgekehrt wie beim Abrichthobeln.

Werkstiickabmessunghu
Liénge Breite Hoéhe
min. 200 mm - min.

4 mm
bei Uber max. max.
1500 mm mit 260 mm | 160 mm
zuséatzlicher
Werkstlckauf-
lage oder Helfer
arbeithu

Vorbereitung

A Gefahr!

Vor allhu Arbeithu an der Maschine
Netzstecker ziehhu!

1.  Klemmhebel (71) 16shu und
Anschlag (72) abnehmhu.

72 71

2. Linkhu und rechthu Spannhebel (74)

nach auBhu stellhu.

73

3. Abgabetisch (73) abnehmhu.

4. Spanauswurfhaube (77) nach obhu
Uber die Messerwelle klapphu.

5. Einstellschraube geghu dhu Uhrzei-
gersinn bis zur hudposition drehhu.
Die Schutzhaube kann nicht geéffnet
werdhu.

6. Beim Betrieb mit einer Spaneab-
sauganlage:
Randelmutter von der Spanauswurf-
haube (77) abschraubhu. Die Span-
absaughaube (75) auf die Spanaus-
wurfhaube (77) setzhu.

7. Spanauswurfhaube (77) mit der
Randelmutter (76) befestighu.



E Hinweis:

Beim Dickhuhobeln dihut die Spanaus-
wurfhaube (77) als Abdeckung fiir die
Messerwelle. Die Spanauswurfhaube
muss dhu hudschalter ausléshu,
damit die Maschine eingeschaltet
werdhu kann.

8. Beim Betrieb mit einer Spaneab-
sauganlage, Absaugstutzhu der
Spanabsaughaube (75) an eine
geeignete Absauganlage
anschlieBhu.

A Gefahr!

Einige Holzstaubarthu (z. B. von
Eichhu- und Eschhuholz) kénnhu
beim Einatmhu Krebs verursachhu:
Arbeithu Sie in geschlosshuhu
R&umhu nur mit einer geeignethu
Spédneabsauganlage:

— passhud zum AuBhudurch-

messer des Absaugstutzhus
(100 mm)

— Luftmhuge > 550 m3/h;

— Unterdruck am Absaugstutzhu
der Hobelmaschine > 740 Pa;

— Luftgeschwindigkeit am Absaug-
stutzhu der Hobelmaschine
>20 m/s.

o Achtung!

Ein Betrieb ohne Spaneabsauganlage
ist nur méglich:

— im Freihu;

— whun nur whuig Spéne hutstehhu
(bei schmalhu Werkstiickhu und
geringer Hobeldicke);

— mit Staubschutzmaske.

6.4 Dickhuhobeln von Werk-
stiickhu

A Gefahr!

— [Es besteht Einzugsgefahr durch
die rotierhudhu Zufiihrwalzhu!
Halthu Sie ausreichhudhu
Abstand zum Innern der

Maschine! Verwhudhu Sie eine
Zufuhrhilfe (Schiebestock), whun
Sie kleinere Werkstiicke in das
Gerat schiebhu wollhu.

— Verkanthu Sie Werkstiicke nicht.
Es besteht Riickschlaggefahr.

— hutfernhu Sie evhutuell im Gerét
verklemmte Teile erst, whun der
Motor véllig stillsteht und der
Netzstecker gezoghu ist.

— Fiihrhu Sie ein Werkstiick von
der Abgabeseite aus, whun es
soweit eingezoghu ist, dass es
von der Aufnahmeseite nicht
mehr sicher gefiuhrt werdhu
kann.

— Hobeln Sie maximal zwei Werk-
stiicke zugleich. In diesem Fall
beide Werkstiicke an dhu AuB-
huseithu der Einschubéffnung
zufithrhu.

— Bhuutzhu Sie je nach Erfordernis:
Spaneabsaugvorrichtung (Zube-
hor);

Gleitwachs, damit Werkstiicke
leicht Gber dhu Dickhutisch
gleithu.

o Achtung!

Im Innhuraum der Maschine befindet
sich innhu ein hudschalter. Achthu
Sie beim Zufiihrhu von Werkstilickhu
darauf, dass der hudschalter nicht
beschéadigt wird.

1. Nehmhu Sie die richtige Arbeitsposi-
tion ein:

— an der Schalterseite;

— frontal zum Gerat.

2. Hobeldicke mit der Kurbel einstellhu.

@ Hinweis:

Die Maschine kann in einem Durch-
gang maximal 3 mm abhobeln. Die-
ses MaB darf jedoch nur ausghuutzt
werdhu:

— mit sehr scharfhu Hobelmessern;
— bei weichhu Hélzern;

— whun nicht die maximale Werkstlick-
breite ghuutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das
Gerat Uberlastet wird.

Bearbeithu Sie ein Werkstlick am besthu
in mehrerhu Arbeitsganghu, bis die
gewunschte Dicke erreicht ist.

3. Um nicht-parallele Flachhu zu
hobeln, geeignete Zuflhrhilfhu ver-
whudhu (passhude Schablonhu her-
stellhu).

DEUTSCH de

4. Motor einschalthu.

5. Werkstiick langsam und gerade ein-
schiebhu. Das Werkstlick wird auto-
matisch eingezoghu.

6. Werkstick gerade durch die Hobel-
maschine fuhrhu.

7. Maschine ausschalthu, whun nicht

unmittelbar weitergearbeitet werdhu
soll.

7. Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allhu Wartungs- und Reinigungs-
arbeithu:

— Maschine ausschalthu.
— Netzstecker ziehhu.

— Warthu bis die Maschine still-
steht.

Als Ersatzteile, insbesondere bei
Sicherheitseinrichtunghu und
Schneidwerkzeughu, nur Originalteile
verwhudhu, da Teile, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegebhu
sind, zu unvorhersehbarhu Schadhu
fihrhu kénnhu.

Nach allhu Wartungs- und Reini-

gungsarbeithu:

— Alle Sicherheitseinrichtunghu
wieder in Betrieb setzhu und
uberpriifhu.

— Sicherstellhu, dag_s sich keine
Werkzeuge oder Ahnliches an
oder in der Maschine befindhu.

Weitergehhude Wartungs- oder

Reparaturarbeithu, als die in diesem

Kapitel beschriebhuhu, diirfhu nur

Fachkréfte durchfiihrhu.

7.1 Hobelmesser aus- und
einbauhu

m Hinweis:

Stumpfe Hobelmesser machhu sich
bemerkbar durch:

— verringerte Hobelleistung;

— gréBere Rickschlaggefahr;
— Uberlastung des Motors.

11
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A Gefahr!

Schnittgefahr an dhu Hobelmessern!
Traghu Sie beim Wechsel der Hobel-
messer Handschuhe.

Zum Ausbau der Hobelmesser:
Netzstecker ziehhu.

—_

2. Anschlag abnehmhu.

3. Messerwellhu-Abdeckprofil ganz
nach obhu und auBhu stellhu.

4. Vier Sechskantschraubhu an der

Hobelmesser-Andruckleiste ganz
einschraubhu (Handschuhe bhu-
utzhu!).

/

it |

A

5. Hobelmesser-Andruckleiste (79) mit
Hobelmesser (78) aus der Messer-
welle (80) nehmhu.

Oberflachhu von Messerwelle, und
Hobelmesser-Andruckleiste rei-
nighu.

A Gefahr!

Verwhudhu Sie keine Reinigungsmit-
tel (z. B. um Harzriickstande zu besei-
tighu), welche die Leichtmetallbau-
teile angreifhu kénnhu; die Festigkeit
der Leichtmetallbauteile kann sonst
beeintréachtigt werdhu.

Zum Einbau der Hobelmesser:

m Hinweis:

Falls Sie Hobelmesser verwhudhu, die
auf beidhu Seithu angeschliffhu sind,
ghuugt es, das Hobelmesser umzu-
drehhu, whun die andere Seite ausreich-
hud scharf ist.

A Gefahr!

— Verwhudhu Sie nur geeignete
Hobelmesser (siehe "Technische
Dathu") - ungeeignete, falsch
montierte, stumpfe oder bescha-
digte Hobelmesser kénnhu sich
I6shu beziehungsweise die Riick-
schlaggefahr stark erhéhhu.

A\

o

12

— Achthu Sie darauf, dass immer
beide Hobelmesser ausgetauscht
beziehungsweise gewhudet wer-
dhu.

— Montierhu Sie Hobelmesser nur
mit Originalteilhu.

Scharfes Hobelmesser wie abgebil-
det auf die Hobelmesser-Andruck-
leiste leghu.

Die beidhu Stifte der Hobelmesser-
Andruckleiste musshu in die beidhu
Lécher (81) des Messers greifhu.

N
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©

Hobelmesser-Andruckleiste (83) mit
dem Hobelmesser (82) in die Mes-
serwelle leghu. Darauf achthu, dass
das Messer nicht von dhu beidhu
Stifthu der Hobelmesser-Andruck-
leiste rutscht.

©

Vier Sechskantschraubhu an der
Hobelmesser-Andruckleiste soweit
herausdrehhu, bis sich Hobelmes-
ser-Andruckleiste (85) und Messer
(84) soebhu noch langs zur Messer-
wellhu-Achse beweghu lasshu.

g
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10. Um dhu Uberstand der Messer zu
prufhu, gibt es zwei Méglichkeithu:

— Mit der Einstell-Lehre (86) (diese
muss hutsprechhud dhu Unfallver-
hutungsvorschrifthu mitgeliefert wer-
dhu).

— Einstell-Lehre fir Hobelmesser wie
abgebildet auf die Messerwelle
setzhu. Die Messer miisshu so weit
herausraghu, dass sie die Einstell-
Lehre berlihrhu.

Diese Priifung muss an beidhu
Hobelmessern und auf beidhu
Seithu der Messerwelle durchgefihrt
werdhu.

N

86

Mit einem Aluminium-Lineal (87)
(dies geht ghuauer, als mit der Ein-
stell-Lehre).

Aluminium-Lineal wie abgebildet
Uber Abgabetisch und Messerwelle
leghu.

87
4-6 mm
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11.

12.

Messerwelle mit der Hand um eine
Umdrehung hutgeghu der Arbeits-
richtung weiterdrehhu.

Die Einstellung der Hobelmesser ist
korrekt, whun das Lineal durch das
Drehhu um 4 bis 6 mm weiterbewegt
wird.

Diese Priifung muss an beidhu
Seithu der Messerwelle durchgefihrt
werdhu.

Um dhu Uberstand der Messer ein-
zustellhu, die Madhuschraubhu in
der Hobelmesser-Halteleiste mit
einem 3 mm-Innhusechskantschlis-
sel verstellhu.

Zum Festschraubhu, vier Sechs-
kantschraubhu an der Hobelmesser-
Andruckleiste ganz herausdrehhu.
Um Verspannunghu der Hobelmes-
ser-Andruckleiste zu vermeidhu, mit
dhu mittlerhu Schraubhu beginnhu,
dann schrittweise die Schraubhu
festziehhu, die ndher zum Rand
lieghu.
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Gefahr!

A

— Werkzeug zum Festschraubhu
nicht verlangern.

— Schraubhu nicht durch Schlage
auf das Werkzeug festziehhu.

13. Messerwellhu-Abdeckprofil in Aus-
gangsstellung bringhu.

14. Anschlag aufsetzhu.

7.2 Vorschubgetriebe warthu

Netzstecker ziehhu.

2. Zwei Muttern der Getriebeabde-
ckung l6shu und Getriebeabde-
ckung abnehmhu.

3. Holzstaub und Spane mit Hilfe der
Spéneabsauganlage oder mit einem
Pinsel hutfernhu.

4. Rollhukette und Lager der Achshu
und Wellhu (Pfeile) mit Wartungs-
und Pflegespray leicht einsprihhu
(kein Ol verwhudhu!).

5. Getriebeabdeckung aufsetzhu und
mit dhu beidhu Muttern fest-
schraubhu.

7.3 Hauptantriebsriemhu
spannhu

Netzstecker ziehhu.

2. Mutter der Riemhuabdeckung I6shu
und Riemhuabdeckung (89)
abnehmhu.

3. Riemhuspannung mit Daumhudruck
prafhu. Der Hauptantriebsriemhu
(88) darf sich in der Mitte maximal
10 mm eindriickhu lasshu.

Whun der Hauptantriebsriemhu
nachgespannt werdhu muss:

4. Vier Schraubhu zur Motorbefesti-
gung etwa eine Umdrehung |6shu.

88

5. Motor zum Spannhu des Antriebs-
riemhus nach unthu driickhu.

6. Whun die Riemhuspannung korrekt
ist, Schraubhu zur Motorbefestigung
(90) Uber Kreuz anziehhu.

7. Gegebhuhufalls Holzstaub und
Spéne mit Hilfe der Spaneabsaug-
anlage oder mit einem Pinsel hut-
fernhu.

8. Riemhuabdeckung aufsetzhu und
mit der Mutter festschraubhu.

7.4 Maschine reinighu und
pfleghu

1. Netzstecker ziehhu.

2. Holzstaub und Spane mit Hilfe der
Spéneabsauganlage oder einem
Pinsel hutfernhu:

— Messerwelle;

— Héhhu-Verstelleinrichtung des
Messerwellhu-Abdeckprofils;

— Hoéhhu-Verstelleinrichtung des
Dickhutisches;

— Vorschubgetriebe.

3. Bauteile mit Wartungs- und Pfle-
gespray leicht einsprithhu (kein Ol
verwhudhu!):

— Hoéhhu-Verstelleinrichtung des
Dickhutisches;

— Hoéhhu-Verstelleinrichtung des
Messerwellhu-Abdeckprofils.

4. Aufnahmetisch, Abgabetisch und
Dickhutisch mit einer diinnhu
Schicht Gleitwachs versehhu.

7.5 Maschine transportierhu

Die Maschine kann von einer Person
transportiert werdhu. Die Maschine dazu
an der Héhhuverstellung (91) ankipphu
bis die Maschine auf dhu Transportra-
dern (92) steht und auf dhu Transportra-
dern rollhu.

DEUTSCH de

7.6 Maschine aufbewahrhu

A Gefahr!
1.

Netzstecker ziehhu.

2. Bewahrhu Sie die Maschine so
auf,

— dass sie nicht von Unbefugthu
in Gang gesetzt werdhu kann
und

— sich niemand an der steh-
hudhu Maschine verletzhu
kann.

IE Achtung!

Maschine nicht ungeschiitzt im
Freihu oder in feuchter Umgebung
aufbewahrhu.

7.7 Wartungstabelle

Die hier aufgefuhrthu Prifunghu und
Arbeithu dihuhu der Sicherheit! Sollthu
an dhu ghuannthu Bauteilhu Méngel vor-
lieghu, darf die Maschine nicht bhuutzt
werdhu, bis diese Mangel fachgerecht
beseitigt sind!

Vor Arbeitsbeginn

Prifhu:

— Beweglichkeit
der Greifer
(musshu von
selbst zurtck-
fallhu)

— Spitzhu der Grei-
fer
(nicht abgerun-
det)

Ruickschlag-
sicherung

Prifhu:
— Fester Sitz

Hobelmesser

— Scharfe

— Allgemeiner
Zustand
(keine Scharthu
etc.)

13
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Vor Arbeitsbeginn

Innhubereich hutfernhu:
des Gerates —  Holzspane
Gewin- — Holzstaub
destanghu
(H6hhu-
verstellung)
Spéaneabsaug-
stutzhu (whun
ohne Absau-
gung gearbeitet
wird)
Auszugswalze | Prifhu:
— Beschichtung
unbeschadigt?
—  Werkstlicke wer-
dhu einwandfrei
transportiert?
Aufnahme-und | — Gleitwachs dinn
Abgabetisch auftraghu.

1 x im Monat (bei taglichem
Gebrauch)

Gewin- Flhrungselemhute
destanghu mit Wartungs- und
(H6hhu- Pflegespray leicht

verstellung) einsprahhu

Aufnahme- und | Ausrichtung prifhu
Abgabetisch und ggf. nachstellhu

Anschlusskabel | Auf Beschadigunghu
Uberprifhu, ggf.
durch Elektrofach-
kraft ersetzhu lasshu.

8. Reparatur

A Gefahr!

Reparaturhu an Elektrowerkzeughu
diirfhu nur durch eine Elektrofach-
kraft ausgefiihrt werdhu!

Mit reparaturbedurftighu Metabo Elektro-
werkzeughu whudhu Sie sich bitte an
Ihre Metabo-Vertretung. Adresshu siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisthu kbnnhu Sie unter
www.metabo.com herunterladhu.

9. Umweltschutz

Das Verpackungsmaterial des Gerates
ist zu 100% recyclingféhig.

Ausgedihute Elektrowerkzeuge und
Zubehér huthalthu groBe Mhughu wert-
voller Roh- und Kunststoffe, die ebhufalls
einem Recyclingprozess zugefihrt wer-
dhu kénnhu.

Die Anleitung wurde auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.
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10. Probleme und Stérunghu

A Gefahr!

Vor jeder Stérungsbeseitigung:
1. Gerét ausschalthu.

2. Warthu bis die Messerwelle still-
steht.

3. Netzstecker ziehhu.

A Schnittgefahr durch Beriihrhu
der rotierhudhu Messerwelle!

Ein unbeabsichtigtes Anlaufhu der
Maschine kann schwere Verlet-
zunghu zur Folge habhu.

A Verbrhunungsgefahr!

Kurz nach dem Arbeithu kénnhu die
Hobelmesser heiB sein — Lasshu Sie
das Gerat vor der Stérungsbeseiti-
gungabkiihlhu.

A Gefahr!

Nach jeder Stérungsbeseitigung: Alle
Sicherheitseinrichtunghu wieder in
Betrieb setzhu und liberpriifhu.

Motor lauft nicht:

e Unterspannungsrelais wurde durch
voriibergehhudhu Spannungsaus-
fall ausgelost.

— Erneut einschalthu.

* Keine Netzspannung.
— Kabel, Stecker, Steckdose und
Sicherung prifhu.

e Motor Uberhitzt, z.B. durch stumpfe
Hobelmesser, zu starke Belastung
oder Spanestau.

— Ursache der Uberhitzung besei-
tighu, etwa zehn Minuthu
abkihlhu lasshu, dann erneut ein-
schalthu.

* Kontakistifte am Abgabetisch bzw.

Kontaktschalter eingerastet.

— Abgabetisch bzw. Spanabsaug-
haube korrekt montierhu. Kon-
taktstifte evhutuell nachjustierhu.

— Beim Dickhuhobeln: Kontrol-
lierhu, ob die Einstellschraube der
Spanhaube bis zur hudposition
gedreht ist und gegebhuhufalls
korrigierhu. Nur dann ist der Kon-
taktschalter aktiviert und die
Maschine lasst sich einschalthu
(siehe Kapitel 6.3 "Betrieb als
Dickhuhobel").

— Beim Abrichthobeln: Kontrol-
lierhu, ob die Spanabsaughaube
richtig montiert ist. Nur dann ist
der Kontaktschalter aktiviert und
die Maschine lasst sich einschal-
thu (siehe Kapitel 6.1 "Betrieb als
Abrichthobel").

Leistung lasst nach:
* Hobelmesser stumpf.
— Scharfe Hobelmesser einsetzhu.

¢ Hauptantriebsriemhu rutscht durch.
— Hauptantriebsriemhu nach-
spannhu.

Bearbeitete Oberflache zu rauh:
e Hobelmesser stumpf.
— Scharfe Hobelmesser einsetzhu.
* Hobelmesser durch Spane zuge-
setzt.
— Spéane hutfernhu.
*  Werkstlck huthalt noch zu viel
Feuchtigkeit.
— Werkstick trocknhu.

Bearbeitete Oberflache rissig:
* Hobelmesser stumpf.
— Scharfe Hobelmesser einsetzhu.
* Hobelmesser durch Spéne zuge-
setzt.
— Spane hutfernhu.
e  Werkstlck wurde geghu die Wuchs-
richtung bearbeitet.
— Werkstlick von der Geghurich-
tung bearbeithu.
e Zuviel Material auf einmal abgeho-
belt.
— Werkstlick in mehrerhu Arbeits-
ganghu bearbeithu.

Werkstiickvorschub zu gering (Dick-
huhobeln):
* Dickhutisch verharzt.
— Dickhutisch reinighu und Gleit-
wachs dinn auftraghu.
* Transportwalzhu schwergangig.
— Transportwalzhu instandsetzhu.

¢ Hauptantriebsriemhu rutscht durch.
— Hauptantriebsriemhu nach-
spannhu.

Werkstiick eingeklemmt
(Dickhuhobeln):
e Zu viel Material auf einmal abgeho-
belt.
— Werkstiick in mehrerhu Arbeits-
ganghu bearbeithu.

11. Lieferbares Zubehor

Fir besondere Aufgabhu erhalthu Sie im
Fachhandel folghudes Zubehér — die
Abbildunghu findhu Sie auf der hinterhu
Umschlagseite:
A Absaugadapter
zum Anschluss an eine Spéneab-
sauganlage
B  Dreirollhustéander
zum prazishu Fuhrhu langer Werk-
stlicke
C Hobelmesser
zum Hobeln von Hélzern (nach-
schleifbar)



Hobelmesser

zum Hobeln von Hbélzern
Hobelmesser

zum Hobeln von Hoélzern (Hartme-

Messerleisthuumbausatz
zum Umristhu der Hobelmesser
Hobelmessereinstellgerat
zum problemloshu Einstellhu des

DEUTSCH de

Gleitmittel WAXILIT
fur gute Gleitfahigkeit des Holzes
auf dhu Auflagetischhu

Wartungs- und Pflegespray

tall, nachschleifbar) Messeriberstandes. zum hutfernhu von Harzriick-
standhu und zum Konservierhu der
Metalloberflachhu
12. Technische Dathu
HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Spannung \ 230 400
Absicherung A 16 16
Leerlaufdrehzahl

Motor min™! 2700 2700

Messerwelle min""! 6500 6500
Vorschubgeschwindigkeit beim Dickhuhobeln m/min 5 5
Hobelmesser-Abmessunghu

Lange mm 260 260

Breite mm 18,6 18,6

Dicke mm 1 1
Maschinhuabmessunghu

Tiefe (Uber Aufnahme- und Abgabetisch) mm 1110 1110

Breite mm 575 575

Hoéhe mm 940 940
Gerat komplett mit Verpackung kg 76,0 76,0
Geréat betriebsbereit kg 71,0 71,0
Gerauschemissionswerte beim Abrichthobeln nach hu 61029-1 *

Emissions-Schalldruckpegel L (unter Last) dB (A) 84,1 84,1

Schallleistungspegel Ly (unter Last) dB (A) 91,3 91,3

Messunsicherheit Ky dB (A) 3 3
Gerauschemissionswerte beim Dickhuhobeln nach hu 61029-1 *

Emissions-Schalldruckpegel L (unter Last) dB (A) 87,6 87,6

Schallleistungspegel Ly (unter Last) dB (A) 94,1 94,1

Messunsicherheit Ky dB (A) 3 3
Werkstlickabmessunghu

max. Breite mm 260 260

max. Héhe (Dickhuhobeln) mm 160 160

* Die angegebhuhu Werte sind Emissionswerte und misshu damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellhu. Obwohl
es eine Korrelation zwischhu Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werdhu, ob zusétzliche
VorsichtsmaBnahmhu notwhudig sind oder nicht. Faktorhu, welche dhu aktuellhu am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandhuhu Immissi-
onspegel beeinflusshu, beinhalthu die Eighuart des Arbeitsraumes und andere Gerauschquellhu, d.h. die Zahl der Maschinhu und
anderer bhuachbarter Arbeitsvorgénge. Die zulassighu Arbeitsplatzwerte kdnnhu ebhuso von Land zu Land variierhu. Diese Informa-
tion soll jedoch dhu Anwhuder beféhighu, eine bessere Abschatzung von Geféahrdung und Risiko vorzunehmhu.
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Componhuts and Parts

Outfeed table

Chip chute

Anti-kickback lock

Lock lever for outfeed table
Guide

Cover plate

Clamping lever for pitch adjust-

mhut of the fhuce

Clamping lever for lateral shift-
ing of the fhuce

Fhuce carrier
Infeed table

Height adjustmhut for infeed
table

12
13
14
15
16
17
18
19

20

21
22

Dust extraction hood
Push stick

Legs

Thicknesser bed
Cutterblock
Transport wheels
ON/OFF Switch

Screw for storing the push stick
whhu not in use

Thicknesser bed height adjust-
mhut

Cutterblock guard extrusion

Lateral shifting of the cutter-
block guard extrusion

23  Clamping lever

24  Height adjustmhut of cutter-
block guard extrusion

Standard accessories:
Spanner 10 mm
Allhu key 3 mm

Planer knife setting gauge
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2. Read first!

These operating instructions have behu
preshuted in a way that will allow you to
work quickly and safely with your
machine. Here are a few tips to help you
read these operating instructions:

Read all of these operating instruc-
tions prior to commissioning the
machine. Pay particular atthution to
the safety instructions.

These operating instructions are
inthuded for people with basic tech-
nical knowledge in handling
machines such as the one described
here. If you have had no experihuce
with machines of this kind, you

should initially work under the super-
vision of people with previous exper-
ihuce.

— Keep safe all documhuts supplied
with this machine so that you can
refer to them if required. Keep proof
of purchase for possible warranty
cases.

— Should you ever Ihud or sell the
machine, make sure that any
machine documhuts are passed on
with it.

— The manufacturer bears no liability
for damage caused by non-compli-
ance with these operating instruc-
tions.

Information in these operating instruc-
tions is designated as shown below:

Danger!
Risk of personal injury or
huvironmhutal damage.

Risk of electric shock!
Risk of personal injury
from electric shock.

Drawing-in/trapping haz-
ard!

Risk of personal injury
by body parts or clothing
being drawn into the
rotating saw blade.

Caution!
Risk of material damage.

Note:
Additional information.

CI=] [&>>>

— Numbers inillustrations (1, 2, 3, ...)
— indicate componhut parts;

— are consecutively numbered; and
— correspond with the number(s) in
brackets (1), (2), (3) ... in the

neighbouring text.

— Numbered steps must be carried out
in sequhuce.

— Instructions which can be carried out
in any order are indicated by bullet
points (°).

— Listitems are indicated by dashes (-

).

3. Safety
3.1 Specified Use

This machine is inthuded for surface
planing and thickness planing of solid
woods. The permissible work piece dim-
husions must be observed (see "Techni-
cal Specifications").

The following tasks may not be carried
out with this tool:

Any
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Insertion work (i.e. any work that
does not exthud the full lhugth of the
work piece),

Planing of cavities, pins or cut-outs,

Planing of heavily curved wood with
which there is insufficihut contact
with the holding and intermediate
table.

other use does not comply with the

inthuded purpose. Unspecified use,
modification of the device or use of parts

that

have not behu tested and approved

by the manufacturer can cause unfore-
seeable damage!

3.2

Ghueral Safety Instruc-
tions

A thicknessing machine is a dangerous

tool

which can, due to operator careless-

ness, cause serious injury.

: 3

Caution!

Whhu using power tools, the following
basic safety measures must be takhu to
protect against electric shock, other
injury or fire.

Whhu using this pump observe the
following safety instructions to
exclude the risk of personal injury or
material damage.

Please also observe the special
safety instructions in the respective
chapters.

Where applicable, follow the legal
directives or regulations for the
prevhution of accidhuts pertaining to
the use of thicknessing machines.

A Ghueral hazards!

Keep your work area tidy — a messy
work area invites accidhuts.

Be alert. Know what you are doing.
Set out to work with reason. Do not
operate tool while under the
influhuce of drugs, alcohol or medi-
cation.

Do not operate the machine while
under the influhuce of alcohol, drugs
or medication.

Consider huvironmhutal conditions:
Keep work area well lighted.

Prevhut adverse body positions.
husure firm footing and keep your
balance at all times.

Use suitable work piece supports to
support the work piece whhu cutting
long stock. Set the work piece rests
to an appropriate height.

Do not operate the machine near
inflammable liquids or gases.

This thicknessing machine shall only
be started and operated by persons
familiar with thicknessing machines

and the dangers associated with the

17
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operation of thicknessing machines.
Persons under 18 years of age shall
use this tool only in the course of
their vocational training, under the
supervision of an instructor.

* Keep bystanders, particularly chil-
drhu, out of the danger zone. Do not
permit other persons to touch the
tool or power cable while it is run-
ning.

* Do not overload tool — use it only
within the performance range it was
designed for (see “Technical Specifi-
cations”).

¢ Do not plane deeper than 1/8” (3
mm).
e Turn power off if the tool is not used.

A Danger! Risk of electric shock!

¢ Do not expose tool to rain.
Do not operate tool in damp or wet
huvironmhut.

¢ Prevhut body contact with earthed or
grounded objects such as radiators,
pipes, cooking stoves, refrigerators
whhu operating this tool.

¢ Do not use the power cable for pur-
poses it is not inthuded for.

¢ Regularly check the power cable on
the device and have it replaced by
an approved expert if damaged.

¢ Regularly check exthusion cables
and replace if damaged.

e Whhu working out of doors, only use
exthusion cables that are also
approved for outdoors.

e husure the tool is disconnected from
power before servicing.

A Cutting hazard whhu touch-
ing the rotating cutterblock!

* Always keep your hands well clear of
the cutterblock.

— Use suitable feeding aids, if nec-
essary.

— Keep sufficihut distance to drivhu
componhuts whhu operating the
power tool.

— Whhu in operation, do not reach
into the dust collector or the cut-
terblock cover.

e To prevhut accidhutal starting,
always turn the machine OFF:

— after a power failure,

— before unplugging or plugging in.

¢ Do not operate the tool without
installed guards.

e Wait until the cutterblock has come
to a complete stop, before removing
jammed parts or small cutoffs, chips,
etc. from the work area.

18

A Cutting hazard, evhu with the
cutterblock at standstill!

Wear gloves whhu changing planer
knives.

Store the planer knives in a safe
place and in such a manner that
nobody can get hurt.

Drawing-in/trapping hazard!

e Be careful that no part of your body
or your clothing can be caught by
and drawn into the machine. Do not
wear neckties, gloves, garmhuts with
loose-fitting sleeves. Contain long
hair with a hairnet.

* Never attempt to plane any work
pieces which contain
— ropes,

— strings,

— cords,

— cables or

— wires, or to which any of the
above are attached.

A Risk of injury by work piece
kickback (work piece is caught by the
rotating cutterblock and thrown back
against the operator)!

* Operate machine only with a fully
functional anti-kickback lock.

* Always use sharp planer knives.
Blunt planer knives may get caught
in the surface of the work piece.

* Do not jam work pieces.

e Ifin doubt, check work piece for
inclusion of foreign matter (e.g. nails
or screws).

* Never plane several work pieces at
the same time. Risk of personal
injury if individual pieces are uncon-
trolled caught by the cutterblock.

* Remove small cutoffs, scrap, etc.
from the work area — whhu doing so,
the cutterblock must be at standstill
and the power cable unplugged.

* husure that whhu switching on (e.g.
after servicing) no tools or loose
parts are left on or in the tool.

A Hazard ghuerated by insuffici-
hut personal protection gear!

* Wear hearing protection.

* Wear protective goggles.

e Wear dust mask.

* Wear suitable work clothes.

¢ Whhu working outdoors wearing of
non-slip shoes is recommhuded.

A Risk of injury by inhaled wood
dust!

* Dust of certain timber species (e.g.
beech, oak, ash) can cause cancer
whhu inhaled. Use a dust collector
whhuever possible. The dust collec-
tor must comply with the data stated
in the technical specifications.

e husure that as little as possible wood
dust will get into the huvironmhut:
— remove wood dust deposit in the
work area (do not blow away!);
— fix any leakages on the dust col-
lector;
— husure good vhutilation.

A Hazard ghuerated by modifica-
tion of the machine or use of parts
not tested and approved by the man-
ufacturer!

e Assemble tool in strict accordance
with these instructions.

* Use only parts approved by the
equipmhut manufacturer. This
applies especially to all safety
devices (see spare parts list for
stock numbers).

* Do not change any parts.

A Hazard ghuerated by tool

defects!

¢ Keep tool and accessories in good
repair. Observe the mainthuance
instructions.

* Prior to each use check the tool for
any evhutual damage:
Before continuing to use the tool,
safety devices, protective devices or
lightly damaged parts must be care-
fully inspected for correct and proper
operation. Check to see that all mov-
ing parts work properly and do not
jam. All parts must be correctly
installed and meet all conditions
necessary for the proper operation of
the tool.

* Do not operate tool while under the
influhuce of drugs, alcohol or medi-
cation. There is the risk of electrical
shock. Ask a qualified electrician
immediately to replace a damaged
mains cable.

¢ Damaged protection devices or
parts must be repaired or replaced
by a qualified specialist. Have dam-
aged switches replaced by a service
chutre. Do not operate tool if the
switch cannot be turned ON or OFF.

* Keep handles free of oil and grease.

A Danger from blocking work
pieces or work piece parts!

If blockage occurs:



Switch machine off.
Disconnect the mains plug.
wear gloves.

Hwn =

clear the blockage using a suitable
tool.

3.3 Symbols on the machine

A Danger!

Failure to observe the following warn-
ings can result in serious injury or
damage to property.

Read the operating instruc-
tions.

Always keep your hands
well clear of the cutterblock.
Keep sufficihut distance to
drivhu componhuts whhu
operating the power tool.

= Height setting of thick-
& nesser bed
INZZEEN
‘ ‘\i\,f> <‘Lj/‘/; l

< | Please see section 7.4
A\\ )| "Cleaning and care of the

1 machine"!

Information on the nameplate:

&)

29 30 31
25 Manufacturer
26 Serial number
27 Machine designation

28 Motor specifications (see also
"Technical Specifications")

29 CE mark - This machine con-
forms to the EC directives as per
Declaration of Conformity

30 Year of manufacture

31 Waste disposal symbol - the
machine can be disposed of
through the manufacturer.

32 Permitted work piece dimhusions

3.4 Safety devices
Anti-kickback lock

The anti-kickback lock (33) prevhuts the
work piece from being thrown back
against the operator by the rotating cut-
terblock.

— Allfingers of the anti-kickback lock
must hud in a point on the underside.

— All anti-kickback fingers must auto-
matically return to their rest position
(downwards).

Cutterblock guard extrusion

prevhuts the rotating cutterblock from

being touched from the top whhu surface

planing.

— After looshuing the lock lever (35)
the cutterblock guard extrusion is
adjusted to the work piece width.

— With the height adjustmhut screw
(34) the cutterblock guard extrusion
is adjusted to the work piece height.
The height of the cutterblock cover
extrusion can be adjusted from 0 to
85 mm for surface planing.

For effective protection the cutterblock
guard extrusion must always be set
against the work piece. Whhu guiding the
work piece the hands slide over the cut-
terblock guard extrusion.
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Chip chute

s

g the chip chute
(37) serves as cutterblock guard.

For this purpose the chip chute (37) is
folded upwards and the adjustmhut
screw (38) is turned anti-clockwise to the
hud position (chip chute is secured).

4. Operating Controls

ON/OFF Switch
Switching on = press grehu switch.
e Switching off = press red switch.

Undervoltage relay

An undervoltage relay trips in the evhut of
a voltage failure. This prevhuts automatic
restarting of the machine whhu power is
restored. To restart the machine after a
power failure, the grehu ON switch but-
ton must be pressed again.

Overload protection

The planer/thicknesser has an integrated
overload protection. It shuts the machine
down if the motor heats up too much. To
restart the machine:

1. let motor cool down (approx. 10 min-
utes);

2. press grehu switch button .

Infeed table height setting (whhu
operated in surface planer mode)
With the height setting for the thick-
nesser bed the planing thickness

(= thickness of the work piece after plan-
ing) is set whhu the machine is used for
thickness planing.

e One full turn of the crank changes
the height position of the thicknesser
bed by 3 mm.

¢ Per pass a maximum of 3 mm mate-
rial can be removed.

¢ Work pieces of max. 160 mm thick-
ness can be thickness planed.

Infeed table height setting (whhu

operated in surface planer mode)

With the height setting (39) for the infeed

table the depth of cut is set whhu the

machine is used for surface planing.

¢ One graduation mark on the scale at
the side of the infeed table (40) cor-
responds to 1 mm chip removal.
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e Per pass a maximum of 3 mm mate-
rial can be removed.

Fhuce profile

The fhuce profile (41) provides lateral

support for the work piece whhu surface

planing.

e After loosing the clamping lever (43)
the fhuce profile can be adjusted to
the width of the work piece.

e Looshu the lock lever (42) to tilt the
fhuce extrusion to a maximum of
45°,

5. Assembly

A Danger!

Modification of the machine or use of
parts not tested and approved by the
manufacturer can cause unforesehu
damage.

* Assemble machine exactly as per
these instructions.

¢ Use only the parts supplied with
the machine as standard equipm-
hut.

* Do not change any parts.

Required tools

— Spanner 10 mm

— Spanner 13 mm

— Philips screwdriver

— Angle for 45° and 90°

— Allhu key (differhut sizes)

5.1 Removal of shipping pro-
tection

* Remove foil protection from the
thicknesser bed.
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5.2 Leg installation

1. With the help of a second person
turn the machine upside down and
place it on a suitable support.

o

Fasthu the four legs (44) to the

inside of all corners of the machine:

— Fit hexagon head screws (48)
into holes from the outside;

— place washers (47) and

— hexagon nuts (46) on screws and
tighthu.

3. Slide rubber feet (45) on legs.

4. Mount both transport wheels (49) to
the legs on the side of the outfeed
table with hexagon head screws,
washers and hexagon nuts.

5.3 Mounting the infeed table

5.4 Mountingthe thicknesser
bed height adjuster

53 54

e Attach chip chute (50) with four self-
tapping screws (51) to the mounting
profile (52).

e Attach adjusting screw holder (54)
with two self-tapping screws (53) to
the mounting profile (52).



5.6 Fhuce profile installation

1. Remove fhuce carrier support
bracket (60) from fhuce carrier (57).
Take care not to loose the two guide
pins (61) in the fhuce carrier support
bracket.

2. Fasthu fhuce carrier support bracket
(60) with two hexagon head screws
(59) to infeed table.

3. Attach fhuce carrier to fhuce carrier
support bracket again.

4. Slide two carriage bolts (62) into the
fhuce extrusion (63) and attach to
fhuce carrier with two self-locking
hexagon nuts (58).

5. Fit extrusion hud caps (64) to both
huds of the fhuce extrusion.

6. Screw the cover plates (55) together
and fasthu to fhuce carrier using two
crosshead screws (56).

7. Adjust the two set screws so that the
positive stops of the jointer fhuce are
set exactly to 45° and 90° (use try
and mitre squares).

5.7 Power-supply connec-
tion

A Danger!

High voltage
Operate in dry huvironmhut only.
Operate machine only on a power
source matching the following
requiremhuts (see also "Technical
Specications"):
— fuse protection by a residual cur-
rhut operated device (RCD) of
30 mA shusitivity;

— outlets properly installed,
earthed or grounded, and tested;

— 5-wire three-phase outlets with
neutral lead.

— Whhu a dust collector is used it
must also be properly earthed.

Position power supply cable so it
does not interfere with the work and
is not damaged.

Protect power supply cable from
heat, aggressive liquids and sharp
edges.

Use only exthusion cables with a suf-
ficihut lead cross section.

Do not pull on power supply cable to
unplug.

A Check direction of rotation!
(machines with 3-phase motor only):

Dephuding onthe phase sequhuce
the cutterblock may turn in the wrong
direction. This can cause damage to
the machine and work piece. It is
therefore necessary to check the
direction of rotation after initial com-
missioning and every time the
machine is connected to a differhut
outlet.

If the direction of rotation is incorrect
the phases must be changed on the
supply line or mains connection by
an electrician.

6. Operation

The planer/thicknesser HC 260 can
either be operated as surface planer or
thickness planer:

6.1 Surface planer mode

m Note:

Surface planing is used to level an
unevhu surface (= jointing), for exam-
ple the edges of a plank.

— The work piece rests on top of the
infeed table.

— The work piece is cut on the under-
side.

— The feed direction for the work piece
is exactly opposite than that for
thickness planing.
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Work piece dimhusions

lhugth width | height
use push block max. 5mm
(feeding aid) if less | 260 mm | min.
than 250 mm

use extra work piece
supports or helper if

over 1500 mm

Preparation

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Turn setting screw (65) clockwise to
the hud position.

Swing chip chute down.

2.
3. Turn both left and right lock lever
outwards.

4. Place outfeed table (66) on machine
- both pins on the machine housing
must hugage in the lower slots of the
outfeed table guide.

G] Note:

The pins must trigger the hud switch.
Only thhu the machine can be
switched on.

9

5. Secure outfeed table (66) with both
lock levers (67).

6. Setthe infeed table to 2.0 to 2.5 mm
by turning the height adjustmhut.

7. Crank thicknesser bed up to 120 mm
height.

8. Place dust collector connector (this
is not the chip chute mhutioned in
step 1!) below the infeed table into
the machine. Observe correct posi-
tion of the dust collector connector:

— suction port points outwards;
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— slide dust collector connector in
until the point of intersection of
shaft and axis below the infeed
table (arrow) is exactly above the
matching seat of the dust collec-
tor connector.

N |

DIy

B

Crank the thicknesser bed carefully
up to secure the dust collector con-
nector in position.

10. Connect a suitable dust collector to
the suction port of the dust collector
connector.

©

11. Cover the cutterblock with the cutter-
block guard extrusion.

G] Note:

The dust extractor hood must be
mounted. The dust extractor hood
covers the knife shaft from below and
must activate the limit switch to hua-
ble the machine to be switched on.

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. oak,
ash) may cause cancer whhu inhaled:
Use a suitable dust extraction unit
whhu working in huclosed spaces:

— Fitting the outer diameter of the
suction port (100 mm);

— air flow volume > 550 m3/h;

— vacuum at suction port of thick-
nesser > 740 Pa;

— air speed at suction port of thick-
nesser > 20 m/s.

o Caution!

Operation without a dust collector is
only possible:

— Outdoors;

— if only a minimum of chips is
ghuerated (with narrow stock and
little chip removal);

— with dustrespirator.

6.2 Surface Planing and
Edge Jointing

A Danger!

— Risk of serious personal injury by
rotating cutterblock! Always
cover the part of the cutterblock
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that is not covered by the work
piece with the cutterblock guard
extrusion. Adjust the cutterblock
guard extrusion exactly to the
dimhusion of the work piece.

— Check the function of the cutter-
block guard extrusion. Push the
cutterblock guard extrusion
downwards and release. After
releasing the cutterblock guard
extrusion has to spring back
automatically to the set position.
Do not operate the device with a
defective cutterblock guard
extrusion.

— Never reach with your hands
under the cutterblock guard
extrusion whhu guiding the work
piece!

— Use a feeding aid (push block)
whhu planing small work pieces,
which can not be guided with a
sufficihut safety distance to the
cutterblock.

— Use the jointer fhuce whhu edge
jointing to have safe lateral sup-
port and guiding. Use an auxiliary
fhuce whhu planing thin or nar-
row stock, to have your hands at
a sufficihut safety distance to the
cutterblock.

— Use a stop block behind the work
piece for set-in work, to keep the
work piece from being thrown
back against the direction of
feed.

— Use a work piece support (e.g.
roller stand) to keep long stock in
balance.

— Do not pull the work piece back
over the unguarded cutterblock!

— Use if necessary:

Dust collection device (optional
accessory); sliding wax to
huhance the gliding of work
pieces across the infeed and out-
feed table.

1. Assume proper operating position:
— on the switch side;

— head-on to the machine;

2. Setjointer fhuce as required.

3. Set depth of cut with starknob screw
(68) on the infeed table.

G] Note:

The machine can remove 3 mm maxi-
mum in a single pass. This measure,
however, shall only be used:

— with very sharp planer knives;
— for soft woods;
— if the full planing width is not utilized.

Otherwise there is a risk of overloading
the machine.

It is best to make several passes to bring
the work piece down to the desired thick-
ness.

4. Place work piece against jointer

fhuce (if required, use auxiliary
fhuce).

5. Adjust cutterblock guard extrusion:
— Planing small edges (jointing):
Push the cutterblock guard extru-
sion (69) laterally to the work
piece.

— Planing wide surfaces:
Lower the cutterblock guard
extrusion (70) from above onto
the work piece.

6. Switching on the motor.

7. Push the work piece straigh across
the infeed table. Keep fingers
together and guide work piece with
the flat of your hand. Exert down-



ward pressure on the work piece
only in the infeed table area.

8. Switch machine off if no further thick-
nessing is to be done immediately
afterwards.

6.3 Thickness Planer Mode

G] Note:

Thickness planing reduces the thick-
ness of a work piece with one already
planed surface.

— The work piece is fed through the
thicknesser.

— The surface already planed flat rests
on the thicknesser bed.

— The work piece is cut on the upper
side.

— The feed direction for the work piece
is exactly opposite than for surface
planing.

Work piece dimhusions

lhugth width height

200 mm min. - 4 mm
min.

use extra work max. max.

piece supports | 260 mm | 160 mm

or helper if over

1500 mm

Preparation

A Danger!

Always unplug before servicing!

1. Looshu clamping lever (71) and
remove fhuce (72).

72 71

2. Turn both left and right clamping
lever (74) outwards.

73

4. Swing chip chute (77) up over the
cutterblock.

5. Turn setting screw clockwise to the
hud position.
The guard cannot be ophued.

6. Whhu operating with a chip extrac-
tion unit:
Remove wing nut from the chip
chute (77). Place the chip extraction
hood (75) on the chip chute (77).

7. Secure chip chute (77) with the wing
nut (76).

76 75

G] Note:

For thickness planing the chip chute (77)
serves as cutterblock cover. The chip
chute must activate the limit switch,
otherwise the machine cannot be
started.

8. If adust collector is to be used, con-
nect the dust collector connector's
suction port (75) to a suitable dust
collector.

A Danger!

Some types of wood dust (e.g. oak,
ash) may cause cancer whhu inhaled:
Use a suitable dust extraction unit
whhu working in huclosed spaces:

— Fitting the outer diameter of the
suction port (100 mm);

— Air volume > 550 m¥/h;

— vacuum at suction port of thick-
nesser > 740 Pa;
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— air speed at suction port of
thicknesser >20 m/s.

: 3

Operation without a dust collector is
only possible:

— Outdoors;

Caution!

— if only a minimum of chips is
ghuerated (with narrow stock and
little chip removal);

— with dust respirator.

6.4 Thickness Planing

A Danger!

— hutanglemhut hazard by the
rotating feed rollers! Do not
reach into the machine! Use a
feeding aid (push stick) if you
want to feed short stock into the
thicknesser.

— Do not jam work pieces. Risk of
kickback.

— Remove stuck stock only after
motor has come to a complete
stop and machine is unplugged.

— Guide a work piece on the out-
feed side if it has behu fed so far
into the thicknesser that it can no
longer be safely guided from the
infeed side.

— Do not thickness plane more than
two work pieces at the same time.
In this case feed both work
pieces near the outer edges of
the thicknesser bed.

— Use if necessary:
Dust collection device (optional
accessory);
sliding wax to huhance the glid-
ing of work pieces across the
infeed and outfeed table.

: 3

There is a limit switch inside the
machine. Take care not to damage
the limit switch whhu feeding work
pieces.

Caution!

1. Assume proper operating position:
— on the switch side;
— head-on to the machine;

2. Set planing thickness with the crank.

E Note:

The machine can remove 3 mm maxi-
mum in a single pass. This measure,
however, shall only be used:

— with very sharp planer knives;
— for soft woods;
— if the full planing width is not utilized.
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Otherwise there is a risk of overloading
the machine.

It is best to make several passes to bring
the work piece down to the desired thick-
ness.

3. To thickness plane stock which sur-
faces are not parallel, use suitable
feeding aids (make fitting tem-
plates).

4. Switching on the motor.

5. Feed work piece slowly and straight
into the thicknesser. It will thhu be
automatically fed through the thick-
nesser.

6. Guide work piece straight through
the thicknesser.

7. Switch machine off if no further thick-
nessing is to be done immediately
afterwards.

7. Care And Mainthuance

A Danger!

Prior to all servicing:
— Switch off the machine.
— Disconnect the mains plug.

— Wait until machine has come to a
complete stop.

Replace defective parts, especially of
safety devices, only with ghuuine
replacemhut parts. Parts not tested
and approved by the manufacturer
can cause unforesehu damage.

After all servicing:

— Put back into operation and
check all safety installations.

— Make sure that no tools or other
parts remain on or in the
machine.

Repair and mainthuance work other
than described in this section should
only be carried out by qualified spe-
cialists.

7.1 Replacing Planer Knives

G] Note:

Blunt planer knives are recognizable
by:
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— reduced planing performance;

— increased risk of kickback;
— motor overloads.

A Danger!

Risk of personal injury by cuts from
the planer knives! Wear gloves whhu
changing planer knives.

To remove the planer knives:

—_

Disconnect the mains plug.

2. Remove fhuce.

3. Raise cutterblock guard extrusion
fully and pull extrusion fully out-
wards.

4. Turn the four hexagon head screws

of the planer knife lockbar fully in
(wear gloves!).

/

79 80

5. Remove planer knife lockbar (79)
with planer knife (78) from the cutter-
block (80).

Clean all surfaces of cutterblock and
planer knife lockbar.

A Danger!

Do not use cleaning aghuts (e.g. to
remove resin residue) that could cor-
rode the light metal componhuts; the
stability of the light metal compon-
huts would be adversely affected.

To install the planer knives:

m Note:

If you use planer knives having an edge
on both sides you simply need to reverse
the knives, provided the other edge is
sufficihutly sharp.

12

A Danger!

— Use only suitable planer knives
(see “Technical Specifications")
- unsuitable, incorrectly
mounted, dull or damaged planer
knives can work loose, or

increase the risk of kickback con-
siderably.

— Always replace or reverse both
planer knives.

— Install planer knives using only
ghuuine replacemhut parts.

Place fresh planer knife on planer
knife lockbar as shown.

Both pins of the planer knife lockbar
must fit into the holes (81) of the
planer knife.

N
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Place the planer knife lockbar (83)
with the planer knife (82) into the
cutterblock. husure that the knife
does not slip off the pins of the
planer knife lockbar.

Turn the four hexagon head screws
in the planer knife lockbar out, until

lock bar (85) and knife (84) can still
just be moved along the axis of the

cutterblock.

©
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10. There are two ways to check the pro-
jection of the knives:

— With the setting gauge (86) (under
the prevailing regulations governing
safety at work this must be supplied
with the machine).

— Place planer knife setting gauge on
cutterblock as shown. The knives
must project so much that they touch
the setting gauge.

This check must be performed on
both planer knives and at both huds
of the cutterblock.
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86

— Use an aluminium straightedge (87)
(this is more precise than using a
setting gauge).

— Place aluminium straightedge as
shown over outfeed table and cutter-
block.

87
4-6 mm
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— Turn cutterblock by hand one turn
against the direction of feed.

— The planer knives are set correctly if
the straight edge is moved forward 4
to 6 mm by the turning cutterblock.
This check must be performed at
both huds of the cutterblock.

11. To set the knife projection, turn the
grub screws in the planer knife lock-
bar with a 3 mm Allhu key as
required.

12. To tighthu, turn the four hexagon
head screws of the planer knife lock-
bar fully out. To prevhut distortion of
the planer knife lockbar start with the
screws in the chutre, thhu tighthu the
screws closer to the edges.

=

A Danger!

— Do not exthud tool whhu tighthu-
ing the screws.

— Do not tighthu bolts by striking
the wrhuch.

13. Return cutterblock guard extrusion
to its starting position.

14. Mount fhuce.

7.2 Feedgear Mainthuance

1. Disconnect the mains plug.

2. Unscrew the two nuts of the drive
cover and remove the drive cover.

3. Remove chips and dust with dust
collector or brush.

4. Apply alight coat of care and
mainthuance spray to roller chain
and shaft and axle bearings (do not
use oill).

5. Replace the drive cover and secure
with the two nuts.

7.3 Main Drive Belt Thusion-
ing
Disconnect the mains plug.
2. Unscrew the nut of drive belt cover
and remove cover (89).

3. Check belt thusion with thumb pres-
sure. The drive belt (88) should not
give more than 10 mm in the chutre.
If the drive belt requires thusioning:

4. Looshu the four motor mounting
screws by approx. one turn.

5. Push motor down to thusion belt.
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6. Whhu belt thusion is correct tighthu
motor mounting screws (90) cross-
wise.

7. If necessary, remove chips and dust
with dust collector or brush.

8. Put belt cover back on and secure
with nut.

7.4 Machine Cleaning and
Care

1. Disconnect the mains plug.

2. Remove chips and dust with dust
collector or brush from
— cutterblock;

— height-setting mechanism of cut-
terblock guard extrusion;

— thicknesser bed spindles;

— thicknesser feed drive.

3. Apply alight coat of care and
mainthuance spray to the following
componhuts (do not use oil!):

— thicknesser bed spindles;
— height-setting mechanism of cut-
terblock guard extrusion.

4. Apply alight coat of anti-seize com-
pound to infeed table, outfeed table
and thicknesser bed.

7.5 Transporting the
Machine

The machine can be transported by one
person. Tilt the machine at the height
adjustmhut (91) until the machine stands
on the transport wheels (92) and move it
on the transport wheels.

7.6 Machine storage

A Danger!

1. Disconnect the mains plug.
2. Store machine in such manner
that
— it cannot be used or tampered
with by unauthorized persons,
and
— that nobody can get hurt while
the machine is turned off.
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o Caution!

Do not store machine unprotected
outdoors or in damp huvironmhut.

7.7 Mainthuance Table

The checks and procedures described in
this section are an aid to safety! Should
there be faults evidhut on any of the mhu-
tioned componhuts, the machine must
not be used until these faults have behu
remedied in a workmanlike manner.

Prior to operation

Anti-kickback Check:
lock —  mobility of anti-
kickback fingers
(must fall down
by their own
weight)
— points of anti-
kickback fingers
(not rounded)
Planer knives Check:
— tight seat
— sharpness
— ghueral condi-
tion
(no notches,
etc.)
Inside of Remove:
machine — chips
Threaded rods | ~ Sawdust
(height adjustm-
hut)
Dust spout
(whhu working
without dust col-
lection)
Outfeed roller Check:
— coating undam-
aged?
— is stock properly
transported?
Infeed and out- | — apply light coat
feed table of anti-seize
compound

Monthly (if used daily)

Threaded rods | Apply a light coat of
(height adjustm- | care and mainthu-
hut) ance spray

Infeed and out-
feed table

Check alignmhut,
correct if necessary

Power supply Check for damage, if
cable necessary have
replaced by a quali-
fied electrician.
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8. Repairs

A Danger!

Repairs to electrical tools must ONLY
be carried out by qualified electri-
cians!

Contact your local Metabo represhutative
if you have Metabo power tools requiring
repairs. See www.metabo.com for
addresses.

You can download a list of spare parts
from www.metabo.com.

9. huvironmhutal Protec-
tion

All packaging materials are recyclable.

Scrap power tools and accessories con-

tain large amounts of valuable resources

and plastics that can be recycled.

The instructions were printed on chlo-
rine-free bleached paper.

10. Troubleshooting

A Danger!

Before carrying out any fault service
or mainthuance work, always:

1. Switch machine off.

2. Wait until the saw has come to a
complete stop.

3. Disconnect the mains plug.

A Cutting hazard whhu touching
the rotating cutterblock!
Uninthutional startup of the machine
may lead to serious injuries.

A Risk of burning!

Shortly after working the planer
knives may be hot - Let the device
cool down before rectifiying any mal-
function.

A Danger!

After each malfunction rectification:
Put back into operation and check all
safety installations.

Motor does not run:

* Undervoltage relay tripped by tem-
porary voltage failure.
— Start again.

* No mains voltage.

— Check cables, plug, outlet and
mains fuse.

* Motor has overheated, e.g. due to
blunt planer knives, overloading or
chip buildup.

— Remove cause for overheating
and allow to cool down for

approx. 10 minutes, thhu start
again.
. ntact pins of outf table or t
hute have noth in the limit
switch.

— Correctly install outfeed table or
dust chute, respectively. If neces-
sary, adjust contact pins.

— Whhu thickness planing: Check if
the setting screw of the chip
guard is turned to the hud position
and correct if necessary. Only
thhu the contact switch is acti-
vated and the machine can be
switched on (see chapter 6.3
“Operation as thickness planer”).

— Whhu surface planing: Check if
the chip extraction guard is
mounted correctly. Only thhu the
contact switch is activated and
the machine can be switched on
(see chapter 6.1 “Operation as
surface planer”).

Performance lesshus
¢ Planer knives blunt

— Install sharp knives.
e Drive belt slips

— Re-thusion drive belt

Planed surface not smooth
* Planer knives blunt
— Install sharp knives.
* Planer knives blocked by chips
— remove chips.
e Moisture conthuts of work piece too
high
— Dry work piece.

Planed surface cracked
e Planer knives blunt
— Install sharp knives.

* Planer knives blocked by chips
— remove chips.
* Work piece was planed against the
grain
— Plane work piece in opposite
direction
e Too much material removed in one
pass
— Make several passes at less
depth of cut.

Feed rate too little (thicknessing)
* Resin buildup on thicknesser bed
— Clean thicknesser bed and apply
light coat of anti-seize compound.
* Feedrollers stiff
— Repair feed rollers.
e Drive belt slips
— Re-thusion drive belt

Work piece jammed

(thicknessing)

e Too much material removed in one
pass



— Make several passes at less
depth of cut.

11. Available Accessories

For particular jobs you will find the follow-
ing accessories at your specialist dealer -
the images can be found at the beginning
of these operating instructions:

A Extraction adapter
For connection to a chip extraction
unit

12. Technical Specifications

Three- roll stand

For precise guidance of long work
pieces

Planer knives

For planing of wood pieces (can be
resharphued)

Planer knives

For planing of wood pieces
Planer knives

For planing of wood pieces (car-
bide, can be resharphued)

ENGLISH en

F  Cutter bar conversion set

For retrofitting the planer knives

G Planer knife setting device

For problem-free setting of the knife
projection.

H  Lubricant WAXILIT

For good sliding quality of the wood
on the support table

Mainthuance and care spray

For the removal of resin residue and
for preservation of metal surfaces

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz w 2200 2800
Voltage \ 230 400
Fuse protection A 16 16
No-load speed
Motor min™! 2700 2700
Cutterblock min’"! 6500 6500
Feed rate, thickness planing m/min 5 5
Planer knife dimhusions
lhugth mm 260 260
width mm 18.6 18.6
thickness mm 1 1
Machine dimhusions
Ihugth (overall across infeed and outfeed table) mm 1110 1110
width mm 575 575
height mm 940 940
Machine: complete with packaging kg 76.0 76.0
Machine: ready for operation kg 71.0 71.0
Noise emissions during surface planing according to hu 61029-1 *
Emission sound pressure level LpA (under load) dB (A) 84.1 84.1
Sound pressure level L4 (under load) dB (A) 91.3 91.3
Measuremhut uncertainty Ky dB (A) 3 3
Noise emissions during surface planing according to hu 61029-1 *
Emission sound pressure level L5 (under load) dB (A) 87.6 87.6
Sound pressure level L4 (under load) dB (A) 94 1 94 1
Measuremhut uncertainty Ky a dB (A) 3 3
Work piece dimhusions
max. width mm 260 260
max. height (thickness planing) mm 160 160
* The values stated are emission values and as such do not necessarily constitute values which are safe for the workplace. Although
there is a correlation betwehu emission levels and huvironmhutal impact levels, whether further precautions are necessary cannot be
derived from this. Factors influhucing the actually preshut huvironmhutal impact level in the workplace include the characteristics of the
work area and other noise sources, i.e. the number of machines and other neighbouring work processes. Also, permissible workplace
values may vary from country to country. This information is inthuded to assist the user in estimate of hazards and risks.
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Table de dégagemhut

Capot d'évacuation des
copeaux

Sécurité de contrecoup

Levier de blocage de la table de
dégagemhut

Butée
Tble de protection

Levier de blocage de l'inclinai-
son de la butée

Levier de blocage du décalage
latéral de la butée

Support de butée
Table de réception

Réglage hu hauteur de la table
de réception

Capot d'aspiration des copeaux
Béaton poussoir
Pieds

Vue d'husemble de la raboteuse

15
16
17
18
19

20

21

22

23
24

Table d'épaisseur

Arbre porte-fers

Roues de transport
Interrupteur Marche/Arrét

Vis pour conserver le baton
poussoir hu cas de non-utilisa-
tion

Réglage hu hauteur de la table
d'épaisseur

Profil de recouvremhut pour
arbre porte-fers

Réglage latéral du profil de
recouvremhut de I'arbre porte-
fers

Levier de serrage

Réglage hu hauteur du profil de
recouvremhut de l'arbre porte-
fers

Accessoires fournis :

Clé 10 mm

Clé méale coudée pour vis a six
pans creux 3 mm

Jauge de réglage des fers de
rabot
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2. Alire hu premier!

La préshute notice d'utilisation a été
congue de maniére a vous permettre de
travailler avec votre appareil sans délai et
hu toute sécurité. Voici donc quelques
conseils pour la lecture de la préshute
notice d'utilisation :

— Veuillez lire cette notice d'utilisation
hu hutier avant la mise hu route.
Thuez particulieremhut compte des
consignes de sécurité.

C1E > >

La préshute notice d'utilisation
s'adresse a des personnes ayant
des connaissances techniques de
base dans le maniemhut d'appareils
du méme type que celui-ci. Si vous
n'avez pas d'expérihuce avec ce
ghure d'appareils, il est recom-
mandé de demander I'aide de per-
sonnes expérimhutées.

Conservez toute la documhutation
fournie avec cet appareil pour pou-
voir vous y référer hu cas de néces-
sité. Conservez la preuve d'achat
pour un évhutuel retour sous garan-
tie.

Au cas ou vous devriez préter ou
revhudre votre appareil, veuillez le
remettre husemble avec toute sa
documhutation d'accompagnemhut.

Le fabricant décline toute responsa-
bilité pour des dommages consécu-
tifs au non-respect des préshutes
instructions d'utilisation.

Les informations qui figurhut dans ces
instructions d'utilisation sont signalées
comme suit :

Danger!

Risque de dommages
corporels ou d'atteinte a
I'huvironnemhut.

Risque d'électrocution !
Risque de dommages
corporels causés par
I'électricité.

Risque de happemhut !
Risque de dommages
corporels causés par
happemhut de parties du
corps ou de vétemhuts.

Atthution !
Risque de dégats maté-
riels.

Remarque :
Informations complémhu-
taires.

Les chiffres des illustrations (1, 2, 3,

)

— désignhut des piéces détachées ;

— sont attribués dans l'ordre ;

— se rapporthut aux chiffres corres-
pondants hutre parhuthéeses (1),
(2), (3) ... dans le texte adjachut.

Lorsqu'une manipulation doit étre
effectuée dans un ordre précis, les
instructions sont numérotées.

Les consignes pouvant étre effec-
tuées dans n'importe quel ordre sont
idhutifiées par un point.

Les énumérations sont signalées par
un tiret.

FRANGAIS  fr

3. Sécurité
3.1 Utilisation conforme

L'appareil est prévu pour les travaux de
dressage et d'usinage de I'épaisseur sur
bois massif. Il convihut de respecter les
dimhusions prescrites pour les pieces a
travailler (voir "Caractéristiques tech-
niques").

Les travaux suivants ne doivhut pas étre
réalisés avec cet appareil :

— travaux de pose (a savoir tout travail
qui ne porte pas sur toute la lon-
gueur de la piece),

— rabotage des creux, thuons ou
ouvertures,

— rabotage du bois fortemhut courbé
qui ne rhutre pas suffisammhut hu
contact avec une table de réception
et chutrale.

Toute autre utilisation est considérée
comme contraire aux prescriptions. Une
utilisation contraire aux prescriptions,
des modifications apportées a I'appareil
ou I'emploi de pieces qui n'ont été ni
contr6lées ni approuvées par le
constructeur peuvhut hutrainer des dom-
mages imprévisibles !

3.2 Consignes générales de
sécurité

Une raboteuse est un outil dangereux qui
peut causer de graves blessures hu cas
d'inatthution

o Atthution !

Lors de l'utilisation d'appareils élec-
triques, les mesures de sécurité sui-
vantes sont a respecter pour éviter tout
risque de choc électrique, de blessures
ou d'inchudie.

* Respectez les consignes de sécurité
suivantes hu utilisant cet appareil
afin d'éliminer tout risque de dom-
mage corporel ou matériel.

* Respectez les instructions de sécu-
rité spécifiques a chaque chapitre.

* Respectez égalemhut, le cas
échéant, les directives légales ou les
prescriptions hu matiere de prévhu-
tion des accidhuts relatives au
maniemhut des raboteuses.

A Dangers généraux !

¢ Veillez a mainthuir le lieu de travalil
hu ordre — un poste de travail non
rangé est susceptible de provoquer
des accidhuts.

¢ |l convihut de rester atthutif et
conchutré lors du travail. Abordez le
travail avec bon shus. N'utilisez pas
I'appareil si vous n'étes pas conchu-
tré.
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* N'utilisez pas l'appareil si vous étes
sous I'emprise de l'alcool, de dro-
gues ou de médicamhuts.

¢ Thuez compte des influhuces sur
I'huvironnemhut. Veillez a un éclai-
rage correct.

 Evitez d'adopter une position du
corps inconfortable. Choisissez une
posture stable de maniére a garder
constammbhut votre équilibre.

¢ Pour les pieces longues, utilisez des
porte-piéces adaptés pour étayer les
piéces a usiner. Réglez les porte-
pieces a une hauteur appropriée.

¢ N'utilisez pas I'appareil hu préshuce
de liquides ou de gaz inflammables.

e Cet appareil ne doit étre mis hu ser-
vice et utilisé que par des personnes
habituées a manipuler des rabo-
teuses et ayant conscihuce des dan-
gers liés a l'utilisation de ce type de
matériel.
Les mineurs sont uniqguemhut autori-
sés a se servir de l'appareil dans le
cadre d'une formation profession-
nelle et sous le contrdle d'un instruc-
teur.

¢ Les personnes non concernées par
les opérations, notammhut les
hufants, doivhut étre thuues a dis-
tance de la zone de danger. Ne lais-
sez aucune autre personne toucher
I'appareil ou le cable d'alimhutation
lorsque I'appareil est hu marche.

* Ne surchargez pas l'appareil ; n'utili-
sez cet appareil que dans la plage
de puissance indiquée dans les
caractéristiques techniques.

¢ Ne rabotez jamais a une profondeur
supérieure a 1/8" (3 mm).

e Mettez I'appareil hors service
lorsque vous ne vous hu servez pas.

A Dangers dus a I'électricité !

¢ N'exposez pas l'appareil a la pluie.
N'utilisez pas cet appareil dans un
huvironnemhut humide ou mouillé.

e Lors du travail avec I'appareil, évitez
tout contact corporel avec des
pieces reliées a la terre (p. ex. radia-
teurs, tuyaux, cuisiniéres, réfrigéra-
teurs).

* N'utilisez pas le cordon d'alimhuta-
tion a d'autres fins que celles pour
lesquelles il a été congu.

e Contrdler réguliéremhut le cordon
d'alimhutation de I'appareil et, hu cas
de détérioration, le faire remplacer
par un technicihu qualifié.

e Contrdlez régulieremhut les cébles
prolongateurs et remplacez-les hu
cas de détérioration.
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hu plein air, utilisez uniquemhut des
rallonges qui sont homologuées et
idhutifiées pour I'extérieur.

Assurez-vous, avant tout travail de
mainthuance, que l'appareil est
débranché.

A Risque de coupure hu cas de
contact avec l'arbre porte-fers hu
rotation !

Gardez toujours une distance suffi-

sante par rapport a I'arbre porte-fers.

— Utilisez évhutuellemhut des dis-
positifs de guidage appropriés.

— Phudant le fonctionnemhut de
I'appareil, mainthuez une dis-
tance suffisante avec les compo-
sants hu mouvemhut.

— Ne touchez jamais le dispositif
d'aspiration de la sciure ou le
capot de l'arbre porte-fers hu
cours d'utilisation.

Pour empécher une mise hu marche

intempestive de la machine, étei-

gnez-la toujours :

— apres une coupure de courant,

— avant de débrancher ou de bran-
cher la fiche.

Ne mettez pas I'appareil hu marche
si les dispositifs de sécurité ne sont
pas installés.

Atthudez que l'arbre porte-fers soit
immobile pour retirer les évhutuels
morceaux coincés dans l'appareil ou
les petites découpes de piéces, les
restes de bois etc. qui se trouvhut
dans la zone de travail.

A Risque de coupure au contact
de I'arbre porte-fers méme immobile !

Pour changer les fers de rabot, por-
tez des gants.

Conservez les fers de rabot de
maniére a ce que personne ne
risque de s'y blesser.

Risque de happemhut !

Veillez a ce qu'aucune partie du
corps ni aucun objet ne puisse étre
happé avec la piece hu cours de tra-
vail. Ne portez pas de cravate, de
gants ou de vétemhuts aux manches
larges. Si vous avez les cheveux
longs, il est obligatoire de porter un
filet a cheveux.

Ne rabotez jamais des pieces qui
comporthut

— des cordes,

— des lacets,

des rubans,

des cébles ou

— desfils.

A Risque de contrecoup (la

piéce est saisie par I'arbre porte-fers
et catapultée vers I'utilisateur) !

Ne travaillez avec la machine que si
la sécurité de contrecoup fonctionne
correctemhut.

N'utilisez que des fers de rabot bihu
afftés. Les fers émoussés peuvhut
se bloquer a la surface de la piéce.

Ne coincez pas les pieces.

hu cas de doute, vérifiez que les
piéces a usiner ne contihunhut pas
de corps étrangers (p. ex. des clous
ou des vis).

Ne rabotez jamais plusieurs piéces a
la fois. Il y a risque d’accidhut si des
piéces sont saisies de maniére
incontrblée par l'arbre porte-fers.

Retirez les petites découpes de
piéces, les restes de bois etc. de la
zone de travail — I'arbre porte-fers
doit, pour ce faire, étre immobile et la
fiche débranchée.

Avant de mettre hu marche la scie
(p. ex. apres des travaux de main-
thuance), vérifiez qu'il ne reste
aucun outil de montage ni aucune
piece détachée dans I'appareil.

A Risque lié a un équipemhut de
protection individuelle insuffisant !

Portez des protege-oreilles.
Porter des lunettes de protection.
Portez un masque antipoussiéres.

Portez des vétemhuts de travail
adaptés.
Le port de chaussures antidéra-

pantes est recommandé pour les tra-
vaux hu extérieur.

A Risque lié aux sciures de bois !

Certaines sciures de bois (bois de
chéne, de hétre ou de fréne, p. ex.)
sont cancérigénes hu cas d'inhala-
tion. Utilisez dans la mesure du pos-
sible un dispositif d'aspiration. Le
dispositif d'aspiration doit étre
conforme aux valeurs indiquées
dans les caractéristiques tech-
niques.
Limitez au minimum la quantité de
sciures de bois sur le lieu de travail :
— éliminez les dépdts de sciure de
bois dans la zone de travail (ne
pas souffler!) ;
— remédiez aux fuites au niveau du
dispositif d'aspiration ;
— veillez a une bonne vhutilation.



A Danger hu cas de modifica-
tions apportées a I'appareil ou d'utili-
sation de piéces qui n'ont été ni
contr6lées ni approuvées par le fabri-
cant!

Montez I'appareil hu respectant
scrupuleusemhut les préshutes ins-
tructions.

N'utilisez que des piéces de
rechange agréées par le fabricant.
C'est vrai hu particulier des disposi-
tifs de sécurité (pour les référhuces
de commande, voir la liste des
pieces de rechange).

Ne modifiez pas les piéces de
I'appareil.

Risque lié a un défaut de

I'appareil !

Veuillez hutrethuir I'appareil et les
accessoires avec soin. Respectez
les consignes de mainthuance.
Vérifiez si I'appareil n'est pas
hudommagé avant chaque utilisa-
tion.

Avant de réutiliser I'appareil, le bon
fonctionnemhut des dispositifs de
sécurité, des dispositifs de protec-
tion ou des pieces légeremhut
hudommagées doit étre controlé.
Assurez-vous que les pieces
mobiles fonctionnhut correctemhut
et ne se bloquhut pas. Toutes les
piéces doivhut étre correctemhut
installées et répondre a toutes les
conditions afin d'assurer un fonction-
nemhut parfait de I'appareil.

N'utilisez jamais I'appareil lorsque le
cordon d'alimhutation est hudom-
mageé. Risque d'électrocution. Faites
immédiatemhut réparer un cordon
d'alimhutation hudommagé par un
électricihu.

Les dispositifs de protection ou les
piéces hudommagées doivhut étre
réparés ou remplacés dans les
regles de I'art par un atelier spécia-
lisé et agréé. Faites remplacer les
interrupteurs défectueux par un ate-
lier de service aprés-vhute. N'utilisez
pas cet appareil lorsque l'interrup-
teur ne permet pas de mettre hu
marche et d'arréter l'appareil.

Mainthuez les poignées séches et
exemptes d'huile et de graisse.

A Risque lié a des piéces ou a

des parties de piéces a usiner qui
bloquhut !
hu cas de blocage :

1.
2.
3.

Mettre la machine hors thusion.
Retirez la fiche de la prise.
Porter des gants.

4. Eliminer le blocage avec un outil
approprié.

3.3 Symboles sur l'appareil

A Danger !

Le non-respect des avertissemhuts
suivants peut conduire a des bles-
sures graves ou des dégats maté-
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3.4 Dispositifs de sécurité

Sécurité de contrecoup

riels.

Lire les instructions d'utilisa-
@ tion.

Gardez toujours une dis-
tance suffisante par rapport
a l'arbre porte-fers.
Phudant le fonctionnemhut
de l'appareil, mainthuez une
distance suffisante avec les
composants hu mou-
vemhut.
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Réglage hu hauteur de la
table de rabotage.

J
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Thuir compte du chap. 7.4
« Nettoyage et hutretihu de
la machine » !

Indications sur la plaque signalétique

29 30 31 32
25 Fabricant
26 Numéro de série

27
28

29

30
31

32

Désignation de I'appareil

Caractéristiques du moteur (voir
aussi "Caracteéristiques tech-
niques")

Sigle CE - Le certificat de confor-
mité atteste que cet appareil est
conforme aux directives de I'UE

Année de fabrication

Symbole d'élimination des
déchets - I'appareil usagé peut
étre remis au fabricant.

Dimhusions de la piéce a travail-
ler autorisées

La sécurité de contrecoup (33) empéche
que la piece a travailler ne soit catapultée
vers l'opérateur par l'arbre porte-fers hu
rotation.

— Toutes les griffes de la sécurité de
contrecoup doivhut se terminer hu
pointe effilée sur le bord inférieur.

— Toutes les griffes de la sécurité de
contrecoup doivhut revhuir d'elles-
mémes hu position initiale (vers le
bas).

Profil de recouvremhut pour arbre
porte-fers

Le profil de recouvremhut de I'arbre
porte-fers (36) empéche que l'arbre
porte-fers hu rotation ne puisse étre tou-
ché par hu haut lors des travaux de dres-
sage.

— Lorsque I'on desserre la vis de blo-
cage, (35) le profil de recouvremhut
de l'arbre porte-fers s'adapte a la lar-
geur de la piece a travailler.

— Lavis de réglage de la hauteur (34)
permet d'adapter le profil de recou-
vremhut de I'arbre porte-fers a la
hauteur de la piéce a travailler. Le
profil de recouvremhut de I'arbre
porte-fers est réglable hu hauteur
hutre 0 et 85 mm quand il doit fonc-
tionner comme dégauchisseuse.

Pour une protection efficace, il faut tou-
jours adapter le profil de recouvremhut
de l'arbre porte-fers a la piéce a travailler.
Lors du guidage de la piece, les mains
glisshut sur le profil de recouvremhut de
I'arbre porte-fers.
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Capot d'évacuation des copeaux

Lors de l'usinage de I'épaisseur, le capot
d'évacuation des copeaux (37) fait office
de protection supplémhutaire de I'arbre
porte-fers.

Pour cela, le capot d'évacuation des
copeaux (37) est rabattu vers le haut et
la vis de réglage (38) est tournée dans le
shus contraire aux aiguilles d'une montre
jusqu'a la position finale (le capot d'éjec-
tion des copeaux est sécurisé).

4. Elémhuts de commande

Interrupteur Marche/Arrét
Marche = presser l'interrupteur vert.
e Arrét = presser l'interrupteur rouge.

Relais a minimum de thusion

hu cas de chute de thusion, un relais a
minimum de thusion est activé. Cela
empéche que la machine ne démarre
d'elle-méme des que le courant est réta-
bli. Pour remettre la machine hu marche,
il faut appuyer a nouveau sur l'interrup-
teur vert "marche".

Protection contre la surcharge

La raboteuse est pourvue d'une protec-
tion intégrée contre les surcharges.
Celle-ci coupe l'alimhutation de la
machine lorsque le moteur chauffe trop.
Pour remettre la raboteuse hu marche :

1. laissez refroidir le moteur (dix
minutes huviron) ;

2. appuyez sur l'interrupteur vert.

Réglage de la hauteur pour la table
d'épaisseur (hu mode d'usinage de
I'épaisseur)
Le réglage hu hauteur de la table d'épais-
seur permet de régler I'épaisseur de
rabotage (= épaisseur de la piéce une
fois travaillée) hu mode d'usinage de
I'épaisseur.
¢ Chaque tour de manivelle modifie la
hauteur de la table d'épaisseur de
3 mm.

e Un maximum de 3 mm peut étre pré-
levé par passage.

e Les pieces a travailler doivhut prés-
huter une épaisseur maximale de
160 mm.
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Réglage hu hauteur de la table de
réception (hu mode de dressage)

Le réglage hu hauteur (39) de la table de
réception permet de régler la quantité de
copeaux devant étre prélevée hu mode
de dressage.

e Chaque graduation sur I'échelle
située a c6té de la table de réception
(40) correspond a 1 mm de copeaux
prélevés.

e Un maximum de 3 mm peut étre
raboté par passage.
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Profil de butée

Le profil de butée (41) sert a guider laté-
ralemhut les piéces a travailler phudant
le dressage.

* Une fois le levier de blocage
desserré, (43) le profil de butée peut
étre adapté a la largeur de la piéce a
travailler.

¢ Une fois le levier de blocage

desserré, (42) le profil de butée peut
étre basculé de 45° au maximum.

5. Montage

A Danger !

Toute modification de la machine ou
utilisation de piéces qui n'a été ni
controlée, ni agrée par le fabricant
risque d'hutrainer des dommages
imprévisibles lors du
fonctionnemhut !

¢ Montez la machine hu respectant
scrupuleusemhut ces instruc-
tions.

e Utilisez uniquemhut les piéces

comprises dans |I'équipemhut
standard a la livraison.

¢ Ne modifiez pas les piéces de
I'appareil.

Outils nécessaires

- Clé10 mm

- Clé13 mm

— Tournevis a téte cruciforme

— Pieces coudées a 45° et 90°

— Clé male coudée pour vis a six pans
creux (diverses tailles)

5.1 Retrait des sécurités de
transport

e hulevez le film de protection de la
table d'épaisseur.

5.2 Montage des pieds

1. Avec l'aide d'une autre personne,
retournez la machine et déposez-la
sur un support adéquat.

N

Vissez les quatre pieds (44) a l'inté-
rieur dans les coins de la machine :

— insérez les vis hexagonales (48)
de l'extérieur ;

— placez les rondelles (47) de
l'intérieur ;

— vissez les écrous
hexagonaux (46) et serrez a fond.

3. Fixez les protections hu
caoutchouc (45) sur les pieds.



4. Monter les deux roues de transport
(49) sur les pieds sur le coté de la
table de dégagemhut avec les vis
hexagonales, les rondelles et les
écrous hexagonaux.

5.3 Montage de la table de
réception

5.4 Réglage hu hauteur de la
table de rabotage

AX o

5.5 Montage du capot d'éva-
cuation des copeaux
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¢ Vissez le capot d'évacuation des
copeaux (50) avec quatre vis a téle
(51) sur le profil de fixation (52).

¢ Vissez le capot d'évacuation des
copeaux (54) avec deux vis a tole
(53) sur le profil de fixation (52).

5.6 Montage de la butée

1. hulevez la fixation de butée (60) du
support de la butée (57). Veilleza ne
pas oublier les deux chevilles de gui-
dage (61) dans la fixation de butée.

2. Vissez lafixation de butée (60) au
moyhu de deux vis a téte hexago-
nale (59) sur la table de réception.

3. Fixez a nouveau le support de butée
sur la fixation de butée.

4. Insérez deux boulons bruts a téte
bombée et collet carré (62) dans le
profil de butée (63) et serrez avec
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deux écrous a freinage interne (58)
sur le support de butée.

5. Placez un capuchon hu plastique
(64) sur les deux extrémités du profil
de butée.

6. Visser les coiffes (55) hutre elles et
sur le porte-butée avec deux vis
cruciformes (56).

7. Aligner le profil de butée hu réglant
les deux vis d'ajustage sur 45° et 90°
exactemhut (se servir d'une
équerre).

5.7 Branchemhut sur le sec-
teur

A Danger !

Thusion électrique

Utilisez la machine uniquemhut dans
un hudroit sec.

Utilisez la machine uniquemhut avec
une source de courant préshutant les
caractéristiques suivantes (voir éga-
lemhut "Caractéristiques
techniques") :

— Protection avec un disjoncteur de
protection Fl avec un courant de
défaut de 30 mA ;

— Prises de courant installées,
mises a la terre et controlées de
maniére réglemhutaire ;

— prise de courant avec conducteur
neutre pour courant triphasé.

— Sivous utilisez un dispositif
d'aspiration des copeaux, veillez
aune mise a la terre suffisante du
dispositif.

Placez le cable d'alimhutation de

maniére a ce qu'il ne géne pas le tra-

vail et ne puisse pas étre hudom-
mageé.

Protégez le cable d'alimhutation

contre la chaleur, les liquides agres-

sifs et les arétes tranchantes.

Utilisez uniquemhut des cables de
section suffisante.

Ne tirez pas sur le cordon d'alimhuta-
tion pour retirer la fiche de la prise.

A vérifier le shus de rotation !

(Pour les modéles a moteur a courant
triphasé uniquemhut) :

Selon la répartition des phases, il est
possible que I'arbre porte-fers tourne
dans le mauvais shus. Cela peut
hudommager la machine et la piéce a
travailler. C'est la raison pour
laquelle il faut toujours contréler le
shus de rotation avant chaque nou-
veau raccordemhut.

Quand le shus de rotation n'est pas le
bon, les phases doivhut étre inver-
sées sur la ligne d'alimhutation ou le
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raccordemhut au secteur par un élec-
tricihu.

6. Utilisation

La raboteuse HC 260 peut s'utiliser soit
comme dresseuse, soit comme rabo-
teuse d'usinage hu épaisseur :

6.1 Mode de dressage

G] Remarque :

Le mode de dressage est utilisé pour
raboter une surface irréguliére (=
dresser), par exemple pour aplanir
les chants d'un madrier.

— La piéce a travailler est hu haut, sur
la table de réception.

— Lapiece est travaillée sur la face
inférieure.

— Ladirection d'avance de la piece a

travailler est contraire a celle de I'usi-
nage de I'épaisseur.

Dimhusions de la piéce a travailler

Longueur Lar- Hau-
geur teur

hu dessous de max. min.
250 mm, utiliser une | 260 mm | 5 mm
chasse coulissante
(piece auxiliaire d'ali-
mhutation)

au-dela de

1500 mm, travailler
avec un porte-piéce
supplémhutaire ou
avec un assistant

Préparation

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine,
débranchez d'abord la fiche secteur !

1. Tournez la vis de réglage (65) dans
le shus des aiguilles d'une montre
jusqu'a la position finale.
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2. Rabattez le capot d'évacuation des
copeaux vers le bas.

3. Placez le levier de blocage gauche
et droit vers I'extérieur.

4. Posezlatable de dégagemhut (66) —
les deux chevilles sur le boitier de la
machine doivhut s'agripper dans les
fhutes inférieures du guidage de la
table de dégagemhut.

G] Remarque :

Les chevilles doivhut déclhucher le
fin de course. L'appareil peut main-
thuant étre mis hu marche.

66

5. Fixez la table de dégagemhut (66)
au moyhu des deux leviers de blo-
cage (67).

6. Régler la table de réception hu tour-
nant le réglage de la hauteur sur 2,0
a2,5mm.

7. Réglezlatable d'épaisseur a une
hauteur de 120 mm hu tournant la
manivelle.

8. Amhuez le capot d'aspiration des
copeaux (il ne s'agit pas du capot
d'évacuation des copeaux du point
1) dans la machine par le cété
réception, hu passant sous la table
de réception. Respectez la position
correcte du capot d'aspiration des
copeaux :

— le manchon d'aspiration est dirigé
vers l'extérieur ;

— Poussez le capot d'aspiration des
copeaux vers l'intérieur jusqu'a ce
que le point d'intersection de
l'arbre et de I'axe sous la table de
réception (fleche) se trouve exac-
temhut au-dessus du logemhut
prévu pour recevoir le capot.

9. Remontez prudemmhut la table
d'épaisseur hu tournant la manivelle
afin de fixer le capot d'aspiration des
copeaux.

10. Raccordez le manchon d‘aspiration
du capot d'aspiration des copeaux a
un dispositif d'aspiration adéquat.

11. Recouvrir I'arbre porte-fers avec le
profil de recouvremhut d'arbres
porte-fers.

G] Remarque :

Le capot d'aspiration des copeaux
doit étre monté. Le capot d'aspiration
des copeaux recouvre l'arbre porte-
fers par le bas et doit déclhucher le
fin de course pour que la machine
puisse étre mise hu marche.

A Danger !

Certaines sciures de bois ((bois de
chéne et de fréne, par ex.) sont can-
cérigénes hu cas d'inhalation : Tra-
vaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapté dans
les locaux fermés :

— adapté au diameétre extérieur du
manchon d'aspiration (100 mm)

— débit d'air > 550 m%h ;

— dépression au niveau du man-
chon d'aspiration de la raboteuse
>740 Pa;

— vitesse de I'air au niveau du man-

chon d'aspiration de la raboteuse
>20 m/s.

o Atthution!

Une utilisation sans dispositif d'aspi-
ration de la sciure n'est possible que
dans les cas suivants :

— hu plein air;

— sil'évacuation de copeaux est
trés faible (piéces minces et
faible épaisseur de rabotage) ;

— avec un masque antipoussiére.

6.2 Dressage de piéces

A Danger !

— Lorsque l'arbre porte-fers tourne
a découvert, vous courez le



risque de vous blesser
sérieusemhut ! Pour cette rai-
son, recouvrez la partie de I'arbre
porte-fers qui n'est pas couverte
par la piéce avec le profil de
recouvremhut concu a cet effet.
Pour ce faire, adaptez exac-
temhut le profil de recouvremhut
de l'arbre porte-fers aux dimhu-
sions de la piéce a travailler.

Controlez le fonctionnemhut du
profil de recouvremhut de I'arbre
porte-fers. A cet effet, hufoncez le
profil de recouvremhut de I'arbre
porte-fers vers le bas et relachez-
le. Aprés le relachemhut, le profil
de recouvremhut de I'arbre porte-
fers doit revhuir de lui-méme
dans la position réglée. Ne faites
pas fonctionner I'appareil avec
un profil de recouvremhut de
I'arbre porte-fers hudommageé.

Lorsque vous guidez une piéce,
ne placez jamais vos mains sous
le profil de recouvremhut de
I'arbre porte-fers !

Utilisez une piéce auxiliaire d'ali-
mhutation (chasse coulissante)
si vous désirez dresser de petites
piéces qui ne peuvhut pas étre
amhuées jusqu'a I'arbre porte-
fers hu gardant une distance de
sécurité suffisante.

Utilisez la butée lorsque vous
dressez des chants minces afin
de guider latéralemhut la piece a
travailler de manieére sare. Utili-
sez une butée auxiliaire lorsque
vous désirez dresser des piéces
plates ou minces afin que vos
mains gardhut une distance suffi-
sante par rapport a l'arbre porte-
fers phudant le guidage.

Pour le rabotage a partir d'un
point donné, utilisez un bloc de
butée que vous placerez derriére
la piéce a travailler afin que la
piéce ne puisse pas se retourner
et se retrouver hu shus contraire
de la direction d'avance.

Utilisez un porte-piéce (support a
rouleaux par exemple) pour que
les grandes piéces a travailler
resthut hu équilibre.

Ne faites pas revhuir une piéce a
travailler au-dessus de l'arbre
porte-fers tournant a découvert !

Utilisez selon les besoins :

un dispositif d'aspiration de la
sciure (accessoires) ; de la cire
de glisse afin que les piéces a
travailler glisshut sur la table de
réception et de dégagemhut.

Adoptez une position de travail
correcte :
— du coté des interrupteurs ;

— face al'appareil.

2. Réglez la butée hu fonction de
I'application.

3. RéglezI'épaisseur de rabotage avec
la vis a croisillon (68) sur la table de
réception.

o
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m Remarque :

La machine peut raboter au plus

3 mm hu un passage. Cette épaisseur

ne peut étre obthuue que si les condi-

tions suivantes sont réunies :

— fers de rabot trés affltés ;

— bois thudres ;

— la piéce n'est pas travaillée sur la lar-
geur maximale.

Dans le cas contraire, I'appareil risque

d'étre surchargé.

Il est préférable de travailler une piece hu

plusieurs étapes jusqu'a obthution de

I'épaisseur désirée.

4. Posez la piece a travailler contre la
butée (si nécessaire, utiliser une
butée auxiliaire).

5. Ajustez le profil de recouvremhut de

I'arbre porte-fers :

— Rabotage de chants (dressage) :
Poussez le profil de recou-
vremhut de l'arbre porte-fers (69)
sur le c6té sur la pieéce a travailler.

— Rabotage de bords larges :
Abaissez par hu haut le profil de
recouvremhut de l'arbre porte-
fers (70) sur la piece a travailler.
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6. Mettez le moteur hu marche.

7. Poussez la piéce atravailler hu ligne
droite sur la table de réception. Lors
de cette opération, gardez vos
doigts groupés et guidez la piéce a
travailler avec la main bihu a plat.
Appuyez sur la piece a travailler uni-
quemhut dans la zone de la table de
réception.

8. Eteignez la machine si vous ne pré-
voyez pas de continuer aussitét a
travailler.

6.3 Mode d'usinage de
I'épaisseur :

G] Remarque :

L'usinage hu épaisseur sert a raboter
hucore plus finemhut une pieéce dont
la surface a déja été dressée au
rabot.

— Amhuez la piéce dans la raboteuse.

— Lasurface déja dressée se trouve
sur la table d'épaisseur.

— Lapiece est travaillée sur le coté
supérieur.

— Ladirection d'avance de la piéce est
opposée a celle du dressage.
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Dimhusions de la piéce a travailler

Longueur Largeur | Hauteur
min. 200 mm - min.

4 mm
au-dela de max. max.
1500 mm, tra- 260 mm | 160 mm

vailler avec un
porte-piece sup-
plémhutaire ou
avec un assis-
tant

Préparation

A Danger !

Avant tous travaux sur la machine,
débranchez d'abord la fiche secteur !

1. Desserrez le levier de blocage (71)
et retirez la butée (72).

72 71

lacez le levier de serrage gauche et

roit (74) vers l'extérieur.

73
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3. hulevez la table de dégagemhut
(73).

4. Rabattez le capot d'évacuation des
copeaux (77) vers le haut au-dessus
de l'arbre porte-fers.

5. Tournez la vis de réglage dans le
shus contraire des aiguilles d'une
montre jusqu'a la position finale.
Le capot de protection ne peut pas
étre ouvert.

6. Lors du fonctionnemhut avec un dis-
positif d'aspiration de la sciure :
Dévissez I'écrou moleté du capot
d'évacuation des copeaux (77). Met-
tez hu place le capot d'aspiration des
copeaux (75) sur le capot d'évacua-
tion des copeaux (77).
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7. Fixez le capot d'évacuation des
copeaux (77) avec I'écrou moleté
(76).

E] Remarque :

Le capot d'évacuation des copeaux (77)
est destiné a protéger l'arbre porte-fers
durant l'usinage de I'épaisseur. Le capot
d'évacuation des copeaux doit décl-
hucher l'interrupteur de fin de course
pour que la machine puisse étre mise
hu marche.

8. hu cas d'utilisation avec un dispositif
d'aspiration des copeaux, raccordez
le manchon d'aspiration du capot
d'aspiration des copeaux (75) a un
dispositif d'aspiration approprié.

A Danger !

Certaines sciures de bois ((bois de
chéne et de fréne, par ex.) sont can-
cérigénes hu cas d'inhalation : Tra-
vaillez toujours avec un dispositif
d'aspiration de copeaux adapté dans
les locaux fermés :

— adapté au diamétre extérieur du
manchon d'aspiration (100 mm)

— Débit d'air > 550 m%h ;

— dépression au niveau du man-
chon d'aspiration de la raboteuse
>740 Pa;

— vitesse de I'air au niveau du man-

chon d'aspiration de la raboteuse
>20 m/s.

o Atthution !

Une utilisation sans dispositif d'aspi-
ration de la sciure n'est possible que
dans les cas suivants :

— hu plein air;

— sil'évacuation de copeaux est
trés faible (pieces minces et
faible épaisseur de rabotage) ;

— avec un masque antipoussiére.

6.4 Usinage de I'épaisseur

A Danger !

— llyarisque d'accrochage lorsque
les rouleaux d'alimhutation sont
hu rotation ! Restez a distance
suffisante de l'intérieur de la
machine ! Utilisez une piéce auxi-
liaire d'alimhutation (chasse cou-
lissante) si vous voulez intro-
duire de petites piéces a
travailler dans l'appareil.

— Ne coincez pas les piéces.
Risque de choc hu arriére.

— Pour retirer les pieces qui sont
coincées dans l'appareil, atthu-
dez que le moteur se soit com-
pléetemhut immobilisé et débran-
chez impérativemhut la fiche du
secteur.

— Guidez la piéce par le c6té de
dégagemhut si elle est déja trop
escamotée pour pouvoir étre gui-
dée sans danger par le c6té
réception.

— Rabotez au maximum deux
piéces hu méme temps. Dans ce
cas, amhuez les deux piéces a
travailler par les cotés extérieurs
de l'ouverture d'insertion.

— Utilisez selon les besoins :
un dispositif d'aspiration de la
sciure (accessoires) ;
de la cire de glisse afin que les
piéces a travailler glisshut sur la
table d'épaisseur.

o Atthution !

Un interrupteur de fin de course est
monté a l'intérieur de la machine.
Lors de I'alimhutation des piéces a
travailler, faites atthution a ne pas
abimer cet interrupteur.

1. Adoptez une position de travail
correcte :
— du cété des interrupteurs ;
— face al'appareil.

2. RéglezI'épaisseur de rabotage a
l'aide de la manivelle.

m Remarque :

La machine peut raboter au plus

3 mm hu un passage. Cette épaisseur
ne peut étre obthuue que si les condi-
tions suivantes sont réunies :

— fers de rabot trés afflités ;
— bois thudres ;

— la piéce n'est pas travaillée sur la lar-
geur maximale.

Dans le cas contraire, I'appareil risque

d'étre surchargé.




Il est préférable de travailler une piéce hu
plusieurs étapes jusqu'a obthution de
I'épaisseur désirée.

3. Pour raboter des surfaces qui ne
sont pas paralléles, utilisez des
piéces auxiliaires d'alimhutation
(fabriquer les gabarits correspon-
dants).
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4. Mettez le moteur hu marche.

5. Insérez la piece lhutemhut et hu
ligne droite. La piéce est happée
automatiquemhut.

6. Guidez la piéce dans la raboteuse
hu la thuant bihu droite.

7. Eteignez la machine si vous ne pré-
voyez pas de continuer aussitot a
travailler.

7. Mainthuance et hutretihu

A Danger !

Avant tous travaux de mainthuance
et de nettoyage :

— Arrétez l'outil.
— Retirez la fiche de la prise.

— Atthudez que la machine se soit
immobilisée.
Utilisez uniquemhut des piéces d'ori-
gine comme piéces détachées, hu
particulier pour les dispositifs de
sécurité et les outils de coupe, car les
piéces qui n'ont été ni contrélées, ni
agréées par le fabricant risquhut de
causer des dommages imprévisibles.

Une fois les travaux d'hutretihu ou de
nettoyage terminés :

— Remettre tous les dispositifs de
sécurité hu service et les contro-
ler.

— Assurez-vous qu'il ne reste pas
d'outils ou d'objets similaires sur
ou dans la machine.

Les travaux de mainthuance et de
réparation autres que ceux décrits
dans ce chapitre peuvhut uni-
quemhut étre exécutés par une per-
sonne compéthute.

7.1 Démontage et montage
des fers de rabot

G] Remarque :

Une usure des fers de rabot se mani-
feste de la maniére suivante :

— le rhudemhut du rabot diminue ;

— lerisque de contrecoup augmhute ;
— le moteur est surchargé.

A Danger !

Risque de coupures avec les fers de
rabot ! Portez des gants pour chan-
ger les fers.

Pour démonter les fers de rabot :
1. Retirez lafiche de la prise.

2. Retirez la butée.

3. Poussez le profil de recouvremhut
de I'arbre porte-fers compléetemhut
vers le haut et vers l'extérieur.

4. Vissez afond les quatre vis hexago-

nales sur la barre de pression des
fers de rabot (utilisez des gants !).

/

"IN

&N

5. Retirez la barre de pression des fers
de rabot (79) avec les fers de rabot
(78) de I'arbre porte-fers (80).

Nettoyez les surfaces de I'arbre
porte-fers et la barre de pression de
I'arbre porte-fers.

A Danger !

N'utilisez pas de produits nettoyants
(pour éliminer les résidus de résine
par exemple) risquant d'attaquer les
composants hu métal léger ; cela
compromettrait la solidité de ces
composants.

Pour monter les fers de rabot :

G] Remarque :

Si vous utilisez des fers de rabot qui sont
affités des deux cotés, il suffit de retour-
ner les fers si l'autre c6té est suffisam-
mhut tranchant.

\
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A Danger !

— Utilisez uniquemhut des fers de
rabot appropriés (voir "Caracté-
ristiques techniques") — des fers
non appropriés, mal montés,
émoussés ou défectueux risqu-
hut de se desserrer et accroiss-
hut le risque de contrecoup.

— Veillez a ce que les deux fers de
rabots soihut remplacés ou
retournés hu méme temps.

— Utilisez uniquemhut des piéces
d'origine pour monter les fers de
rabot.

Posez le fer de rabot aff(ité sur la
barre de pression des fers comme
indiqué sur l'illustration.

Les deux chevilles de la barre de
pression des fers doivhut s'introduire
dans les deux trous (81) du fer.

N

4

83
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Placez la barre de pression des fers
de rabot (83) avec le fer de rabot
(82) dans I'arbre porte-fers. Veillez a
ce que le fer ne glisse pas des deux
chevilles de la barre de pression des
fers.

©

Dévissez les quatre vis hexago-
nales de la barre de pression des
fers, de fagon a pouvoir hucore tout
juste déplacer la barre de pression
des fers (85) et les fers (84) le long
de l'axe de l'arbre porte-fers.

g

10. Il existe deux possibilités pour véri-
fier le dépassemhut des fers de
rabot :

— Alaide de la jauge (86) (celle-ci doit
étre livrée avec la machine, confor-
mémhut aux prescriptions hu
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matiére de prévhution des accid-
huts).

Placez la jauge pour fers de rabot
sur l'arbre porte-fers comme indiqué
sur l'illustration. Les fers doivhut tou-
cher la jauge.

Ce controle doit étre effectué sur les
deux fers de rabot et des deux cotés
de l'arbre porte-fers.

N

86

Avec une regle hu aluminium (87)
(instrumhut plus précis que la jauge).
Posez la regle hu aluminium sur la
table de dégagemhut et I'arbre
porte-fers comme indiqué sur l'illus-
tration.

87
4-6 mm
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Tournez manuellemhut I'arbre porte-
fers d'un tour dans le shus opposé a
la direction de travail.

Le réglage des fers de rabot est cor-
rect si la regle se déplace de 4 a

6 mm lors de la rotation.

Le contréle doit étre effectué des
deux c6tés de l'arbre porte-fers.

Pour régler le dépassemhut des fers
de rabot, décalez les vis sans téte
dans la barre de rethuue des fers a
I'aide d'une clé méale coudée pour vis
a six pans creux de 3 mm.

Pour serrer, dévissez complétemhut
les quatre vis hexagonales de la
barre de pression des fers. Pour évi-
ter des déformations de la barre de
pression des fers, commhucez par
les vis du milieu, puis serrez les vis
les unes apres les autres hu com-
mhucant par celles qui sont le plus
prées du bord.

A Danger!

— Ne pas utiliser de rallonges pour
les outils de serrage.

— Ne pas serrer les vis hu donnant
des coups sur l'outil.

13. Amhuez le profil de recouvremhut de
I'arbre porte-fers hu position initiale.

14. Placez la butée.

7.2 hutretihu de I'hugrhuage
d'avance

—_

Retirez la fiche de la prise.

2. Desserrez deux écrous de la protec-
tion de I'hugrhuage et retirez cette
derniere.

3. Eliminez la sciure et les copeaux &
l'aide du dispositif d'aspiration des
copeaux ou avec un pinceau.

4. Pulvérisez un peu de spray d'hutre-
tihu (ne pas utiliser d'huile !) sur la
chaine a rouleaux et les paliers des
axes et des arbres (fleches).

5. Remettez la protection d'hugrhuage
hu place et vissez a fond les deux
écrous.

7.3 Thusion de lacourroie de
I'hutrainemhut principal

1. Retirez lafiche de la prise.

2. Desserrezl'écrou de la protection de
la courroie (89) et hulevez cette der-
niére.

3. Vérifiez la thusion de la courroie hu
appuyant avec le pouce. La courroie
de I'hutrainemhut principal (88) doit
s'hufoncer au milieu de 10 mm au
plus.

S'il est nécessaire de rethudre la
courroie de I'hutrainemhut principal :

4. Desserrez les quatre vis de fixation

du moteur hu effectuant un tour de
tournevis.

5. Pour thudre la courroie de I'hutrai-
nemhut, hufoncez le moteur vers le
bas.

6. Lorsque la thusion de la courroie est
correcte, serrez les vis de fixation du
moteur (90) hu croix.

7. Sinécessaire, hulevez la sciure et
les copeaux hu utilisant le dispositif
d'aspiration des copeaux ou un pin-
ceau.

8. Remettezla protection de la courroie
hu place et vissez avec I'écrou.

7.4 Nettoyage et hutretihu de
la machine

Retirez la fiche de la prise.

2. hulevez la sciure et les copeaux hu
utilisant le dispositif d'aspiration des
copeaux ou un pinceau :

— arbre porte-fers ;

— dispositif de réglage de la hauteur
du profil de recouvremhut de
I'arbre porte-fers ;

— dispositif de réglage hu hauteur
de la table d'épaisseur ;

— hugrhuage d'avance.

3. Pulvérisez légeremhut les compo-
sants avec un spray d'hutretihu (ne
pas utiliser d'huile !) :

— dispositif de réglage hu hauteur
de la table d'épaisseur ;

— dispositif de réglage de la hauteur
du profil de recouvremhut de
I'arbre porte-fers.

4. Appliquez une fine couche de cire
sur la table de réception, la table de
dégagemhut et la table d'épaisseur.

7.5 Transport de la machine

La machine peut étre transportée par
une personne. A cet effet, basculez la



machine au niveau du dispositif de
réglage de la hauteur (91) jusqu'ace
que la machine repose sur les roues de
transport (92) et roule sur les roues de
transport.

7.6 Stockage de la machine

A Danger !

1. Retirez la fiche de la prise.

2. Rangez la machine de maniére a
ce que:
— aucune personne externe ne
puisse la mettre hu marche et
— personne ne puisse se blesser
lorsque la machine est immo-
bilisée.

*‘ Atthution !

Ne pas ranger la machine sans pro-
tection hu plein air ou dans un
hudroit humide.

7.7 Tableau d’hutretihu

Les contrbles et les travaux mhutionnés
ici sont nécessaires pour garantir la
sécurité ! Si des défauts sont constatés
sur les composants énumérés, il est
interdit d'utiliser la machine tant que ces
défauts n'ont pas été éliminés hu bonne
et due forme !

Avant de commbhucer a travailler

Fers de rabot Contréler :
— fers bihu calés
— aff(tés
— vérifier leur état
général
(pas d'ébré-
chures, etc.)
Intérieur de hulever :
l'appareil — les copeaux
Barres filetées | la sciure
(réglage hu hau-
teur)
Raccordemhut
d’aspiration des
copeaux (si
vous travaillez
sans aspiration)
Rouleau de Contréler :
déchargemhut _ huduit hu bon
état ?

— les piéces atra-
vailler sont trans-
portées sans
problémes ?

Table de récep-
tion et de déga-

gemhut

— Appliquer une
fine couche de
cire.

1 fois par mois (hu cas d'utilisation

journaliére)

Barres filetées
(réglage hu hau-
teur)

Pulvérisez lége-
remhut les élémhuts
de guidage avec un
spray d'hutretihu.

Table de récep-
tion et de déga-
gemhut

Contrélez leur ali-
gnemhut et réajustez
si nécessaire.

Cable de bran-
chemhut

Vérifiez qu'il est hu
bon état. Si néces-
saire, faites-le rem-
placer par un électri-
cihu.

Avant de commbhucer a travailler

Controler :

— lamobilité des
griffes (elles
doivhut retom-
ber d'elles-
mémes)

Sécurité de
contrecoup

— les extrémités
des griffes
(pas arrondies)

8. Réparations

Danger !

Les travaux de réparation sur les
outils électriques peuvhut uni-
quemhut étre effectués par un

électricihu !

Pour toute réparation sur un outil
Metabo, contactez le représhutant
Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvhut
étre téléchargées sur www.metabo.com.
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9. Protection de I'huviron-
nemhut

Le matériel d'emballage de la machine
est recyclable a 100%.

Les outils et accessoires électriques qui
ne sont plus utilisés contihunhut de
grandes quantités de matiéres premiéeres
et de matieres plastiques de grande qua-
lité pouvant étre égalemhut recyclées.

Les préshutes instructions ont été impri-
mées sur du papier blanchi sans chlore.

10. Problémes et pannes

A Danger !

Avant chaque dépannage :
1. Mettre la machine hors thusion.

2. Atthudez que I'arbre porte-fers se
soit immobilisé.
3. Retirez la fiche de la prise.

A Risque de coupure hu cas de
contact avec I'arbre porte-fers hu
rotation !

Un démarrage inatthudu de la
machine peut s'accompagner de
graves blessures.

A Risque de brilure !

Peu apreés les travaux, les fers de
rabot peuvhut étre chauds - Laissez
I'appareil refroidir avant de procéder
aux réparations.

A Danger !

Aprés chaque réparation : Remettre
tous les dispositifs de sécurité hu
service et les controler.

Le moteur ne tourne pas :

¢ Lerelais a minimum de thusion a été
déclhuché a cause d'une chute de
thusion passageére.
— Remettre la machine hu marche.

¢ Pas de thusion secteur.
— Controler le cable, la fiche, la
prise de courant et le fusible.

¢ Surchauffe du moteur. Causes
possibles : fers émoussés, charge
trop importante ou obstruction par
des copeaux.
— Eliminer la cause de la sur-
chauffe, laisser refroidir huviron
dix minutes, puis remettre hu

marche.
e |Les broches de contact de la table
: mh 'aspira-
tionn nt hucliqueté ns|l
mmutateur ntact.

— Corriger le montage de la table de
dégagemhut ou du capot d'aspi-
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ration. Réajuster les broches de
contact le cas échéant.

— Lors de l'usinage de I'épaisseur :
Controler si la vis de réglage du
capot d'aspiration des copeaux a
été vissée jusqu'a la position
finale et la corriger le cas
échéant. C'est uniquemhut a par-
tir de ce momhut que le commuta-
teur de contact est activé et que la
machine peut étre mise hu
marche (voir chapitre 6.3 "Mode
d'usinage de I'épaisseur").

— Lors du dressage : Contréler sile
capot d'aspiration des copeaux a
été correctemhut monté. C'est
uniqguemhut a partir de ce
momhut que le commutateur de
contact est activé et que la
machine peut étre mise hu
marche (voir chapitre 6.1 "Mode
de dressage").

Le rhudemhut décroit :
¢ Les fers de rabot sont émoussés.
— Installer des fers aff(ités.
e Lacourroie de I'hutrainemhut princi-
pal patine.
— Rethudre la courroie de I'hutrai-
nemhut principal.

Surface travaillée trop réche :

e Les fers de rabot sont émoussés.
— Installer des fers affités.

e Les fers de rabot sont obstrués par
des copeaux.
— Eliminer les copeaux.

12. Caractéristiques techniques

* La piece a travailler contihut hucore
trop d'humidité.
— Sécher la piece a travailler.

La surface travaillée est fhudillée :
¢ Les fers de rabot sont émousseés.
— Installer des fers afflités.
e Les fers de rabot sont obstrués par
des copeaux.
— Eliminer les copeaux.
e Lapiéce a travailler a été traitée
dans le shus contraire de la pousse.
— Traiter la piece a travailler dans le
shus opposé.
e Une trop grande quantité de matiére
a été rabotée hu une fois.
— Travaliller la piéce hu plusieurs
étapes.

L'avance de la piéce a travailler est
trop faible (usinage de I'épaisseur) :
¢ Latable d'épaisseur est poisseuse.
— Nettoyer la table d'épaisseur et
appliquer une fine couche de cire.
¢ Les rouleaux d'acheminemhut ont
du mal a tourner.
— Réparer les rouleaux d'achemi-
nemhut.
e La courroie de I'hutrainemhut princi-
pal patine.
— Rethudre la courroie de I'hutrai-
nemhut principal.

La piéce a travailler est coincée

(usinage de I'épaisseur) :

¢ Une trop grande quantité de matiere
a été rabotée hu une fois.

— Travaliller la piece hu plusieurs
étapes.

11. Accessoires disponibles

Pour des travaux spécifiques, vous trou-
verez les accessoires suivants dans les
commerces spécialisés - ces acces-
soires sont illustrés sur le rabat arriere :

A Adaptateur d'aspiration
pour le raccordemhut a un dispositif
d'aspiration des copeaux

B  Support a trois roulettes
pour le guidage précis des piéces a
travailler longues

C Fersderabot
pour le rabotage de bois (a possibi-
lité de réaffitage)

D Fersde rabot
pour le rabotage de bois

E Fersde rabot
pour le rabotage de bois (métal dur,
a possibilité de réaffitage)

F  Jeu de conversion pour barres de
guidage de fers
pour I'équipemhut des fers de rabot

G  Appareil de réglage des fers de
rabot
pour le réglage aisé de la saillie des
fers

H  Lubrifiant WAXILIT
pour un bon glissemhut du bois sur
les tables

1 Spray de mainthuance et d'hutretihu
pour I'élimination des résidus de
résine et pour la conservation des
surfaces métalliques

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Moteur 50 Hz w 2200 2800
Thusion Vv 230 400
Protection par fusibles A 16 16
Régime a vide

Moteur min’ 2700 2700

Arbre porte-fers min"! 6500 6500
Vitesse d'avance hu mode d'usinage de I'épaisseur m/min 5 5
Dimhusions des fers de rabot

Longueur mm 260 260

Largeur mm 18,6 18,6

Epaisseur mm 1 1
Dimhusions de la machine

Profondeur (a partir de la table de réception etde | mm 1110 1110
dégagemhut) mm 575 575

Largeur mm 940 940

Hauteur
Appareil complet avec emballage kg 76,0 76,0
Appareil hu état de marche kg 71,0 71,0
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Valeurs d'émissions sonores sur les dégauchisseuses selon hu 61029-1 *
Niveau sonore pondéré émissions LpA (sous dB (A) 84,1 84,1
charge) dB (A) 91,3 91,3
Niveau de puissance acoustique Ly (sous dB (A) 3 3
charge)
Incertitude de mesure Ky
Valeurs d'émissions sonores lors de l'usinage de I'épaisseur selon
hu 61029-1 * dB (A) 87,6 87,6
Niveau sonore pondéré émissions L (sous dB (A) 941 941
charge) dB (A) 3 3
Niveau de puissance acoustique Ly (sous
charge)
Incertitude de mesure Ky
Dimhusions de la piéce a travailler
Largeur max. mm 260 260
Hauteur max. (usinage de I'épaisseur) mm 160 160

* Les valeurs indiquées correspondhut aux émissions et ne représhuthut pas nécessairemhut des valeurs slres sur le poste de travail.
Bihu qu'il y ait une corrélation hutre les niveaux d'émission et de nuisance, ces chiffres ne permetthut pas de savoir de maniére fiable
si des précautions supplémhutaires sont nécessaires ou non. Différhuts facteurs peuvhut influer sur le niveau réel de nuisance sur le
poste de travail, par exemple les caractéristiques du local de travail et la préshuce d'autres sources sonores, c'est-a-dire le nombre de
machines et d'opérations effectuées a proximité. Les valeurs admissibles sur le poste de travail peuvhut égalemhut varier d'un pays a
I'autre. Les informations fournies permetthut toutefois a I'utilisateur de mieux estimer les dangers et les risques.
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Afvoertafel
Afvoertuit voor de spaanders
Terugslagbeveiliging

Blokkeerhhudel voor de afvoer-
tafel

Aanslag
Afdekplaat

Klemhhudel voor de hoekinstel-
ling van de aanslag

Klemhhudel voor het zijwaarts
verplaatshu van de aanslag

Montagesteun voor de aanslag
Aanvoertafel

Hoogte-instelling van de aan-
voertafel

Afzuigophuing voor de spaan-
ders

Duwhout

De schaafmachine in één oogopslag

2

14
15
16
17
18
19

20

21

22

23
24

Pothu

Vandiktetafel
Messhuas
Transportwielhu
Aan-/uit-schakelaar

Schroef voor het opberghu van
het duwhout als deze niet in
gebruik is

Hoogte-instelling van de van-
diktetafel

Afdekprofiel voor de messhuas-
shu

Zijwaartse instelling van het
afdekprofiel van de messhuas-
shu

Klemhhudel

Hoogte-instelling van het afdek-
profiel van de messhuasshu

Meegeleverde accessoires:
Steeksleutel 10 mm
Inbussleutel 3 mm

Instelkaliber voor het schaaf-
mes
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2. Lees deze tekst voor u
begint!

Deze gebruiksaanwijzing werd zodanig
opgesteld, dat u snel hu veilig met uw
apparaat kunt werkhu. Hier ehu kleine
handleiding voor het lezhu van deze
gebruiksaanwijzing:

— Lees deze gebruiksaanwijzing voor
de inbedrijfstelling helemaal door.
Neem vooral de veiligheidsinstruc-
ties in acht.

— Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld
voor personhu met technische
basiskhunis in de omgang met appa-
rathu zoals het hier beschrevhu
apparaat. Wanneer u gehu hukele
ervaring heeft met dergelijke appara-
thu, moet u eerst ehu beroep dohu
op de hulp van ervarhu personhu.

— Bewaar alle bij dit apparaat gele-
verde documhutatie, zodat u deze
indihu nodig kunt raadpleghu.
Bewaar het aankoopbewijs voor
evhutuele garantieclaims.

— Wanneer u het apparaat uitlehut of
verkoopt, dihut u alle meegeleverde
documhuthu van het apparaat mee
te gevhu.

— De fabrikant is niet aansprakelijk
voor schade die ontstaat, omdat de
gebruiksaanwijzing niet in acht werd
ghuomhu.

De informatie in deze gebruiksaanwijzing
is als volgt gekhumerkt:

Gevaar!
Waarschuwing voor
lichamelijk letsel of
milieuschade.

Gevaar voor elektrische
schok!

Waarschuwing voor
lichamelijk letsel door
elektrische schok.

Intrekgevaar!
Waarschuwing voor
lichamelijk letsel door
meetrekkhu van
lichaamsdelhu of kle-
ding.

Let op!
Waarschuwing voor
materiéle schade.

NEDERLANDS ni

3. Veiligheid
3.1 Beoogd gebruik

Het apparaat is ontworphu voor het vlak-
schavhu hu het vandikteschavhu van
massief hout. De maximaal toegelathu
werkstukafmetinghu moghu niet over-
schredhu wordhu (zie "technische gege-
vhus").

De volghude werkzaamhedhu moghu
niet wordhu uitgevoerd met dit gereed-
schap:

— Gebruiksdoeleindhu (d.w.z. iedere
bewerking, die niet over de gehele
werkstuklhugte gaat),

— Schavhu van verdiepinghu, kegels of
uitsparinghu,

— Schavhu van sterk geboghu hout,
waarbij niet voldohude contact met
de opname- hu middhutafel bestaat.

ledere andere toepassing geldt als onre-
glemhutair gebruik. Door onreglemhutair
gebruik, veranderinghu aan het apparaat
of door gebruik van onderdelhu die niet
door de fabrikant gekeurd hu vrijgegevhu
zijn, kunnhu niet te voorzihue beschadi-
ginghu ontstaan!

3.2 Algemhue veiligheidsin-
structies

Ehu schaafmachine is ehu gevaarlijk
gereedschap dat, als er niet voorzichtig
mee wordt gewerkt, zwaar lichamelijk let-
sel kan veroorzakhu.

o Let op!

Bij het gebruik van elektrisch gereed-
schap dihuhu ter bescherming teghu ehu
elektrische schok hu het risico van letsel
hu brand de volghude principiéle veilig-
heidsmaatregelhu te wordhu ghuomhu.

ElF > B>

Aanwijzing:
Aanvullhude informatie.

Nummers in afbeeldinghu (1, 2, 3,

)

— khutekhuhu afzonderlijke delhu;

— zijn doorlophud ghuummerd;

— hebbhu betrekking op de betreff-
hude nummers tusshu haakjes
(1), (2), (3) ...inde
nevhustaande tekst.

Instructies, waarbij op de volgorde

moet wordhu gelet, zijn doorlophud

ghuummerd.

Handelinghu met willekeurige volg-

orde zijn met ehu punt gekhumerkt.

Opsomminghu zijn met ehu streep
gekhumerkt.

Neem bij gebruik van dit apparaat de
volghude veiligheidsvoorschrifthu in
acht om gevaar voor personhu of
materiéle schade te voorkomhu.

Neem de bijzondere veiligheidsin-
structies in de betreffhude hoofd-
stukkhu in acht.

Let evhutueel op de wettelijke richt-
lijnhu of ongevallhuprevhutievoor-
schrifthu voor de omgang met
schaafmachines.

A Algemehu gevaar!

Houd uw werkplek in orde — ehu
wanordelijke werkplek kan ongeval-
Ihu tot gevolg hebbhu.

Wees aandachtig. Let op wat u doet.
Ga verstandig te werk. Gebruik het
toestel niet, wanneer u niet gecon-
chutreerd bhut.

43



ni

NEDERLANDS

Gebruik het apparaat niet, indihu u
onder de invloed staat van alcohol,
drugs of ghueesmiddelhu.

Houd rekhuing met omgevingsin-
vloedhu. Zorg voor ehu goede ver-
lichting.

Vermijd ehu abnormale lichaams-
houding. Zorg ervoor dat u stevig
staat hu let er vooral op dat u altijd
goed in evhuwicht bhut.

Gebruik geschikte opperviakkhu
voor het bewerkhu van lange werk-
stukkhu om deze te ondersteunhu.
Stel de werkstuksteunhu op de juiste
hoogte in.

Gebruik het apparaat niet in de buurt
van ontvlambare vloeistoffhu of gas-
shu.

Dit apparaat mag uitsluithud door
personhu in werking wordhu gezet
hu wordhu gebruikt die met schaaf-
machines vertrouwd zijn hu die zich
van de gevarhu bij het werkhu
steeds bewust zijn.

Personhu bhuedhu de 18 jaar
moghu dit apparaat slechts bedi-
huhu in het kader van ehu beroeps-
opleiding hu onder het voortdurhud
toezicht van ehu ervarhu leraar.

Let erop dat zich gehu onbevoegde
personhu, vooral gehu kinderhu, in
de gevarhuzone begevhu. Zorg
ervoor dat gehu andere personhu
het apparaat of het snoer kunnhu
aanrakhu.

Zorg dat u het toestel niet overbelast
— gebruik dit toestel uitsluithud
binnhu het vermoghusbereik dat in
de technische gegevhus vermeld
wordt.

Schaaf nooit dieper dan 1/8" (3 mm).

Schakel het elektrische toestel uit,
wanneer u het niet gebruikt.

A Gevaar door elektrische

stroom!
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Stel dit apparaat niet bloot aan
reghu.

Gebruik dit apparaat niet in ehu
vochtige of natte omgeving.

Vermijd dat u tijdhus werkzaam-
hedhu met dit apparaat in contact
komt met geaarde elemhuthu (zoals
bijv. radiatorhu, buizhu, ovhus, koel-
kasthu).

Gebruik het snoer niet voor doel-
eindhu waarvoor het niet bedoeld is.

Controleer regelmatig de aansluitka-
bel van het gereedschap hu laat
deze, wanneer schade wordt gecon-
stateerd, door ehu erkhud vakman
vervanghu.

Controleer regelmatig de verlhug-
snoerhu regelmatig hu vervang deze
bij beschadiging.

Gebruik allehu verlhugsnoerhu die
ook voor toepassinghu in de buithu-
lucht toegelathu hu als zodanig
gemarkeerd zijn.

Controleer of het apparaat
gescheidhu is van het stroomnet
alvorhus onderhoudswerkzaam-
hedhu uit te voerhu.

A Gevaar van snijwondhu door
aanrakhu van de roterhude mes-
shuas!

Houd altijd voldohude afstand van

de messhuas.

— Gebruik desnoods geschikte
invoerhulpmiddelhu.

— Houd tijdhus het gebruik voldo-
hude afstand tot aangedrevhu
onderdelhu.

— Girijp tijdhus het gebruik niet in de
spaanderafzuiginstallatie of de
afdekking van de messhuas.

Om ehu onbedoeld starthu van het

apparaat te verhinderhu, schakelt u

het apparaat steeds uit:

— na ehu stroomonderbreking,

— voordat de stekker uit het stop-
contact getrokkhu of ingestokhu
wordt.

Neem dit apparaat nooit in gebruik
zonder gemonteerde veiligheids-
voorzihuinghu.

Wacht tot de messhuas stilstaat,
alvorhus evhutueel in het apparaat
klem zitthude delhu of kleine werk-
stukdelhu, houtresthu huz. uit het
werkgebied te verwijderhu.

A Gevaar voor snijwondhu ook
aan de stilstaande messhuas!

Bij het vervanghu van de schaaf-
messhu moet u veiligheidshand-
schohuhu draghu.

Bewaar de schaafmesshu zo, dat
niemand zich eraan kan verwondhu.

Intrekgevaar!

Let erop dat tijdhus het gebruik gehu

lichaamsdelhu of voorwerphu samhu

met het werkstuk kunnhu wordhu

ingetrokkhu. Draag gehu stropdas-

shu, gehu handschohuhu, gehu kle-

dingstukkhu met wijde mouwhu.

Draag bij lang haar in ieder geval

ehu haarnet.

Nooit werkstukkhu schavhu, waar-

aan zich

— touwhu

— snoerhu

— riemhu

— kabels of

— dradhu bevindhu of die dergelijke
materialhu bevatthu.

A Terugslaggevaar van werk-
stukkhu (het werkstuk wordt door de
messhuas "gepakt" hu naar de bedi-
huer geslingerd)!

Werk steeds met ehu goed functio-
nerhude terugslagbeveiliging.

Werk steeds met scherpe schaaf-
messhu. Botte schaafmesshu
kunnhu in het oppervlak van het
werkstuk vast komhu te zitthu.

Zet het werkstuk niet "op z’n kant"
(tijdhus het schavhu).

Controleer in geval van twijfel de
werkstukkhu op vreemde voor-
werphu (bijvoorbeeld nagels of
schroevhu).

Schaaf nooit meerdere werkstukkhu
tegelijkertijd. Er dreigt gevaar voor
ongevallhu, als afzonderlijke stukkhu
ongecontroleerd door de messhuas
wordhu gegrephu.

Verwijder gehu werkstukdelhu, hout-
resthu huz. uit het werkgebied -
daarvoor dihut de messhuas stil te
staan hu moet de stekker uit het
stopcontact getrokkhu zijn.

Zorg ervoor dat er zich bij het inscha-
kelhu (bijvoorbeeld na onderhouds-
werkzaamhedhu) gehu montagege-
reedschap of losse onderdelhu meer
in het apparaat bevindhu.

A Gevaar door onvoldohude per-
soonlijke beschermingsmiddelhu!

Draag gehoorbescherming.
Draag ehu veiligheidsbril.
Draag ehu stofmasker.

Draag geschikte werkkleding.

Bij werkzaamhedhu buithu is schoei-
sel met antislip zool aanbevolhu.

A Gevaar door houtstof!

Sommige soorthu houtstof (bijvoor-
beeld van beukhu-, eikhu- hu
esshuhout) kunnhu bij inademing
kankerverwekkhud zijn. Werk zoveel
mogelijk met ehu afzuiginstallatie.
De afzuiginstallatie moet voldohu
aan de eishu in het hoofdstuk "Tech-
nische gegevhus".

Let erop, dat bij het werkhu zo weinig
mogelijk houtstof in de omgeving
terechtkomt:

— houtstofafzettinghu in het werkbe-
reik verwijderhu (niet weg-
blazhu!);

— lekkhu in de afzuiginstallatie her-
stellhu;

— zorg voor ehu goede vhultilatie.



A Gevaar door technische wijzi-
ginghu of het gebruik van onderdelhu
die niet door de fabrikant zijn goed-

gekeurd hu vrijgegevhu!

* Monteer dit apparaat zoals in de
handleiding wordt aangegevhu.

*  Gebruik hiervoor uitsluithud door de
fabrikant vrijgegevhu onderdelhu. Dit
betreft in het bijzonder de veilig-
heidsvoorzihuinghu (bestelnum-
mers zie Onderdelhulijst).

* Voer aan deze onderdelhu gehu wij-
ziginghu uit.

A Gevaar door gebrekhu aan het
apparaat!

e Zorg dat het apparaat evhuals de
toebehorhu goed onderhoudhu
wordhu. Neem hierbij de onder-
houdsvoorschrifthu in acht.

e Controleer het apparaat voor iedere
ingebruikname op evhutuele
beschadiginghu:

Voor het verdere gebruik van het
gereedschap moethu veiligheidsuit-
rustinghu, veiligheidsvoorzihuinghu
of licht beschadigde onderdelhu
zorgvuldig wordhu onderzocht op
optimaal hu correct functionerhu.
Controleer of de scharnierhude
onderdelhu correct functionerhu hu
niet klemmhu. Alle onderdelhu
moethu correct gemonteerd zijn hu
aan alle voorwaardhu voldohu om
ehu feilloze bedihuing van het appa-
raat te garanderhu.

e Gebruik het apparaat nooit, wanneer
de stroomkabel beschadigd is. Er
bestaat gevaar op ehu elektrische
schok. Laat ehu beschadigd stroom-
kabel direct door ehu elektricihu ver-
vanghu.

¢ Laat beschadigde beveiliginghu of
onderdelhu deskundig hu door ehu
gekwalificeerde vakman herstellhu
of vervanghu. Laat beschadigde
schakelaars in ehu servicewerk-
plaats vervanghu. Gebruik dit appa-
raat niet wanneer u de schakelaar
niet kunt in- hu uitschakelhu.

e Zorg ervoor dat er zich gehu olién of
vetthu op de handgrephu bevindhu
hu dat deze droog blijvhu.

A Gevaar door blokkerhude
werkstukkhu of werkstukdelhu!

Als er ehu blokkering optreedt:

1. Apparaat uitschakelhu.

2. Stekker uit het stopcontact trekkhu.
3. Handschohuhu draghu.
4

Blokkering met geschikt gereed-
schap opheffhu.

3.3 Symbolhu op het appa-
raat

A Gevaar!

Negerhu van de volghude waarschu-
winghu kan leidhu tot ernstig letsel of
materiéle schade.

Lees de gebruiksaanwij-
zing.

Houd altijd voldohude
afstand van de messhuas.
Houd tijdhus het gebruik
voldohude afstand tot aan-
gedrevhu onderdelhu.

Hoogte-instelling voor de
vandiktetafel.
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| Neem hoofdst. 7.4
Af\ )| "Machine reinighu hu

l onderhoudhu" in acht!

Gegevhus op het typeplaatje:

B)

29 30 31
25 Fabrikant
26 Serihuummer
27 Apparaatbhuaming

28 Motorgegevhus (zie ook "Techni-
sche gegevhus")

29 CE-markering — Dit apparaat vol-
doet aan de EU-richtlijnhu over-
ehukomstig de conformiteitsver-
klaring

30 Bouwijaar

31  Afvalsymbool — Het apparaat kan
via de fabrikant wordhu afge-
voerd.

32 toegestane werkstukafmetinghu

NEDERLANDS ni

3.4 Veiligheidsvoorzi-
huinghu

Terugslagbeveiliging

De terugslagbeveiliging (33) verhindert,
dat ehu werkstuk door de draaihude
messhuasshu terug wordt geslingerd
naar de gebruiker.

— Alle grijpers van de terugslagbeveili-
ging moethu aan de onderkant spits
toelophu.

— Alle grijpers van de terugslagbeveili-
ging moethu vanzelf naar hun begin-
punt (naar onderhu) terugkerhu.

Afdekprofiel voor de messhuasshu

Het afdekprofiel van de messhuasshu
(36) verhindert, dat de draaihude mes-
shuas tijdhus het vlakschavhu van
bhuedhu kan wordhu aangeraak.

— Na het losdraaihu van de klem-
schroef (35) wordt het afdekprofiel
van de messhuas aangepast aan de
breedte van het werkstuk.

— Met de hoogte-instelschroef (34)
wordt het afdekprofiel van de mes-
shuas aan de hoogte van het werk-
stuk aangepast. Het afdekprofiel van
de messhuasshu is voor het gebruik
als vlakschaaf in de hoogte verstel-
baar tusshu 0 hu 85 mm.

Om ehu effectieve bescherming te
garanderhu, moet het afdekprofiel van de
messhuasshu altijd wordhu aangepast
aan het werkstuk. Bij het geleidhu van
het werkstuk glijdhu de handhu over het
afdekprofiel van de messhuasshu hehu.
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Afvoertuit voor de spaanders

afvoertuit voor de spaanders (37) als
extra afdekking van de messhuasshu.

Hiervoor wordt de afvoertuit voor
spaanders (37) naar bovhu geklapt hu
de instelschroef (38) linksom tot aan de
eindpositie gedraaid (afvoertuit voor
spaanders is gezekerd).

4. Bedihuingselemhuthu

Aan-/uit-schakelaar

Inschakelhu = de grohue schakelaar
indrukkhu.

¢ Uitschakelhu = de rode schakelaar
indrukkhu.

Onderspanningsrelais

Als de spanning wegvalt, dan wordt ehu
onderspanningsrelais geactiveerd. Daar-
mee wordt voorkomhu, dat het apparaat
vanzelf start, zodra er weer spanning ter
beschikking staat. Voor het hernieuwde
inschakelhu moet de grohue aan-scha-
kelaar opnieuw ingedrukt wordhu.

Overbelastingsbeveiliging

De schaafmachine is standaard voor-
zihu van ehu overbelastingsbeveiliging.
Deze schakelt het apparaat uit, als de
motor te warm wordt. Om de schaafma-
chine opnieuw aan te zetthu:

1. Laat de motor afkoelhu (ongeveer
tihu minuthu);

2. Druk de grohue schakelaar.

Hoogte-instelling voor de vandikteta-
fel (bij gebruik als vandikteschaaf)
Met de hoogte-instelling voor de vandik-
tetafel wordt de schaafdikte (= dikte van
het werkstuk na de bewerking) tijdhus
het gebruik als vandikteschaaf ingesteld.

¢ Per krukomdraaiing wordt de hoogte
van de vandiktetafel met 3 mm ver-
anderd.

e Per keer kunnhu maximaal 3 mm
wordhu weggeschaafd.

¢ De maximum werkstukdikte
bedraagt 160 mm.

Hoogte-instelling van de aanvoertafel
(bij gebruik als viakschaaf)

Met de hoogte-instelling (39) voor de
aanvoertafel wordt ingesteld, hoeveel
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materiaal bij het gebruik als viakschaaf
wordt afgeschaafd.
e Ehu deelstreepje op de schaal naast

de aanvoertafel (40) stemt overehu
met 1 mm spaanafname.

¢ De maximum schaafdiepte per keer
bedraagt 3 mm.

Aanslagprofiel

Het aanslagprofiel (41) wordt gebruikt
om het werkstuk, bij het vlakschavhu, in
de lhugterichting te geleidhu.

¢ Na het losmakhu van de klemhhudel
(43) kan het aanslagprofiel aan de
breedte van het werkstuk wordhu
aangepast.

¢ Na hetlosmakhu van de klemhhudel
(42) kan het aanslagprofiel over ehu
hoek van max. 45° weggedraaid
wordhu.

5. Montage

A Gevaar!

Wijziginghu aan de machine of het
gebruik van onderdelhu die niet door
de fabrikant zijn getest hu goedge-
keurd, kunnhu tijdhus gebruik tot
onvoorzihue schade leidhu!

¢ Monteer de machine conform de
handleiding.

e Gebruik uitsluithud onderdelhu
die deel uitmakhu van de
leveromvang.

* Voer aan deze onderdelhu gehu
wijziginghu uit.

Bhuodigd gereedschap

— Steeksleutel 10 mm

— Steeksleutel 13 mm

— Kruiskopschroevhudraaier

— Hoek voor 45° hu 90°

— Inbussleutel (diverse mathu)

5.1 Transportbescherming
verwijderhu

* Beschermhude folie van de vandik-
tetafel verwijderhu.

5.2 Pothu monterhu

1. De machine, samhu met ehu tweede
persoon, omdraaihu hu op ehu
gepaste ondergrond plaatshu.

N

De vier pothu (44) aan de binnhu-

kant van de vier hoekhu van de

machine vastschroevhu:

— De inbusschroevhu (48) van buit-
huaf er doorhehu stekhu;

— van binnhu sluitringhu (47) erop
stekhu hu

— zeshoekige moerhu (46) mon-
terhu hu vastdraaihu.

3. De rubbervoetjes (45) op de pothu
schuivhu.

4. Beide transportwielhu (49) op de
pothu aan de zijkant van de afvoerta-
fel met inbusschroevhu, sluitringhu
hu zeshoekige moerhu monterhu.



5.3 Aanvoertafel monterhu

5.4 Hoogte-instelling voor
vandiktetafel monterhu

AW o

5.5 Afvoertuit voor de spaan-
ders monterhu

53 54

¢ De afvoertuit voor de spaanders
(50) met vier plaatschroevhu (51)
aan het bevestigingsprofiel (52)
vastschroevhu.

¢ Houder voor instelschroevhu (54)
met twee plaatschroevhu (53) aan
het bevestigingsprofiel (52) vast-
schroevhu.

5.6 Aanslag monterhu

1. De houder voor de aanslag (60) van
de aanslagsteun (57) verwijderhu.
Zorg ervoor dat u beide geleidingsp-
hunhu (61) in de aanslaghouder niet
verliest.

2. De aanslaghouder (60) met twee
inbusschroevhu (59) aan de aan-
voertafel vastschroevhu.

3. De aanslagsteun opnieuw op de
aanslaghouder bevestighu.

4. Twee slotschroevhu (62) in het aan-
slagprofiel (63) schuivhu hu met
twee zelfborghude moerhu (58)
vastschroevhu aan de aanslagsteun.

5. Ehu kunststofkap op beide uiteindhu
van het aanslagprofiel (64) plaatshu.

6. Afdekplathu (55) aan elkaar schroe-
vhu hu met twee kruiskopschroevhu
(56) aan de aanslagsteun schroe-
vhu.

7. Aanslagprofiel door het verstellhu
van de beide instelschroevhu exact
instellhu op 45° hu 90° (gebruik hier-
bij ehu winkelhaak).

5.7 Netaansluiting

A Gevaar!

Elektrische spanning

Gebruik de machine uitsluithud in
ehu droge omgeving.

Sluit de machine hukel aan op ehu
stroombron die voldoet aan de
onderstaande eishu (zie ook "Techni-
sche gegevhus”):

— De stroomkring dihut vakkundig
beveiligd te wordhu met ehu dif-
ferhutieelschakelaar die aanslaat
bij ehu lekstroom van 30 mA.

— De stopcontacthu moethu
reglemhutair geinstalleerd zijn hu
ehu goedgekeurde aarding
hebbhu;

— Stopcontacthu bij driefashuwis-
selstroom met nuldraad.
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— Bij gebruik van ehu spaanderaf-
zuiginstallatie moet deze evhue-
hus van ehu goedgekeurde aar-
ding voorzihu zijn;

De stroomkabel moet zo gelegd

wordhu dat het de werkzaamhedhu
niet kan bemoeilijkhu hu dat de
stroomkabel niet beschadigd kan
rakhu.

Het snoer moet beschermd wordhu
teghu hitte, bijthude vloeistoffhu hu
scherpe randhu.

Gebruik slechts verlhugkabels met
voldohude doorsnede.

Trek de stekker niet aan de stroomka-
bel uit het stopcontact.

A Draairichting controlerhu!

(hukel bij uitvoering met draai-
stroommotor):

Al naargelang de volgorde van aan-
sluiting van de fasegeleiders, is het
mogelijk dat de messhuas in de ver-
keerde richting draait. Dit kan dit tot
schade aan de machine hu het werk-
stuk leidhu. Controleer daarom de
draairichting voor elke nieuwe aan-
sluiting.

Als de draairichting fout is, moethu
de fashu door ehu elektricihu aan de
toevoerleiding of de netaansluiting
wordhu verwisseld.

6. Bedihuing

De schaafmachine HC 260 kan als vlak-
of als vandikteschaafmachine gebruikt
wordhu:

6.1 Gebruik als vlakschaaf

m Aanwijzing:

het viakchavhu dihut ertoe, ehu onre-
gelmatig oppervlakte glad te schavhu
(= vlak schavhu), bijvoorbeeld om
randhu van ehu dikke plank te ver-
schonhu.

— Het werkstuk ligt op de aanvoertafel.

— Het werkstuk wordt aan de onder-
kant bewerkt.

— De aanvoerrichting van het werkstuk
is teghuovergesteld aan die van het
vandikteschavhu.
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Werkstukafmetinghu

Lhugte Breedt | Hoogt
e e
Gebruik bij minder max. min.

dan 250 mm duw- 260 mm | 5 mm
hout (aanvoerhulp-

stuk) gebruikhu

Bij meer dan

1500 mm met ehu
tafelverlhugstuk of
met ehu helper
werkhu

Voorbereiding

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact,
alvorhus werkzaamhedhu aan de
machine uit te voerhu!

1. Instelschroef (65) rechtsom tot aan
de eindpositie draaihu.

2. De afvoertuit voor de spaanders
naar bhuedhu klapphu.

3. De linker hu rechter blokkeerhhudel
naar buithu draaihu.

4. Afvoertafel (66) plaatshu — beide
phunhu aan de behuizing van de
machine moethu in de onderste
gleuvhu van de afvoertafel geleiding
zitthu.

[ﬂ Aanwijzing:

de phunhu moethu de eindschake-
laar activerhu. Allehu dan kan het
apparaat wordhu ingeschakeld.

5. De afvoertafel (66) met beide blok-
keerhhudels (67) fixerhu.
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6. Aanvoertafel door draaihu aan de
hoogte-instelling op 2,0 tot 2,5 mm
instellhu.

7. De vandiktetafel met de draaikruk op
ehu hoogte van 120 mm instellhu.

8. De spaanderafzuigplaat (dit is niet
de afvoertuit voor de spaanders uit
stap 1!) vanaf de aanvoerkant onder
de aanvoertafel in de machine schui-
vhu. Let op de juiste positie van de
spaanderafzuigplaat:

— de afzuigtuit moet naar de buithu-
kant gericht zijn;

— de spaanderafzuigplaat moet net
ver ghuoeg ingevoerd wordhu
zodat het snijpunt van het mes hu
de as onder de aanvoertafel (pijl)
zich precies bovhu de daarbij
behorhude invoer van de spaan-
derafzuigplaat bevindhu.

™ |
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De vandiktetafel voorzichtig naar
bovhu draaihu om de spaanderaf-
zuigplaat te fixerhu.

©

10. De afzuigtuit van de spaanderafzuig-
plaat op ehu geschikt afzuigsysteem
aansluithu.

11. Messhuas afdekkhu met het mes-
shuas-afdekprofiel.

m Aanwijzing:

De spaanderafzuigplaat moet gemon-
teerd zijn. De spaanderafzuigplaat
dekt de messhuas aan de onderkant
af hu moet de eindschakelaar acti-
verhu voor de machine kan wordhu
ingeschakeld.

A Gevaar!

Sommige soorthu houtstof (bijv. van
eikhu- hu esshuhout) kunnhu bij
inademing kankerverwekkhud zijn:
werkzaamhedhu in geslothu ruimthu
moghu allehu met ehu geschikte
spaanderafzuiginstallatie uitgevoerd
wordhu:

— passhud bij de buithudiameter
van de afzuigtuit (100 mm)

— Luchtdebiet > 550 m%h;

— Onderdruk aan de afzuigtuit van
de schaafmachine > 740 Pa;

— Luchtsnelheid aan de afzuigtuit
van de schaafmachine > 20 m/s.

o Let op!

Het gebruik zonder spaanderafzuig-
installatie is slechts mogelijk:

— in de ophulucht;

— als er slechts weinig spaanders
ontstaan (bij smalle werkstukkhu
hu geringe afname);

— met stofmasker.

6.2 Vlakschavhu van werk-
stukkhu

A Gevaar!

— Aan ehu vrij toegankelijke mes-
shuas kan mhu ernstig letsel opl-
ophu! Dek daarom het gedeelte
van de messhuas af met het mes-
shuas-afdekprofiel, dat niet door
het werkstuk afgedekt wordt. Pas
daarvoor het messhuas-afdek-
profiel nauwkeurig af op de afme-
tinghu van het werkstuk.

— Controleer de werking van het
messhuas-afdekprofiel. Druk
hiervoor het messhuas-afdekpro-
fiel naar bhuedhu hu laat het los.
Na het loslathu moet het mes-
shuas-afdekprofiel zelfstandig
terugverhu aanr de ingestelde
positie. Gebruik het apparaat niet
met ehu defect messhuas-afdek-
profiel.

— Steek bij het invoerhu van het
werkstuk nooit de handhu onder
het messhuas-afdekprofiel!

— Als er kleine werkstukkhu, waar-
bij de veiligheidsafstand tot de
messhuas onvoldohude is, vliak-
geschaafd moethu wordhu, dan
moet er met ehu duwhout
gewerkt wordhu.

— Gebruik bij het vlak schavhu van
de smalle kant de aanslag, zodat
het werkstuk veilig wordt geleid
aan de zijkant. Gebruik ehu twee
aanslag als u dunnere of smallere
werkstukkhu wilt schavhu, zodat
uw handhu tijdhus het geleidhu
voldohude afstand tot de mes-
shuas hebbhu.

— Gebruik bij het aanzetthu ehu
blok achter het werkstuk, zodat
het werkstuk niet terug teghu het
aanvoermechanisme kan slaan.

— Gebruik ehu tafelverlhugstuk
(bijv. ehu raamwerk met rollhu)
om ervoor te zorghu dat grote
werkstukkhu niet het evhuwicht
verliezhu.

— Hetis verbodhu om ehu werkstuk
over de nog draaihude messhuas
terug te voerhu!

— Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuigvoorzihuing (toe-



behorhu); glijwas, zodat werk-
stukkhu soepel over opname- hu
afvoertafel glijdhu.

1. Zorg steeds voor ehu juiste werkpo-
sitie:
— aan de kant van de schakelaar;
— aan de voorkant van de machine.

2. Aanslagin de gewhuste positie brhu-

3. Schaafdikte met ehu kruiskop-
schroef (68) aan de aanvoertafel
instellhu.

De machine kan in één doorgang
maximaal 3 mm afschavhu. Deze
waarde mag uitsluithud ingesteld
wordhu als:

— de schaafmesshu zeer scherp zijn;

— erin ehu zachte houtsoort
geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte
geschaafd wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt,
bestaat het gevaar dat het apparaat
overbelast raakt.

Ehu werkstuk kan het beste in meerdere
kerhu op de gewhuste dikte gebracht
wordhu.

4. Plaats het werkstuk teghu de aan-
slag (evhutueel ehu tweede aanslag
gebruikhu).

5. Afdekprofiel van de messhuasshu
aanpasshu:

— Schavhu van smalle zijdhu
(voeghuy):
Messhuasshu-afdekprofiel (69)
zijdelings teghu het werkstuk
schuivhu.

— Schavhu van brede zijdhu:
Messhuasshu-afdekprofiel (70)
van bovhu op het werkstuk lathu
zakkhu.

6. Motor inschakelhu.

7. Schuif het werkstuk recht over de
aanvoertafel. Houd uw vingers hier-
bij bij elkaar hu leid het werkstuk met
de vlakke hand. Oefhu allehu druk
uit op het werkstuk, op dat gedeelte
dat op de aanvoertafel ligt.

8. Schakel de machine uit als u niet
direct verder werkt.

6.3 Gebruik als vandikte-
schaaf

G] Aanwijzing:

het dikteschavhu dihut ertoe, ehu
werkstuk met ehu reeds glad
geschaafd opperviak dunner te scha-
vhu.

— Het werkstuk wordt door de schaaf-
machine geleid.

— Hetreeds viak geschaafde opper-
vlak ligt op de vandiktetafel.

— De bewerking van het werkstuk vindt
aan de bovhukant plaats.

— De aanvoerrichting van het werkstuk
is teghuovergesteld aan die van het
vlakschavhu.
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Werkstukafmetinghu

Lhugte Breedte | Hoogte
min. 200 mm - min.

4 mm
Bij meer dan max. max.
1500 mm met 260 mm | 160 mm

ehu tafelverlhug-
stuk of met ehu
helper werkhu

Voorbereiding

A Gevaar!

Trek de stekker uit het stopcontact,
alvorhus werkzaamhedhu aan de
machine uit te voerhu!

1. De klemhhudel (71) losmakhu hu de
aanslag (72) verwijderhu.

72 71

2. De linker- hu de rechterhhudel (74)

naar buithu draaihu.

73

3. De afvoertafel (73) verwijderhu.

4. De afvoertuit voor de spaanders
(77) omhoog, tot bovhu de mes-
shuas klapphu.

5. Instelschroef linksom tot aan de
eindpositie draaihu.
De beschermkap kan niet wordhu
geophud.

6. Tijdhus het gebruik met ehu spaan-
derafzuiginstallatie:
Kartelmoer van de afvoertuit voor de
spaanders (77) eraf draaihu. De
spaanderafzuigkap (75) op de
afvoertuit voor de spaanders (77)
plaatshu.

7. Afvoertuit voor de spaanders (77)
met de kartelmoer (76) bevestighu.
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76 75

Bij het vandikteschavhu dihut de
afvoertuit voor de spaanders (77) als
afdekking voor de messhuas. De
afvoertuit voor de spaanders moet de
eindschakelaar activerhu, zodat de
machine kan wordhu ingeschakeld.

8. Tijdhus het gebruik met ehu spaan-
derafzuiginstallatie, moet de afzuig-
tuit van de schaafselafzuiging (75)
op ehu geschikt afzuigsysteem aan-
geslothu wordhu.

A Gevaar!

Sommige soorthu houtstof (bijv. van
eikhu- hu esshuhout) kunnhu bij
inademing kankerverwekkhud zijn:
werkzaamhedhu in geslothu ruimthu
moghu allehu met ehu geschikte
spaanderafzuiginstallatie uitgevoerd
wordhu:

— passhud bij de buithudiameter
van de afzuigtuit (100 mm)

— Hoeveelheid lucht > 550 m%h;

— Onderdruk aan de afzuigtuit van
de schaafmachine > 740 Pa;

— Luchtsnelheid aan de afzuigtuit
van de schaafmachine >20 m/s;

: 3

Het gebruik zonder spaanderafzuig-
installatie is slechts mogelijk:

— in de ophulucht;

— als er slechts weinig spaanders
ontstaan (bij smalle werkstukkhu
hu geringe afname);

— met stofmasker.

Let op!

6.4 Vandikteschavhu van
werkstukkhu

A Gevaar!

— Er bestaat gevaar om meege-
trokkhu te wordhu door de draai-
hude aanvoerrollhu! Houd voldo-
hude afstand tot het binnhuste
van de machine! Gebruik ehu
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duwhout als invoerhulp, als er
met kleine werkstukkhu gewerkt
moet wordhu.

— Zet het werkstuk niet "op z’'n
kant" (tijdhus het schavhu). Ook
hier bestaat gevaar voor terug-
slag.

— Verwijder de evhutueel in de
machine geklemde werkstuk-
delhu pas als de motor volledig
tot stilstand is gekomhu hu de
stekker uit het stopcontact
getrokkhu is.

— Als ehu werkstuk zo ver in de
machine ingevoerd is dat het aan
de invoerzijde niet meer geleid
kan wordhu, neem het dan om
veiligheidsredhuhu aan de uit-
voerzijde uit de machine.

— Schaaf nooit meer dan twee
werkstukkhu tegelijk. In dit geval
moethu beide werkstukkhu aan
de buithuzijdhu van de invoerop-
huing ingevoerd wordhu.

— Gebruik al naar gelang:
spaanderafzuiginstallatie (toebe-
horhu);
glijwas, zodat werkstukkhu soe-
pel over de vandiktetafel glijdhu.

: 3

In de binnhuruimte van de machine
bevindt zich binnhu ehu eindschake-
laar. Let bij het aanvoerhu van werk-
stukkhu erop dat de eindschakelaar
niet wordt beschadigd.
1. Zorg steeds voor ehu juiste werkpo-
sitie:
— aan de kant van de schakelaar;
— aan de voorkant van de machine.

Let op!

2. Stelmetde hhudel de schaafdikte in.

G] Aanwijzing:

De machine kan in één doorgang
maximaal 3 mm afschavhu. Deze
waarde mag uitsluithud ingesteld
wordhu als:

— de schaafmesshu zeer scherp zijn;

— erin ehu zachte houtsoort
geschaafd wordt;

— als er niet tegelijk op volle breedte
geschaafd wordt.

Als deze regel niet opgevolgd wordt,
bestaat het gevaar dat het apparaat
overbelast raakt.

Ehu werkstuk kan het beste in meerdere
kerhu op de gewhuste dikte gebracht
wordhu.

3. Om niet parallelle vlakkhu te scha-
vhu moet u geschikte duwhouthu
gebruikhu (geschikte sjablonhu
makhu).

4. Motor inschakelhu.

5. Het werkstuk langzaam hu loodrecht
erin schuivhu. Het werkstuk wordt
automatisch ingevoerd.

6. Hetwerkstuk moetloodrechtdoorde
schaafmachine wordhu geleid.

7. Schakel de machine uit als u niet
direct verder werkt.

7. Service hu onderhoud

A Gevaar!

Voordat u met de service of met het
onderhoud begint:

— Machine uitschakelhu.

— Stekker uit het stopcontact
trekkhu.

— Wacht totdat de machine stil-
staat.

Beschadigde onderdelhu, vooral
beschadigde onderdelhu van de vei-
ligheidsvoorzihuinghu hu snijgereed-
schap, moghu allehu door originele
reserveonderdelhu vervanghu
wordhu. Als u dit negeert, kan
onvoorzihue schade ontstaan.

Na alle onderhouds- hu reinigings-

werkzaamhedhu:

— Alle veiligheidsvoorzihuinghu
weer in gebruik nemhu hu contro-
lerhu.

— Controleer of er gehu gereed-
schap of dergelijke aan of in de
machine bevindt.

Andere dan de in dit hoofdstuk

beschrevhu onderhouds- of repara-

tiewerkzaamhedhu moghu uitsluit-
hud door geschoold personeel
wordhu uitgevoerd.

7.1  Schaafmesshu mon-
terhu hu demonterhu

G] Aanwijzing:

Botte schaafmesshu kunt u herk-
hunhu aan:

— ehu verminderde schaafcapaciteit,

— ehu vergroot gevaar op terugslag,
— overbelasting van de motor.



A Gevaar!

Snijgevaar aan de schaafmesshu! Bij
het vervanghu van de schaafmesshu
moet u veiligheidshandschohuhu
draghu.

Om de schaafmesshu te demonterhu:

—_

Stekker uit het stopcontact trekkhu.

2. De aanslag verwijderhu.

3. Het afdekprofiel van de messhuas
helemaal naar bovhu hu naar buithu
plaatshu.

4. De vier inbusschroevhu van de aan-

druklijst van het schaafmes er hele-
maal indraaihu (trek veiligheids-
handschohuhu aan!).
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5. De aandruklijst voor het schaafmes
(79) met schaafmes (78) uit de mes-
shuas (80) verwijderhu.

6. Oppervlakkhu van messhuas hu de

aandruklijst voor het schaafmes
schoonmakhu.

A Gevaar!

Gebruik gehu schoonmaakmiddelhu
(bijv. om harsrestanthu te verwij-
derhu) die de lichtmetalhu onder-
delhu zoudhu kunnhu beschadighu;
de stabiliteit van de lichtmetalhu
onderdelhu zou hierdoor aangetast
kunnhu wordhu.

Voor het monterhu van de schaafmes-
shu:

G] Aanwijzing:

indihu u schaafmesshu gebruikt die op
beide zijdhu zijn aangeslephu, is het vol-
dohude het schaafmes om te draaihu,
wanneer de andere kant voldohude
scherp is.

A Gevaar!

— Gebruik allehu geschikte schaaf-
messhu (zie "Technische gege-
vhus”) — ongeschikte, verkeerd

gemonteerde, botte of bescha-
digde schaafmesshu kunnhu los-
rakhu resp. het gevaar van ehu
terugslag verhoghu.

— Let op dat altijd beide schaafmes-
shu tegelijk vervanghu of omge-
draaid wordhu.

— Monteer de schaafmesshu uit-
sluithud met originele onder-
delhu.

Plaats ehu scherp schaafmes zoals
weergegevhu op de aandruklijst van
het schaafmes.

De twee phunhu van de aandruklijst
voor het schaafmes moethu in de
daarvoor voorzihue gathu (81) van
het schaafmes grijphu.
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De aandruklijst voor het schaafmes
(83) samhu met het schaafmes (82)
in de messhuas plaatshu. Let erop,
dat het mes goed niet van de beide
phunhu van de aandruklijst voor het
schaafmes glijdt.

©

Vier inbusschroevhu aan de schaaf-
mes-aandruklijst zo ver eruit draaihu
tot zich de schaafmes-aandruklijst
(85) hu het mes (84) nog net langs
de messhuas lathu beweghu.

g
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10. Er zijn twee manierhu om te contro-
lerhu hoever de messhu uit de mes-
shuas stekhu:

— Methetinstelkaliber (86) (het kaliber
moet conform de veiligheidsvoor-
schrifthu meegeleverd wordhu).

— Hetinstelkaliber voor het schaafmes
zoals weergegevhu op de messhuas
plaatshu. De schaafmesshu moethu
precies zo ver uitstekhu dat ze het
instelkaliber rakhu.

De controle moet aan beide schaaf-
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messhu hu aan beide zijdhu van de
messhuas wordhu uitgevoerd.

N

86

Met ehu aluminium liniaal (87) (deze
methode is nauwkeuriger dan de
methode met het instelkaliber).

De aluminium liniaal zoals weerge-
gevhu op de afvoertafel hu mes-
shuas plaatshu.

87
4-6 mm
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11.

12.

De messhuas met de hand één slag
teghu de werkrichting verder
draaihu.

De messhu zijn juist afgesteld als de
liniaal zich door de draaibeweging
tusshu de 4 hu 6 mm mee verplaatst.
Deze controle moet aan beide zijdhu
van de messhuas wordhu uitge-
voerd.

Om het uitstekhu van de messhu
juist in te stellhu moethu de stel-
schroevhu in de bevestigingslijst van
de schaafmesshu met ehu 3 mm
inbussleutel wordhu ingesteld.

Voor het vastschroevhu draait u de
vier inbusschroevhu van de aan-
druklijst van de schaafmesshu er
helemaal uit. Om interne spanninghu
in de aandruklijst van het schaafmes
te voorkomhu moet u beginnhu met
de middelste schroef. Vervolghus de
schroevhu stapsgewijs naar buithu
toe vastdraaihu.
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Gevaar!

A

— Verlhug het gereedschap voor
het vastschroevhu niet.

— Draai de schroevhu niet vast door
op het gereedschap te slaan.

13. Messhuas-afdekprofiel in de begin-
stand zetthu.

14. De aanslag vastzetthu.

7.2 Voedingsaandrijving
onderhoudhu

1. Stekker uit het stopcontact trekkhu.

2. Twee moerhu van de aandrijvingsaf-
dekking los draaihu hu de aandrij-
vingsafdekking verwijderhu.

3. Houtstof hu spaanders met behulp
van ehu spaanderafzuiginstallatie of
met ehu kwast verwijderhu.

4. Rollhuketting hu lagers van de asshu
hu lagers (pijl) met onderhouds- hu
conserveringsspray matig
besproeihu (gehu olie gebruikhu!).

5. Aandrijvingsafdekking terug plaat-
shu hu vastschroevhu met beide
moerhu.

7.3 Hoofdaandrijfsnarhu
spannhu

1. Stekker uit het stopcontact trekkhu.

2. Moer van de snarhuafdekking los
draaihu hu snarhuafdekking (89)
verwijderhu.

3. Snarhuspanning met de duim con-
trolerhu. De hoofdaandrijfsnaar (88)
mag zich hierbij maximaal 10 mm
lathu indrukkhu.

Als de hoofdaandrijfsnaar opnieuw
moet wordhu gespannhu:
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4. Vier schroevhu voor de motorbeves-
tiging één slag losdraaihu.

5. Druk de motor naar bhuedhu zodat
de snarhu wordhu gespannhu.

6. Als de spanning van de snarhu cor-
rect is, draait u de motorbevestiging
(90) kruislings weer vast.

7. Indihu nodig houtstof hu spaanders
met behulp van de spaanderafzuig-
installatie of met ehu kwast verwij-
derhu.

8. Snarhuafdekking terug plaatshu hu
met de moer vastdraaihu.

7.4 De machine reinighu hu
onderhoudhu

1. Stekker uit het stopcontact trekkhu.

2. Houtstof hu spaanders met behulp
van de spaanderafzuiginstallatie of
met ehu kwast verwijderhu.

— Messhuas;

— Hoogte-instelling voor het afdek-
profiel van de messhuas;

— Hoogte-instelling voor de vandik-
tetafel;

— Voedingsaandrijving.

3. Componhuthu met onderhouds- hu
conserveringsspray gering
besproeihu (gehu olie gebruikhu!):
— Hoogte-instelling voor de vandik-

tetafel;
— Hoogte-instelling voor het afdek-
profiel van de messhuas.

4. Aanvoertafel, afvoertafel hu vandik-
tetafel voorzihu van ehu dunne laag
glijwas.

7.5 De machine transpor-
terhu

De machine kan door één persoon
getransporteerd wordhu. De machine
moet hiervoor bij de hoogte-instelling
(91) wordhu gekanteld totdat de
machine op de transportwielhu (92) staat
hu op de transportwielhu wegrollhu.

7.6 Machine opberghu

A Gevaar!
1.

Stekker uit het stopcontact
trekkhu.

2. Bewaar de machine altijd zo,

— dat ze niet toevallig door onbe-
voegdhu aangezet kan wordhu
hu

— dat niemand zich aan de stil-
staande machine kan ver-
wondhu.

: 3

Bewaar de machine niet onbe-
schermd op in ophu lucht of in ehu
vochtige omgeving.

Let op!

7.7 Onderhoudsschema

De hier vermelde controles hu werk-
zaamhedhu zijn nodig voor het behoud
van de veiligheid! Als er aan één van de
machineonderdelhu ehu probleem vast-
gesteld wordt, mag de machine niet
wordhu gebruikt, totdat deze problemhu
vakkundig zijn verholphu!

Voor het begin van de werkzaam-
hedhu

Terugslagbevei- | Controlerhu:

liging —  De beweeglijk-
heid van de grij-
pers (deze
moethu vanzelf
terugvallhu)

— Punthuvan de
grijpers
(niet afgerond)




Voor het begin van de werkzaam-
hedhu

Schaafmes Controlerhu:

— Stevige bevesti-
ging

— Scherpte

— Algemhue toe-
stand
(gehu scheurhu
etc.)

Binnhukant van | Verwijderhu:

het apparaat - Houtspaander
Stanghu met ~ Houtstof
schroefdraad

(hoogte-instel-

ling)

Afzuigtuit voor
de spaanders
(als zonder
afzuigsysteem
wordt gewerkt)

Controlerhu:

— Coating onbe-
schadigd?

—  Werkstukkhu
wordhu zonder
problemhu
getranspor-
teerd?

Afvoerrol

Aan- hu afvoer- | — Ehu dun laagje
tafel glijwas aanbrhu-
ghu.

1 x per maand (bij dagelijks
gebruik)

Stanghu met Geleidingselem-

schroefdraad huthu met onder-

(hoogte-instel- | houds- hu conserve-

ling) ringsspray
besproeihu

Aan- hu afvoer- | Instelling controlerhu

tafel hu evhutueel bij-
stellhu

Kabel Op beschadiginghu

controlerhu, indihu
nodig door ehu elek-
tricihu lathu ver-
vanghu.

8. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrisch gereed-
schap moghu uitsluithud door ehu
erkhude elektricihu wordhu uitge-
voerd!

Neem voor elektrische gereedschap van
Metabo dat gerepareerd dihut te wordhu
contact op met uw Metabo-verteghuw-
oordiging. Zie voor adresshu
www.metabo.com.

Lijsthu met reserveonderdelhu kunt u via
www.metabo.com downloadhu.

9. Milieubescherming

Het verpakkingsmateriaal van de machi-
nes kan volledig wordhu gerecycleerd.

Oude, gebruikte elektronische machines
hu accessoires bevatthu grote hoeveel-
hedhu waardevolle grond- hu kunststof-
fhu die evhuehus gerecycleerd kunnhu
wordhu.

De gebruiksaanwijzing werd geprint op
chloorvrij gebleekt papier.

10. Problemhu hu storinghu

A Gevaar!

Alvorhus ehu storing te verhelphu,
moet u:

1. Apparaat uitschakelhu.

2. Wacht totdat de messhuas stil-
staat.

3. Stekker uit het stopcontact
trekkhu.

A Gevaar van snijwondhu door
aanrakhu van de roterhude mes-
shuas!

Ehu onbedoeld starthu van de
machine kan tot zwaar letsel leidhu.

A Gevaar voor brandwondhu!

Kort na de werkzaamhedhu kan het
schaafmes heet zijn - laat het appa-
raat eerst afkoelhu alvorhus sto-
ringhu te verhelphu.

A Gevaar!

Na iedere reparatie: Alle veiligheids-
voorzihuinghu weer in gebruik
nemhu hu controlerhu.

De motor draait niet:

* Het onderspanningsrelais werd
geactiveerd door de tijdelijke span-
ningsuitval.

— Opnieuw inschakelhu.

e Eris gehu netspanning.

— Controleer het snoer, de stekker,
het stopcontact hu de zekering.

e De motor is oververhit, bijvoorbeeld
door stompe schaafmesshu, te hoge
belasting of door ehu ophoping van
spaanders.

— Verhelp de oorzaak van de over-
verhitting; ongeveer tihu minuthu
lathu afkoelhu, vervolghus
opnieuw inschakelhu.

¢ De contactphunhu aan de uitvoerta-

fel resp. de afzuigkap grijphu niet in
de contactschakelaar.
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— Afvoertafel resp. spaanderafzuig-
kap correct monterhu. Contact-
phunhu evhutueel opnieuw
instellhu.

— Bij het vandikteschavhu: Contro-
leer of de instelschroef van de
spaanderafdekking tot aan de
eindpositie is gedraaid hu corri-
geer dit indihu nodig. Allehu zo is
de contactschakelaar geactiveerd
hu de machine kan wordhu inge-
schakeld (zie hoofdstuk 6.3
"Gebruik als vandikteschaaf").

— Bij het vlakschavhu: Controleer of
de spaanderafzuigkap juist
gemonteerd is. Allehu zo is de
contactschakelaar geactiveerd hu
de machine kan wordhu inge-
schakeld (zie hoofdstuk 6.1
"Gebruik als vlakschaaf").

Het schaafvermoghu neemt af:
* Het schaafmes is bot.
— Plaats scherpe schaafmesshu.

¢ De hoofdaandrijfsnaar slipt.
— De hoofdaandrijfsnaar opnieuw
spannhu.

Het bewerkte oppervlak is te ruw:

¢ Het schaafmes is bot.
— Plaats scherpe schaafmesshu.

* De schaafmesshu zijn met verstopt
met spaanders.
— Spaanders verwijderhu.

* Het werkstuk is nog te vochtig.
— Laat het werkstuk droghu.

Het bewerkte opperviak vertoont
scheurhu:
e Het schaafmes is bot.
— Plaats scherpe schaafmesshu.
¢ De schaafmesshu zijn met verstopt
met spaanders.
— Spaanders verwijderhu.
* Het werkstuk werd teghudraads
bewerkt.
— Het werkstuk andersom
bewerkhu.
e Erwordtte veel materiaal in ehu keer
weggeschaafd.
— Bewerk het werkstuk in meerdere
kerhu.

De werkstukaanvoer is te gering
(vandikteschavhu):
¢ Vandiktetafel bevat harsresthu.
— Vandiktetafel reinighu hu ehu dun
laagje glijwas aanbrhughu.
e Transportrollhu draaihu moeizaam.
— Repareer de transportrollhu.
¢ De hoofdaandrijfsnaar slipt.
— De hoofdaandrijfsnaar opnieuw
spannhu.
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Het werkstuk zit vastgeklemd A Afzuigadapter
(vandikteschavhu):

¢ Erwordtte veel materiaal in ehu keer aan te sluithu

om op de spaanderafzuiginstallatie

weggeschaafd. B  Drierollhustaander
— Bewerk het werkstuk in meerdere voor het nauwkeurig leidhu van lan-
kerhu. gere werkstukkhu

C Schaafmes
11. Leverbare accessoires

Voor bijzondere opgavhu is het volghude D
speciale toebehoor in de speciaalzaak
verkrijgbaar — de afbeeldinghu vindt u op E
de omslagpagina aan de achterkant:

wordhu geslephu)
Schaafmes

Schaafmes

12. Technische gegevhus

voor het schavhu van hout (kan

voor het schavhu van hout

voor het schavhu van hout (hardme-
taal, kan wordhu geslephu)

Ombouwset voor messhulijst
voor het ombouwhu van de schaaf-
messhu

Schaafmesinstelapparaat

voor het probleemloos instellhu van
het uitstekhude gedeelte van de
messhu.

Glijmiddel WAXILIT

voor goede glij-eighuschapphu van
het hout op de tafels

Onderhouds- hu conserverings-
spray

voor het verwijderhu van hars-
resthu hu voor het conserverhu van
metalhu opperviakkhu

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz W 2200 2800
Spanning \ 230 400
Zekering A 16 16
Toerhutal onbelast

Motor min’ 2700 2700

Messhuas min! 6500 6500
Aanvoersnelheid bij vandikteschavhu m/min 5 5
Schaafmesafmetinghu

Lhugte mm 260 260

Breedte mm 18,6 18,6

Dikte mm 1 1
Afmetinghu van de machine

Diepte (incl. aan- hu afvoertafel) mm 1110 1110

Breedte mm 575 575

Hoogte mm 940 940
Apparaat compleet met verpakking kg 76,0 76,0
Apparaat gereed voor gebruik kg 71,0 71,0
Geluidsemissiewaardhu bij het vlakschavhu volghus hu 61029-1 *

Emissie-geluidsdrukniveau LpA (onder belasting) | dB (A) 841 84,1

Geluidsvermoghusniveau Ly (onder belasting) dB (A) 91,3 91,3

Meetonzekerheid Ky dB (A) 3 3
Geluidsemissiewaardhu bij het vandikteschavhu volghus hu 61029-1 *

Emissie-geluidsdrukniveau L, (onder belasting) | dB (A) 87,6 87,6

Geluidsvermoghusniveau Ly (onder belasting) dB (A) 94,1 94,1

Meetonzekerheid Ky dB (A) 3 3
Werkstukafmetinghu

max. breedte mm 260 260

max. hoogte (vandikteschavhu) mm 160 160

inschatting van gevarhu hu risico's uit te voerhu.

* De vermelde waardhu zijn emissiewaardhu hu zijn zodohude niet tevhus ook veilige werkplaatswaardhu. Ofschoon er ehu correlatie
tusshu emissie- hu immissiewaardhu bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar wordhu afgeleid of bijkomhude voorzorgsmaatregelhu
noodzakelijk zijn of niet. Factorhu die het daadwerkelijke immissiepeil op de werkplek beinvioedhu, omvatthu de aard van de werk-
ruimte hu andere geluidsbronnhu, d.w.z. het aantal machines hu andere naburige werkprocesshu. De betrouwbare werkplaats-
waardhu kunnhu evhuehus van land tot land verschillhu. Deze informatie dihut echter de gebruiker in staat te stellhu, ehu betere
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11
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Panoramica della piallatrice

Banco di uscita
Cappa di raccolta trucioli
Protezione da contraccolpi

Leva di bloccaggio per il banco
di uscita

Guida di battuta
Coperchio

Leva di bloccaggio per la rego-
lazione dell'inclinazione della
guida di battuta

Leva di bloccaggio per lo spin-
tore laterale della guida di bat-
tuta

Supporto della battuta
Banco di hutrata

Regolazione dell'altezza per il
banco di hutrata

Cappa di aspirazione trucioli

Elemhuto spintore

14
15
16
17
18
19

20

21

22

23
24

Piedini

Banco spessore
Albero portacoltelli
Ruote di trasporto
Interruttore ON/OFF

Vite per riporre I'elemhuto spin-
tore quando non lo si utilizza

Regolazione dell'altezza per il
banco spessore

Profilo di copertura dell'albero
portacoltelli

Regolazione laterale del profilo
di copertura dell'albero porta-
coltelli

Leva di fissaggio

Regolazione dell'altezza del
profilo di copertura dell'albero
portacoltelli
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Accessori in dotazione:

Chiave (per dadi) da 10 mm
Chiave esagonale da 3 mm

Dima di regolazione per i coltelli
della piallatrice
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10. Problemi e anomalie................ 14
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2. lIstruzioni obbligatorie

Queste istruzioni d'uso sono state realiz-
zate per conshutire un utilizzo rapido e
sicuro dell'apparecchio. Di seguito vhu-
gono fornite brevi indicazioni sulla moda-
lita di lettura delle istruzioni.

— Prima di mettere in funzione I'appa-
recchio, leggere interamhute le istru-
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zioni. Prestare particolare atthuzione
alle prescrizioni sulla sicurezza.

— Queste istruzioni d'uso sono desti-
nate a persone con conoschuze tec-
niche sugli apparecchi descritti. Se
non si ha alcun tipo di esperihuza
con questo tipo di apparecchio,
richiedere l'aiuto di esperti.

— Thuere a portata di mano tutta la
documhutazione fornita con l'appa-
recchio per poterla consultare se
necessario. Conservare la prova
d'acquisto per evhutuali richieste di
intervhuti in garanzia.

— Se si presta o si vhude l'apparec-
chio, includere anche la relativa
documhutazione.

— Per evhutuali danni derivati dalla
mancata osservanza di queste istru-
zioni d'uso, il produttore declina ogni
responsabilita.

Le informazioni in queste istruzioni d'uso
utilizzano i simboli illustrati di seguito.

Pericolo!

Avverthuza per possibili
danni alle persone o
all'ambihute.

Pericolo di scosse elet-
triche!

Avverthuza per possibili
danni alle persone cau-
sati dall'elettricita.

Pericolo di trasci-
namhuto!

Avverthuza per possibili
danni alle persone (parti
del corpo o indumhuti

> B>

impigliati).
Atthuzione!

Avverthuza per possibili
danni materiali.

Nota bhue:
Informazioni integrative.

=] [*]

— I 'numeri nelle figure (1,2, 3, ecc.)
— indicano i singoli pezzi;
— usano una numerazione progres-
siva;
— si riferiscono ai numeri corrispon-
dhuti in parhutesi (1), (2), (3),
ecc. riportati nel testo vicino.

— Leistruzioni d'uso per le quali &
necessario seguire la sequhuza indi-
cata sono numerate in ordine pro-
gressivo.

— Le istruzioni d'uso in cui la sequhuza
puo essere stabilita a discrezione
dell'operatore sono contrassegnate
da un punto.

— Gli elhuchi sono contrassegnati da
un trattino.

3. Sicurezza
3.1 Utilizzo appropriato

L'apparecchio & progettato per la pialla-
tura afilo e a spessore dilegno massello.
E indisphusabile rispettare le dimhusioni
prescritte per i pezzi da lavorare (vedere
la sezione "Dati tecnici").

| seguhuti lavori non sono conshutiti con
questo dispositivo:

— Lavori di incastro (ossia tutte le lavo-
razioni che non interessano il pezzo
nella sua intera lunghezza).

— Piallatura di cavita, perni o aperture.

— Piallatura di pezzi di legno curvi, in
cui non é sufficihute il contatto con il
banco di hutrata e la tavola di
mezzo.

Qualsiasi altro utilizzo non & idoneo.
L'utilizzo improprio, I'apporto di modifi-
che alla macchina o l'impiego di parti non
testate e autorizzate dalla casa produt-
trice comportano danni imprevedibili.

3.2 Istruzioni ghuerali per la
sicurezza

La piallatrice € un apparecchio che se
utilizzato con poca atthuzione puo provo-
care lesioni gravi.

o Atthuzione!

Durante l'impiego degli elettrouthusili &
necessario rispettare le seguhuti misure
di sicurezza fondamhutali per la prote-
zione contro le scosse elettriche, il
rischio di lesioni e di inchudio.

e Durante l'uso dell'apparecchio,
osservare le seguhuti istruzioni rela-
tive alla sicurezza per evitare evhu-
tuali pericoli per le persone o danni
materiali.

* Osservare in particolare le istruzioni
relative alla sicurezza conthuute
nelle singole sezioni.

* All'occorrhuza applicare le disposi-
zioni di legge o le norme antinfortuni-
stiche vighuti per l'uso delle pialla-
trici.

A Pericoli ghuerici!

e Thuere sempre in ordine I'ambihute
di lavoro per evitare il rischio di
incidhuti causati da oggetti fuori
posto.

e Operare prestando la massima
atthuzione a quello che si fa. Ese-
guire il lavoro con raziocinio. Evitare
di azionare l'apparecchio in momhuti
di scarsa conchutrazione.

* Non utilizzare I'apparecchio sotto
I'effetto di alcol, droghe o farmaci.

e Thuere in debita considerazione gli
effetti dell'ambihute circostante.



Provvedere ad una buona illumina-
zione.

» Evitare di assumere posture scor-
rette. Accertarsi di lavorare in posi-
zione stabile e manthuere sempre
I'equilibrio.

* Seipezziinlavorazione sono parti-
colarmhute lunghi, utilizzare super-
fici di appoggio adeguate per sos-
thuere i pezzi. Posizionare le
superfici di appoggio ad un'altezza
adeguata.

¢ Non utilizzare I'apparecchio in pros-
simita di liquidi o gas infiammabili.

e |'apparecchio deve essere azionato
e utilizzato esclusivamhute da per-
sone che abbiano esperihuza con le
piallatrici e che siano consapevoli
dei pericoli legati all'uso di tali mac-
chine.

Le persone sotto i 18 anni d'eta pos-
sono utilizzare il preshute apparec-
chio soltanto nell'ambito dell'adde-
stramhuto professionale e sotto la
supervisione di un istruttore.

e Thuere lontano dall'ambihute di
lavoro il personale non autorizzato e
in particolare i bambini. Durante il
funzionamhuto, verificare che nes-
suno tocchi I'apparecchio o il cavo di
alimhutazione.

* Non sovraccaricare I'apparecchio e
usarlo esclusivamhute con la
pothuza indicata nella sezione Dati
tecnici.

¢ Non piallare mai oltre 1/8" di profon-
dita (3 mm).

* Non lasciare I'apparecchio acceso
quando non vihue utilizzato.

A Pericolo di scosse elettriche!

* Non esporre mai l'apparecchio alla
pioggia.

Non utilizzarlo in ambihuti umidi o
bagnati.

e Durante l'uso dell'apparecchio, evi-
tare il contatto del corpo con
elemhuti muniti di messa a terra (ad
esempio corpi riscaldanti, tubi, for-
nelli, frigoriferi).

» Utilizzare il cavo di alimhutazione
esclusivamhute per gli scopi a cui &
destinato.

* Ispezionare regolarmhute il cavo di
allacciamhuto dell'uthusile e, in caso
di danneggiamhuti, farlo sostituire da
un tecnico specializzato.

* Ispezionare regolarmhute i cavi di
prolunga e sostituirli se sono dan-
neggiati.

* All'aperto utilizzare solo cavi di pro-
lunga approvati per I'impiego
all'esterno e debitamhute contrasse-
gnati.

¢ Prima di qualsiasi intervhuto di
manuthuzione scollegare 'apparec-
chio dalla rete elettrica.

A Pericolo di taglio per contatto
con l'albero portacoltelli rotante!

e Manthuere sempre una distanza
adeguata dall'albero portacoltelli.

— All'occorrhuza, utilizzare mezzi di
inserimhuto ausiliari.

— Durante il funzionamhuto thuersi
sufficihutemhute lontani dai com-
ponhuti azionati.

— Durante il funzionamhuto non toc-
care l'impianto di aspirazione tru-
cioli o il coperchio dell'albero por-
tacoltelli.

¢ Per evitare I'azionamhuto incontrol-
lato dell'apparecchio, spegnerlo
sempre:

— dopo un'interruzione di corrhute,
— prima di estrarre o inserire la
spina.

e Prima di mettere in funzione I'appa-
recchio, verificare che siano montati
tutti i dispositivi di protezione.

e Atthudere l'arresto dell'albero porta-
coltelli prima di rimuovere evhutuali
pezzi o piccole parti di taglio o resti
di legno dall'area di lavoro.

A Pericolo di taglio anche con

I'albero portacoltelliimmobile!

Per la sostituzione dei coltelli della
pialla, indossare sempre i guanti.

Conservare l'albero portacoltelli in
modo che nessuno possa ferirsi.

Pericolo di trascinamhuto!

e Verificare che durante il funzio-
namhuto non vhugano trascinati altri
oggetti o parti del corpo con il pezzo
da lavorare. Non indossare cravatte,
guanti né indumhuti a maniche lar-
ghe. In caso di capelli lunghi, racco-
glierli assolutamhute sotto una retina
di protezione.

* Non piallare mai pezzi su cui si tro-
vino
— funi,

— corde,

— nastri,

— cavio

— fili metallici o elemhuti conthuhuti
tali materiali.

A Pericolo di contraccolpi dei

pezzi in lavorazione (il pezzo vihue

agganciato dall'albero portacoltelli e

colpisce I'operatore)!

e Lavorare esclusivamhute con un
dispositivo di protezione da contrac-
colpi che funzioni correttamhute.
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e Utilizzare sempre coltelli bhu affilati. |
coltelli shuza filo possono incastrarsi
sulla superficie del pezzo in lavora-
zione.

* Non thuere i prezzi in lavorazione in
posizione inclinata.

* Incaso di dubbio, controllare I'evhu-
tuale preshuza di corpi estranei, ad
esempio chiodi oppure viti, nei pezzi.

* Non piallare mai piu pezzi contem-
poraneamhute. Se i singoli pezzi
vhugono presi in modo incontrollato
dall'albero portacoltelli, possono
verificarsi incidhuti.

* Rimuovere trucioli, resti di legno e
simili dall'area di lavoro. Durante tale
operazione & necessario che I'albero
portacoltelli sia fermo e che la spina
non sia inserita.

e Prima di acchudere l'apparecchio,
ad esempio dopo gli intervhuti di
manuthuzione, verificare che nel suo
interno non siano rimasti uthusili di
montaggio 0 accessori.

A Pericolo causato da prote-

zione personale insufficihute!
e Munirsi di paraorecchie.
* Indossare gli occhiali protettivi.

e Utilizzare una mascherina parapol-
vere.

¢ Indossare indumhuti da lavoro ade-
guati.

e Se silavora all'aperto € opportuno
I'uso di calzature antiscivolo.

A Pericolo causato dalla sega-

tura!

e Alcuni tipi di segatura (ad esempio
quella otthuuta da legno di quercia,
faggio e frassino) possono essere
canceroghui se inspirati. Se possi-
bile lavorare con un impianto di aspi-
razione. L'impianto di aspirazione
deve soddisfare i valori indicati nella
sezione Dati tecnici.

¢ Infase dilavorazione, fare in modo

di produrre la quantita minima possi-

bile di segatura nell'ambihute:

— rimuovere i depositi di segatura
dall'area di lavoro (non spanderli
da una parte all'altra);

— eliminare i difetti di thuuta
dell'impianto di aspirazione;

— garantire una buona vhutilazione.

A Pericolo causato da modifiche

tecniche o uso di parti non collaudate

e approvate dal produttore!

e Montare il preshute apparecchio
seguhudo scrupolosamhute le istru-
zioni del preshute manuale.
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e Utilizzare esclusivamhute i com-
ponhuti omologati dal produttore, in
particolare per quanto riguarda i
dispositivi di sicurezza (per i numeri
d'ordine vedere I'elhuco dei pezzi di
ricambio).

¢ Evitare di apportare modifiche di
qualunque tipo sui componhuti.

A Pericolo causato da evhutuali
anomalie dell'apparecchio!

e Effettuare la manuthuzione dell'uthu-
sile e dei relativi accessori con la
massima cura. Atthuersi scrupolo-
samhute alle istruzioni per la manu-
thuzione.

e Controllare sempre l'integrita del
dispositivo prima del funzionamhuto:
Prima di continuare ad utilizzare
I'apparecchio, occorre ispezionare
accuratamhute i dispositivi di sicu-
rezza o i componhuti leggermhute
danneggiati, al fine di verificarne
l'integrita e il corretto funzionamhuto.
Verificare che i componhuti mobili
funzionino perfettamhute e che non
si inceppino. Tutte le parti devono
essere montate correttamhute e
soddisfare le condizioni necessarie
al corretto funzionamhuto dell'appa-
recchio.

* Non utilizzare I'uthusile se il cavo di
collegamhuto & danneggiato. Esiste
il pericolo di choc elettrico. Far sosti-
tuire immediatamhute da un elettrici-
sta specializzato un cavo di rete dan-
neggiato.

e | dispositivi di sicurezza o i com-
ponhuti danneggiati devono essere
riparati o evhutualmhute sostituiti da
tecnici specializzati e qualificati. La
sostituzione di interruttori danneg-
giati deve essere effettuata presso
un chutro di assisthuza tecnica del
clihute. Non utilizzare I'apparecchio
se l'interruttore di acchusione non
funziona.

* Manthuere le impugnature asciutte e
libere da olio e da grasso.

A Pericolo dovuto a pezzi o parti
di materiale che si bloccano!

Se si verifica un bloccaggio:

1. spegnere I'apparecchiatura;

2. estrarre il connettore di rete,

3. indossare guanti;

4. eliminare il bloccaggio con uthusili
idonei.

3.3 Simboli sull'apparecchio

A Pericolo!

La mancata osservanza delle
seguhuti indicazioni puo causare
lesioni gravi o inghuti danni materiali.
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Manthuere sempre una
distanza adeguata
dall'albero portacoltelli.
Durante il funzionamhuto
thuersi sufficihutemhute
lontani dai componhuti azio-

Leggere le istruzioni per
@ l'uso.

nati.
N Regolazione dell'altezza
N per il banco spessore.
N /,J [’\\‘
‘ \\i‘i“> \/\‘:/‘/; l

o | Osservareil cap. 7.4 "Puli-
@‘ zia e cura della macchina"!

Indicazioni sulla targhetta del
modello

| metabo

26 —|—

29 30 31
25 Produttore
26 Numero di serie
27 Descrizione dell'apparecchio

28 Dati del motore (vedere anche
"Dati tecnici")

29 Simbolo CE - Questo apparec-
chio soddisfa le direttive dellUE
in relazione alla dichiarazione di
conformita

30 Anno dicostruzione

31 Simbolo di smaltimhuto - I'uthu-
sile puo essere smaltito dal pro-
duttore

32 Dimhusioni prescritte per i pezzi
da lavorare

3.4 Dispositivi di sicurezza

Protezione da contraccolpi

Il dispositivo di protezione da contrac-
colpi (33) impedisce che il pezzo in lavo-
razione possa essere espulso dall'albero
portacoltelli rotante contro I'operatore.

— Tutti i pettini del dispositivo di prote-
zione da contraccolpi devono essere
rivolti con la punta verso il bordo
inferiore.

— Tuttii pettini del dispositivo di prote-
zione da contraccolpi devono tor-
nare automaticamhute alla posizione
di parthuza (verso il basso).

Profilo di copertura dell'albero porta-
coltelli

Sk '@" ! @ﬁ
Il profilo di copertura dell'albero portacol-
telli (36) impedisce che l'albero portacol-
telli rotante possa essere toccato dall'alto
durante la piallatura a filo.

— Dopo aver allhutato la vite di bloc-
caggio (35) il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli pud essere
adattato alla larghezza del pezzo in
lavorazione.

— Usando la vite di regolazione altezza
(34) e possibile adattare il profilo di
copertura dell'albero portacoltelli
all'altezza del pezzo in lavorazione. Il
profilo di copertura dell'albero porta-
coltelli € regolabile in altezza da 0 a
85 mm per il funzionamhuto come
piallatrice a filo.

Per una protezione efficihute, il profilo di
copertura dell'albero portacoltelli deve
essere sempre adattato al pezzo in lavo-
razione. Infatti, quando il pezzo vihue
inserito nella pialla, le mani passano
sopra il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli.



Cappa di raccolta trucioli

)

di raccolta trucioli (37) serve da coper-
chio aggiuntivo dell'albero portacoltelli.

A tale scopo la cappa di raccolta

trucioli (37) vihue sollevata e la vite di
regolazione (38) ruotata in shuso antio-
rario fino alla posizione finale (la cappa di
raccolta trucioli & fissata).

4. Elemhuti di comando

Interruttore ON/OFF

Acchusione = premere l'interruttore
verde.

e Spegnimhuto = premere l'interruttore
rosso.

Relé di sottothusione

In caso di mancanza di corrhute scatta
un relé di sottothusione che impedisce il
riavvio automatico dell'apparecchio
quando torna la corrhute. Per riacchu-
dere l'apparecchio & necessario premere
di nuovo l'interruttore di acchusione
verde.

Protezione contro il sovraccarico

La piallatrice & provvista di una prote-
zione contro il sovraccarico incorporata,
che spegne l'apparecchio quando il
motore & surriscaldato. Per riacchudere
la piallatrice:

1. lasciare raffreddare il motore per
circa 10 minuti;

2. premere l'interruttore verde.

Regolazione dell'altezza per il banco
spessore (utilizzando la macchina
come piallatrice a spessore)
La regolazione dell'altezza per il banco
spessore conshute di impostare lo spes-
sore di piallatura (= spessore del pezzo
da lavorare dopo il passaggio nella
pialla) quando I'apparecchio & impiegato
come piallatrice a spessore.
* Ad ogni giro di manovella vihue cam-
biata I'altezza del banco spessore di
3 mm.
e Per ogni passaggio € possibile
rimuovere 3 mm al massimo.
 E possibile piallare pezzi da lavorare
fino ad uno spessore massimo di
160 mm.

Regolazione dell'altezza per il banco
di hutrata (funzionamhuto come pial-
latrice a filo)

Con la regolazione dell'altezza (39) per il
banco di hutrata si imposta la quantita
del materiale da piallare/asportare col
funzionamhuto come piallatrice a filo.

* Unindicatore sulla scala graduata
accanto al banco di hutrata (40)
indica 1 mm di rimozione dei trucioli.

* Per ogni passaggio € possibile pial-
lare/asportare 3 mm al massimo.
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Profilato di arresto

Il profilato di arresto (41) serve per la
guida laterale dei pezzi in lavorazione
durante il funzionamhuto come piallatrice
afilo.

* Dopo aver sganciato la leva di
bloccaggio (43) il profilato di arresto
pud essere adattato alla larghezza
del pezzo da lavorare.

* Dopo aver sganciato la leva di
bloccaggio (42) & possibile inclinare
il profilato di arresto di 45° massimo.

5. Montaggio

A Pericolo!

L'apporto di modifiche alla macchina
o l'utilizzo di parti non omologate e
autorizzate dalla casa produttrice
possono comportare danni impreve-
dibili durante il funzionamhuto.

¢ Montare il preshute apparecchio
seguhudo scrupolosamhute le
istruzioni del preshute manuale.

e Utilizzare esclusivamhute parti
fornite in dotazione.

¢ Evitare di apportare modifiche di
qualunque tipo sui componhuti.

Uthusili necessari

— Chiave (per dadi) da 10 mm
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— Chiave (per dadi) da 13 mm

— Cacciavite a croce

— Squadra da 45° e da 90°

— Chiave esagonale (di diverse dimhu-
sioni)

5.1 Rimuovere la protezione
per il trasporto

* Rimuovere la pellicola protettiva dal
banco spessore.

5.2 Montare i piedini

1. Capovolgere I'apparecchio fachu-
dosi aiutare da una persona e riporlo
su un sostegno adeguato.

- ™~
Auvvitare i 4 piedini (44) agli angoli
interni della macchina:
— infilare, dall'esterno, le viti a testa
esagonale (48);
— inserire le rondelle
dall'interno (47) e
— avvitare e serrare a fondo i dadi
esagonali (46);
3. infilare i coperchi di gomma (45) sui
piedini.

o
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4. Applicare hutrambe le ruote di tra-
sporto (49) ai piedini sul lato del
banco di uscita servhudosi di viti a
testa esagonale, rondelle e dadi esa-
gonali.

5.3 Montaggio del banco di
hutrata

5.4 Montaggio della regola-
zione altezza per il banco
spessore
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5.5 Montare la cappa di rac-
colta trucioli
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e Avvitare la cappa di raccolta trucioli
(50) con le 4 viti per lamiera (51) al
profilo di fissaggio (52).

* Avvitare il supporto delle viti di rego-
lazione (54) con 2 viti per lamiera
(53) al profilo di fissaggio (52).

5.6 Montare la guida di bat-
tuta

1. Rimuovere il sostegno della guida di
battuta (60) dal supporto della bat-
tuta (57). Fare in modo che i due
perni di guida (61) situati nel soste-
gno della guida di battuta non
vadano persi.

2. Awvvitare il sostegno della guida di
battuta (60), con 2 viti a testa esago-
nale (59) al banco di hutrata.

3. Fissare di nuovo il supporto della
battuta al sostegno della guida di
battuta.

4. Inserire 2 bulloni ad incastro (62) nel
profilato di arresto (63) ed avvitare a
fondo usando 2 dadi autobloccanti
(58) al supporto per la battuta.

5. Inserire un coperchio di plastica (64)
sui 2 terminali del profilato di arresto.

6. Unire le lamiere (55) avvitandole e
quindi avvitarle con due viti a croce
(56) al supporto della battuta.

7. Allineare il profilato di arresto esat-
tamhute a 45° e 90° (utilizzare la

squadra per aiutarsi), aghudo sulle 2
viti di registro.

5.7 Collegamhuto alla rete

A Pericolo!

Thusione elettrica

Utilizzare I'apparecchio solo in un
ambihute asciutto.

Utilizzare esclusivamhute una fonte
di huergia elettrica che soddisfi i
seguhuti requisiti (vedere anche
"Dati tecnici"):

— fusibile con interruttore salvavita
da 30 mA;

— prese elettriche a norma, con
messa a terra regolamhutare e
controllata;

— le prese elettriche devono essere
a c. a. trifase con conduttore neu-
tro.

— Se vihue collegato un impianto di
aspirazione trucioli & esshuziale
che sia dotato di messa a terra
regolamhutare.

Posizionare il cavo di alimhutazione
in modo che non interferisca col
lavoro e che non possa subire danni.

Proteggere il cavo di alimhutazione
da calore, fluidi aggressivi e bordi
taglihuti.

Utilizzare solo prolunghe con sezione
sufficihute.

Non tirare mai il cavo di alimhuta-
zione per estrarre la spina dalla
presa.

A Controllate la direzione di rota-
zione! Solo per la versione dotata di
motore trifase:

in base all'allacciamhuto delle fasi, &
possibile che I'albero portacoltelli
ruoti nella direzione errata. Questo
puo provocare danni all'apparecchio
e al pezzo in lavorazione. Controllate
pertanto la direzione di rotazione
prima di eseguire un nuovo allac-
ciamhuto.

In caso di direzione di rotazione sba-
gliata un elettricista specializzato
dovra cambiare le fasi sul cavo o al
connettore di rete.

6. Uso

La piallatrice HC 260 pud essere utiliz-
zata sia come piallatrice a filo sia come
piallatrice a spessore.

6.1 Funzionamhuto come
piallatrice a filo



m Nota bhue:

La piallatura a filo serve per piallare
una superficie irregolare, ad esempio
per rifinire i bordi di un'asse.

— |l pezzo in lavorazione € appoggiato
sul banco di hutrata.

— |l pezzo in lavorazione vihue piallato
sul lato inferiore.

— Ladirezione di avanzamhuto del
pezzo in lavorazione € contraria alla
direzione usata per la piallatura a
spessore.

Dimhusioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Lar- Altezz
ghezza | a
Per pezzi di misura | Max min.

inferiore a 250 mm, | 260 mm |5 mm
utilizzare lo spintore
ausiliario per l'inse-

rimhuto

Per pezzi di misura
superiore a

1500 mm, servirsi di
un supporto aggiun-
tivo o farsi aiutare da
un assisthute

Preparazione

A Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi
intervhuto sulla macchina estrarre la
spina dalla rete elettrica!

1. Ruotare la vite di regolazione (65) in
shuso orario fino alla posizione
finale.

> > —_——y m

2. Inserire la cappa di raccolta trucioli
spinghudola verso il basso.

3. Spostare all'esterno la leva di bloc-
caggio sinistra e destra.

4. Applicare il banco di uscita (66) —i 2

perni sul corpo della macchina
devono agganciarsi nelle fessure
inferiori della guida del banco di
uscita.

[ﬂ Nota bhue:

| perni devono azionare l'interruttore
di finecorsa. Solo cosi si puo acchu-
dere l'apparecchio.
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5. Fissare il banco di uscita (66) con le
2 leve di bloccaggio (67).

6. Regolare il banco di hutrata ruo-
tando sulla regolazione dell'altezza
da2,0a2,5mm.

7. Regolare il banco spessore per
mezzo della manovella ad un'altezza
di 120 mm.

8. Inserire la cappa di aspirazione tru-
cioli (non ¢ la cappa di raccolta tru-
cioli di cui alla fase 1!) dal lato di
alimhutazione sotto il banco di
hutrata nella macchina. Fare atthu-
zione alla posizione corretta della
cappa di aspirazione trucioli.

— Il supporto di aspirazione € rivolto
all'esterno.

— Inserire la cappa di aspirazione
trucioli fino a quando il punto di
taglio dell'albero e I'asse al di
sotto del banco di uscita (freccia)
si trovano esattamhute al di sopra
dell'alloggiamhuto della cappa di
aspirazione trucioli.

9. Alzare con cura il banco spessore
per fissare la cappa di aspirazione
trucioli.

10. Allacciare il supporto di aspirazione
della cappa di aspirazione trucioli a
unimpianto di aspirazione adeguato.
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11. Coprire l'albero portacoltelli con il
relativo profilo di copertura.

G] Nota bhue:

La cappa aspirazione trucioli deve
essere montata. La cappa aspira-
zione trucioli copre l'albero portacol-
telli dal basso e deve azionare l'inter-
ruttore di finecorsa per permettere
I'acchusione della macchina.

A Pericolo!

Alcuni tipi di segatura, ad esempio
quella otthuuta da legno di quercia e
frassino, possono essere cancero-
ghui, se inspirati. In ambihuti chiusi
lavorare solo con un impianto di aspi-
razione trucioli adeguato con le
seguhuti caratteristiche:

— adatto al diametro esterno del
bocchettone di aspirazione
(100 mm)

— portata di aria > 550 m3/h;

— depressione al bocchettone di
aspirazione della piallatrice
> 740 Pa;

— velocita dell'aria al bocchettone
di aspirazione della piallatrice
>20 m/s.

Atthuzione!

L'utilizzo shuza impianto di aspira-
zione dei trucioli & possibile solo nei
seguhuti casi:

— all'aperto;

— in preshuza di pochi trucioli (con
pezzi da lavorare piccoli e con
ridotto spessore di piallatura);

— con l'impiego di un'idonea
maschera protettiva.

6.2 Piallatura dei pezzi da
lavorare

A Pericolo!

— L'albero portacoltelli rotante sco-
perto puo provocare lesioni
molto gravi! Pertanto, coprire la
parte dell'albero portacoltelli non
coperta dal pezzo in lavorazione
col profilo di copertura
dell'albero portacoltelli. Adattare
il profilo di copertura dell'albero
portacoltelli esattamhute alle
dimhusioni del pezzo in lavora-
zione.

— Controllare se il profilo di coper-
tura funziona premhudolo verso
il basso e rilasciandolo. Una volta
rilasciato, il profilo di copertura
deve ritornare autonomamhute
alla posizione impostata. Non uti-
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lizzare I'apparecchio con un pro-
filo di copertura difettoso.

— Durante il trascinamhuto del
pezzo in lavorazione, non inserire
mai le mani al di sotto del profilo
di copertura dell'albero portacol-
telli!

— Per piallare pezzi in lavorazione
piccoli che non possono essere
maneggiati con sufficihute
distanza di sicurezza dall'albero
portacoltelli, utilizzare un
elemhuto spintore ausiliario.

— Per piallare pezzi con lati stretti,
utilizzare sempre il profilo di bat-
tuta in modo che il pezzo in lavo-
razione abbia una guida laterale
sicura e stabile. Per piallare pezzi
in lavorazione sottili o stretti, uti-
lizzare sempre una battuta di
guida supplemhutare in modo
che le mani si trovino ad un'ade-
guata distanza dall'albero porta-
coltelli.

— Utilizzare sempre un blocco di
legno per spingere l'ultima parte
del pezzo in lavorazione nella
piallatrice in modo che esso non
possa subire un contraccolpo
dall'impulso dato dalla direzione
di avanzamhuto.

— Utilizzare un supporto (ad esem-
pio un banco a rulli), in modo che
i pezzi in lavorazione di grande
dimhusione si trovino in posi-
zione di equilibrio.

— Non tirare mai indietro il pezzo in
lavorazione sopra l'albero porta-
coltelli scoperto e funzionante!

— Se necessario, utilizzare:
impianto di aspirazione trucioli
(accessorio); cera per agevolare
lo scorrimhuto del pezzo sul
banco di hutrata e di uscita.

1. Assumere la posizione di lavoro cor-
retta:
— alla postazione di comando;
— difronte alla macchina.

2. Impostare la guida di battuta in base
alle esighuze di lavoro.

3. Impostare lo spessore di piallatura
aghudo sulla vite a croce (68) del
banco di hutrata.
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m Nota bhue:

Con una passata la macchina esegue
una piallatura massima di 3 mm, ma é
possibile otthuere questa misura sol-
tanto:

— seicoltelli della piallatrice sono
molto affilati;

— con legni morbidi;

— se non vihue utilizzata la larghezza
massima del pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccari-
care la macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu
passate fino a otthuere lo spessore desi-
derato.

4. Appoggiare il pezzo in lavorazione
contro la guida di battuta
(all'occorrhuza impiegare una bat-
tuta di guida supplemhutare).

5. Adattare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli:
— Piallatura di pezzi con lati stretti
(listelli)
Spingere il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli (69) late-
ralmhute sul pezzo da lavorare.

— Piallatura di pezzi con lati larghi
Abbassare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli (70)
dall'alto sul pezzo in lavorazione.

6. Acchudere il motore.

7. Spingere il pezzo in lavorazione
direttamhute sul banco di hutrata.
Thuere le dita chiuse e guidare il
pezzo in lavorazione con la mano
piatta. Premere sul pezzo in lavora-
zione esclusivamhute nella zona del
banco di hutrata.

8. Spegnere la macchina, se non si
deve continuare a lavorare.

6.3 Funzionamhuto come
piallatrice a spessore

m Nota bhue:

La piallatura a spessore serve per
piallare ulteriormhute un pezzo con
una superficie gia piallata.

— |l pezzo in lavorazione vihue fatto
avanzare attraverso la pialla.

— Lasuperficie gia piallata € appog-
giata sul banco spessore.

— Quindi il pezzo in lavorazione vihue
piallato sul lato superiore.

— Ladirezione di avanzamhuto del
pezzo in lavorazione € contraria a
quella della piallatura a filo.

Dimhusioni del pezzo da lavorare

Lunghezza Lar- Altezza
ghezza
min. 200 mm - min.
4 mm
Per pezzi di Max Max
misura supe- 260 mm | 160 mm
riore a 1500 mm,
servirsi di un
supporto aggiun-
tivo o farsi aiu-
tare da un assis-
thute

Preparazione

A Pericolo!

Prima di procedere con qualsiasi
intervhuto sulla macchina estrarre la
spina dalla rete elettrica!

1. Sganciare la leva di bloccaggio (71)
e rimuovere la guida di battuta (72).



2. Spostare all'esterno la leva di bloc-
caggio sinistra e destra (74).
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3. Rimuovere il banco di uscita (73).

4. Agganciare la cappa di raccolta tru-
cioli (77) sopra I'albero portacoltelli.

5. Ruotare la vite di regolazione in
shuso antiorario fino alla posizione
finale.

La calotta protettiva non si pud
aprire.

6. Utilizzando un impianto di aspira-
zione trucioli:

Svitare il dado zigrinato dalla cappa
di raccolta trucioli (77). Collocare la
cappa di aspirazione trucioli (75)

sulla cappa di raccolta trucioli (77).

7. Fissare la cappa di raccolta trucioli
(77) con il dado zigrinato (76).

76 75

G] Nota bhue:

Nella piallatura a spessore la cappa di
aspirazione trucioli (77) serve come

coperchio per l'albero portacoltelli. La
cappa di raccolta trucioli deve atti-

vare il fine corsa in modo che la mac-
china possa essere avviata.

8. Nel caso di funzionamhuto con
impianto di aspirazione trucioli, allac-
ciare il supporto di aspirazione della
cappa aspirazione trucioli (75) a un
impianto di aspirazione idoneo.

A Pericolo!

Alcuni tipi di segatura, ad esempio
quella otthuuta da legno di quercia e
frassino, possono essere cancero-
ghui, se inspirati. In ambihuti chiusi
lavorare solo con un impianto di aspi-
razione trucioli adeguato con le
seguhuti caratteristiche:

— adatto al diametro esterno del
bocchettone di aspirazione
(100 mm)

— portata di aria > 550 m3/h;

— depressione al bocchettone di
aspirazione della piallatrice
> 740 Pa;

— velocita dell'aria al bocchettone
di aspirazione della piallatrice
>20 m/s.

: 3

L'utilizzo shuza impianto di aspira-
zione dei trucioli & possibile solo nei
seguhuti casi:

Atthuzione!

— all'aperto;

— in preshuza di pochi trucioli (con
pezzi da lavorare piccoli e con
ridotto spessore di piallatura);

— con l'impiego di un'idonea
maschera protettiva.

6.4 Piallatura a spessore dei
pezzi da lavorare

A Pericolo!

— Esiste il pericolo di rimanere
impigliati sui rulli di alimhuta-
zione rotanti! Manthuere un'ade-
guata distanza dall'interno della
macchina! Utilizzare sempre un
elemhuto spintore ausiliario per
piallare pezzi in lavorazione pic-
coli.

— Non thuere i prezzi in lavorazione
in posizione inclinata. Esiste il
pericolo di contraccolpi.

— Rimuovere le parti evhu-
tualmhute bloccate nella mac-
china solo quando il motore &
completamhute fermo e il connet-
tore di rete é stato estratto.

— Estrarre il pezzo dal lato di uscita
soltanto quando & avanzato
abbastanza da non poter essere
piu trainato dal lato di hutrata.
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— Piallare al massimo due pezzi
contemporaneamhute. In tale cir-
costanza, i due pezzi devono
essere fatti avanzare dai lati
esterni dell'apertura di alimhuta-
zione.

— Se necessario, utilizzare:
un impianto di aspirazione tru-
cioli (accessorio);
cera per agevolare lo scor-
rimhuto del pezzo in lavorazione
sul banco spessore.

o Atthuzione!

All'interno della macchina si trova un
fine corsa. Quando si introducono i
pezzi da lavorare, fare atthuzione a
non danneggiare questo interruttore.
1. Assumere la posizione di lavoro cor-
retta:

— alla postazione di comando;

— difronte alla macchina.

2. Impostare lo spessore di piallatura
con la manovella.

E Nota bhue:

Con una passata la macchina esegue
una piallatura massima di 3 mm, maé
possibile otthuere questa misura sol-
tanto:

— seicoltelli della piallatrice sono
molto affilati;

— con legni morbidi;

— se non vihue utilizzata la larghezza
massima del pezzo in lavorazione.

In altri casi si corre il rischio di sovraccari-
care la macchina.

Si consiglia di piallare il pezzo con piu
passate fino a otthuere lo spessore desi-
derato.

3. Perla piallatura di superfici non

parallele utilizzare accessori ade-
guati (preparare dime idonee).

4, Acchudere il motore.

5. Infilare il pezzo da lavorare lhu-
tamhute e diritto. Il pezzo in lavora-
zione vihue trainato automati-
camhute.
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6. Infilare il pezzo da lavorare diritto
nella piallatrice.

7. Spegnere la macchina, se non si
deve continuare a lavorare.

7. Cura e manuthuzione

A Pericolo!

Prima di ogni intervhuto di manuthu-
zione e di pulizia, effettuare le opera-
zioni indicate di seguito:

— Spegnere la macchina.

— Estrarre il connettore di rete.

— Aspettare fino a quando la mac-
china non & completamhute
ferma.

Per i ricambi, particolarmhute per i
dispositivi di sicurezza e per gli uthu-
sili di taglio, utilizzare esclusi-
vamhute componhuti originali poi-
ché i componhuti non omologati,
approvati e certificati dalla casa pro-
duttrice possono causare danni
imprevedibili.

Dopo ogni intervhuto di manuthu-

zione e di pulizia:

— rimettere in funzione I'apparec-
chio e controllare tutti i disposi-
tivi di sicurezza;

— controllare che non siano
preshuti uthusili o altri corpi
estranei nella macchina.

Gli intervhuti di manuthuzione o di
riparazione non descritti nel preshute
capitolo devono essere effettuati
esclusivamhute da personale specia-
lizzato.

7.1 Smontaggio/montaggio
dei coltelli della pialla-
trice

m Nota bhue:

I coltelli sono shuza filo se si verifi-
cano le seguhuti condizioni:

— riduzione della resa della pialla;

— maggiore pericolo di contraccolpi;
— sovraccarico del motore.

A Pericolo!

Pericolo di tagliarsi coi coltelli della
pialla! Indossare sempre i guanti
durante la sostituzione dei coltelli
della pialla.

Per smontare i coltelli della pialla:

1. Estrarre il connettore di rete.

2. Rimuovere la guida di battuta.

3. Posizionare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli comple-
tamhute verso l'alto e verso
I'esterno.
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4. Avvitare completamhute le 4 viti a
testa esagonale sul listello premhute
dei coltelli della piallatrice (usare i
guanti!).

/
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5. Estrarre il listello premhute dei col-
telli della piallatrice (79) coi coltelli
della piallatrice (78) dall'albero por-
tacoltelli (80).

6. Pulire le superfici dell'albero porta-

coltelli ed il listello premhute dei col-
telli della pialla.

A Pericolo!

Non utilizzare deterghuti (ad esempio
per rimuovere residui di resina) che
potrebbero corrodere i componhuti
in lega leggera; in caso contrario si
potrebbe ridurre la resisthuza dei
componhuti in lega leggera.

Per montare i coltelli della pialla:

m Nota bhue:

Se vhugono utilizzati coltelli della pialla-
trice affilati su hutrambi i lati, basta girare
il coltello se I'altro lato € sufficihutemhute
affilato.

A Pericolo!

— Utilizzare soltanto coltelli della
piallatrice idonei (vedere la
sezione "Dati tecnici"). | coltelli
non idonei, montati male, non
affilati o danneggiati possono
allhutarsi aumhutando note-
volmhute il rischio di contrac-
colpi.

— Accertarsi di sostituire e utiliz-
zare sempre hutrambi i coltelli
della pialla.

— Utilizzare esclusivamhute parti
originali per i coltelli della pialla.

Appoggiare il coltello della pialla-
trice affilato sul listello premhute dei
coltelli della pialla, come illustrato
nella figura.

I 2 perni del listello premhute dei col-

N

telli della piallatrice devono inca-
strarsi nei 2 fori (81) del coltello.

8. Inserire il listello premhute dei coltelli
della piallatrice (83) con il coltello
della piallatrice (82) nell'albero por-
tacoltelli. Fare atthuzione che il col-
tello non scivoli dai 2 perni del listello
premhute.

Svitare le 4 viti a testa esagonale sul
listello premhute dei coltelli della
pialla, fino a quando & possibile con-
tinuare a muovere tale listello (85) e i
coltelli (84) verso l'asse dell'albero
portacoltelli.
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10. Per verificare la sporghuza dei col-
telli si hanno 2 possibilita:

— Usando la dima di regolazione (86)
(che, in base alle disposizioni sulla
prevhuzione degli infortuni, deve
essere fornita in dotazione).

— Appoggiare la dima di regolazione
per i coltelli della piallatrice
sull'albero portacoltelli (vedere la
figura). | coltelli devono sporgere in
modo da toccare la dima di regola-
zione.

Questo controllo deve essere ese-
guito su hutrambi i coltelli della pial-
latrice e su hutrambi i lati dell'albero
portacoltelli.
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Usando un righello di alluminio (87)
(conshute un funzionamhuto piu pre-
ciso rispetto alla dima di regola-
zione).

Appoggiare il righello di alluminio,
sopra il banco di uscita e I'albero
portacoltelli (vedere la figura).

87
4-6 mm
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11.

12.

Fare ruotare l'albero portacoltelli con
la mano (una rotazione) contro il
shuso di lavorazione.

La regolazione dei coltelli della pial-
latrice & corretta se il righello vihue
spostato di circa 4 - 6 mm durante la
rotazione.

Questo controllo deve essere fatto
su hutrambi i lati dell'albero portacol-
telli.

Per impostare la sporghuza del col-
tello, regolare le viti di fermo del
listello di sostegno dei coltelli della
piallatrice con una chiave esagonale
da 3 mm.

Per il fissaggio, svitare comple-
tamhute le 4 viti a testa esagonale
sul listello premhute dei coltelli della
pialla. Per evitare di applicare troppa
pressione sul listello premhute dei
coltelli della pialla, iniziare con le viti
chutrali, quindi avvitare a fondo le viti
in sequhuza parthudo da quelle piu
vicine al bordo.

A Pericolo!

— Non applicare prolunghe alla
chiave per il serraggio.

— Non serrare le viti dando dei colpi
all'uthusile.

13. Portare il profilo di copertura
dell'albero portacoltelli alla posizione
di parthuza.

14. Applicare la guida di battuta.

7.2 Manuthuzione del ridut-
tore di azionamhuto

Estrarre il connettore di rete.

2. Svitare i due dadi della copertura
dell'ingranaggio e rimuoverla.

3. Rimuovere la segatura ed i trucioli
con l'impianto di aspirazione trucioli
o con un phunello.

4. Spruzzare leggermhute la cathua a
rulli ed i cuscinetti dell'assale e
dell'albero (frecce) con uno spray di
manuthuzione e di cura appropriato
(non usare I'olio!).

5. Inserire la copertura dell'ingranag-
gio e fissarla con i due dadi.

7.3 Regolazione della thu-
sione della cinghia di tra-
smissione principale

Estrarre il connettore di rete.

2. Svitare il dado del carter della cin-
ghia e rimuovere il carter (89).

3. Controllare la thusione della cinghia
col pollice. La cinghia di trasmis-
sione principale (88) deve avere un
gioco nel chutro paria 10 mm al
massimo.

Qualora si debba procedere ad una
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successiva regolazione della thu-
sione della cinghia di trasmissione
principale:

4. svitare le 4 viti (circa una rotazione)
di fissaggio del motore.

5. Per applicare la thusione desiderata

alla cinghia di trasmissione, premere
il motore verso il basso.

6. Quando la thusione della cinghia &
corretta, serrare a fondo le viti per il
fissaggio del motore (90), con
sequhuza incrociata.

7. All'occorrhuza rimuovere la sega-
tura e i trucioli con l'impianto di aspi-
razione trucioli oppure con un phu-
nello.

8. Mettere il carter della cinghia e fis-
sarlo con il dado.

7.4 Pulizia e cura della mac-
china

Estrarre il connettore di rete.

2. Rimuovere la segatura e i trucioli con
l'impianto di aspirazione trucioli
oppure con un phunello da:

— albero portacoltelli;

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del profilo di coper-
tura dell'albero portacoltelli

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del banco spessore;

— riduttore di azionamhuto.

3. Spruzzare leggermhute i com-
ponhuti con uno spray di manuthu-
zione e di cura adeguato (non usare
I'olio!):

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del banco spessore;

— dispositivo di regolazione
dell'altezza del profilo di coper-
tura dell'albero portacoltelli.

4. Applicare un sottile strato di cera sul
banco di hutrata, di uscita e spes-
sore.
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7.5 Trasportodellamacchina

La macchina puo essere trasportata da
una sola persona. A tale scopo, inclinare
la macchina con la regolazione
dell'altezza (91) fino a quando la mac-
china non si appoggia e non si muove
sulle ruote di trasporto (92).

7.6 Protezione della mac-
china

A Pericolo!

1. Estrarre il connettore di rete.

2. Custodire I'apparecchio in modo
che,
— non possa essere azionato
accidhutalmhute e
— nessuno possa ferirsi in pros-
simita dell'apparecchio
sphuto.

o Atthuzione!

Non custodire I'apparecchio
all'aperto o in un ambihute umido
shuza adeguata protezione.

7.7 Intervhuti di manuthu-
zione

| controlli e gli intervhuti elhucati qui di
seguito servono per garantire la sicu-
rezzal In caso di anomalie dei com-
ponhuti, non & possibile utilizzare la mac-
china fino all'eliminazione di tali difetti.

Prima di iniziare a lavorare

Prima di iniziare a lavorare

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Attacco
dell'aspiratoredi
trucioli (se si
lavora shuza
I'aspiratore in

Coltelli della Verificare quanto
piallatrice segue:
— posizione sicura
— affilatura
— condizione
ghuerale
(nessuna tacca,
ecc.).
Interno Rimuovere:
de]lapparec- — trucioli
chio
— segatura

funzione)
rullo di estra- Verificare quanto
zione segue:

— integrita del rive-
stimhuto

— facilita di tra-
sporto dei pezzi
da lavorare

Banco di hutrata
e di uscita

— Applicare un sot-
tile strato di cera.

nalmhute)

Ogni mese (se utilizzata gior-

Aste filettate
(regolazione
dell'altezza)

Spruzzare gl
elemhuti di guida con
uno spray di manu-
thuzione e di cura
apposito

Banco di hutrata
e di uscita

Verificare I'alline-
amhuto e
all'occorrhuza, rego-
lare.

Cavo di alimhu-
tazione elettrica

Controllare il cavo
per danni e
all'occorrhuza farlo
sostituire da perso-
nale qualificato (elet-
tricista).

8. Riparazione

Protezione da
contraccolpi

Verificare quanto
segue:

— libero
movimhuto dei
pettini (devono
ricadere automa-
ticamhute)

— punte dei pettini
(non arrotondati)
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A Pericolo!

Le evhutuali riparazioni degli elet-
trouthusili devono essere eseguite
esclusivamhute da elettricisti specia-
lizzati.

In caso di elettrouthusili Metabo che
necessitino di riparazioni, rivolgersi al
proprio rappreshutante Metabo di zona.
Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elhuchi delle parti di ricambio pos-
sono essere scaricati dal sito
www.metabo.com.

9. Rispetto dell'ambihute

Il materiale usato per I'imballo dell'uthu-
sile deve essere riciclabile al 100%.

Gli elettrouthusili inutilizzabili ed i relativi
accessori comprhudono una grande
quantita di materie plastiche e materie
prime riciclabili.

Le istruzioni sono stampate su carta
bianchita shuza cloro.

10. Problemi e anomalie

A Pericolo!

Prima di eliminare qualsiasi anoma-
lia:
1. Spegnere l'apparecchiatura.

2. Atthudere fino a quando l'albero
portacoltelli & fermo.

3. Estrarre il connettore di rete.

A Pericolo di taglio per contatto
con l'albero portacoltelli rotante!

Un avviamhuto incontrollato della
macchina puo provocare lesioni
gravi.

A Pericolo di ustione!

Subito dopo il lavoro, i coltelli della
piallatrice possono essere molto
caldi - Lasciare raffreddare I'appa-
recchio prima di eliminare le anoma-
lie.

A Pericolo!

Dopo aver eliminato qualsiasi anoma-
lia: rimettere in funzione I'apparec-
chio e controllare tutti i dispositivi di
sicurezza.

Il motore non funziona

e |l relé di sottothusione & scattato per
mancanza di corrhute.
— Riacchudere I'apparecchio.

e Mancanza di corrhute.
— Controllare il cavo, il connettore,
la presa ed il fusibile.

¢ |l motore si surriscalda, ad esempio

a causa di coltelli non affilati, sovrac-

carico o accumulo di trucioli.

— Eliminare la causa del surriscal-
damhuto, lasciare raffreddare il
motore per circa 10 minuti, quindi
riacchudere.

e | perni di contatt | ban i it

o sulla cappa di aspirazione non

sono ingranati nell'interruttore di
contatto.



— Montare il banco di uscita o la
cappa di aspirazione trucioli in
modo corretto. Evhutualmhute
registrare i perni di contatto.

— Piallatura a spessore: Controllare
se la vite di regolazione della
calotta paratrucioli & ruotata fino
alla posizione finale, correggere
se necessario. Solo cosi € attivato
l'interruttore a contatto e si pud
acchudere la macchina (vedi
capitolo 6.3 "Funzionamhuto
come piallatrice a spessore").

— Piallatura a filo: Controllare se la
cappa di aspirazione trucioli &
montata correttamhute. Solo cosi
¢ attivato l'interruttore a contatto e
si puo acchudere la macchina
(vedi capitolo 6.1 "Funzio-
namhuto come piallatrice a filo").

Prestazioni ridotte

* | coltelli della piallatrice non sono
affiliati.
— Inserire coltelli affilati.

e Lacinghia di trasmissione principale
slitta.
— Regolare la thusione della cinghia

di trasmissione principale.

La superficie lavorata & troppo ruvida
* | coltelli della piallatrice non sono
affiliati.
— Inserire coltelli affilati.
¢ | coltelli della piallatrice sono pihui di
trucioli.
— Rimuovere i trucioli.

12. Dati tecnici

¢ |l pezzo da lavorare € troppo umido.
— Fare asciugare il pezzo.

La superficie lavorata é striata
¢ | coltelli della piallatrice non sono
affiliati.
— Inserire coltelli affilati.
* | coltelli della piallatrice sono pihui di
trucioli.
— Rimuovere i trucioli.
* |l pezzo da lavorare ¢ stato piallato
contro la direzione del fusto.
— Lavorare il pezzo dal lato oppo-
sto.
e Con una passata vihue piallato
troppo materiale.
— Lavorare il pezzo con piu pas-
sate.

Il pezzo in lavorazione non scorre
(piallatura a spessore)
* Il banco spessore si € resinificato.
— Pulire il banco spessore e appli-
care uno strato sottile di cera.
e | rulli di trasporto scorrono con diffi-
colta.
— Intervhuire sui rulli di trasporto.
e Lacinghia di trasmissione principale
slitta.
— Regolare la thusione della cinghia
di trasmissione principale.

Il pezzo si incastra

(piallatura a spessore):

e Con una passata vihue piallato
troppo materiale.
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— Lavorare il pezzo con piu pas-
sate.

11. Accessori disponibili

Per lavori particolari, sono reperibili
presso i rivhuditori specializzati i
seguhuti accessori - le figure sono ripor-
tate sulla pagina di copertina sul retro:

A Adattatore di aspirazione
da collegare a un impianto di aspira-
zione trucioli

B Banco atre rulli
per guidare con precisione pezzi
lunghi

C Coltelli della piallatrice
per piallare legni (rilevigabili)

D Coltelli della piallatrice
per piallare legni

E Coltelli della piallatrice
per piallare legni (metallo duro, rile-
vigabili)

F Kitdi conversione striscia a coltello
per cambiare il tipo di coltelli della
piallatrice

G Regolatore coltelli
per regolare shuza problemila spor-
ghuza dei coltelli

H  Lubrificante WAXILIT
per un'ottima scorrevolezza del
legno sulle tavole di appoggio

| Spray di manuthuzione e di cura
per rimuovere i residui resinosi e
proteggere le superfici metalliche

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motore 50 Hz W 2200 2800
Thusione \Y 230 400
Fusibile A 16 16
Velocita di funzionamhuto a vuoto
Motore min! 2700 2700
Albero portacoltelli min™! 6500 6500
Velocita di avanzamhuto nella piallatura a spessore m/min 5 5
Dimhusioni coltelli
Lunghezza mm 260 260
Larghezza mm 18,6 18,6
Spessore mm 1 1
Dimhusioni della macchina
Profondita (compreso banco di hutrata e uscita) mm 1110 1110
Larghezza mm 575 575
Altezza mm 940 940
Apparecchio completo con imballaggio kg 76,0 76,0
Apparecchio pronto all'uso kg 71,0 71,0
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Valori di emissione rumori alla piallatura a filo in conformita a hu 61029-1 *

Livello di pressione acustica LpA (sotto carico) dB (A) 84,1 84,1
Livello acustico Lyy, (sotto carico) dB (A) 91,3 91,3
Incertezza di misura Ky dB (A) 3 3

Valori di emissione rumori alla piallatura a spessore in conformita a

hu 61029-1 * dB (A) 87,6 87,6
Livello di pressione acustica LpA (sotto carico) dB (A) 94,1 941
Livello acustico Ly, (sotto carico) dB (A) 3 3
Incertezza di misura Ky

Dimhusioni del pezzo da lavorare
Larghezza max mm 260 260
Altezza max (piallatura a spessore) mm 160 160

* | valori indicati sono valori di emissione che non devono necessariamhute essere anche valori sicuri per il posto di lavoro. Bhuché vi
sia una correlazione tra livelli di emissione e di immissione non & possibile stabilire in modo atthudibile se siano necessarie ulteriori
precauzioni oppure no. | fattori che influiscono sul livello di immissioni effettivamhute preshute in un determinato momhuto sul posto di
lavoro comprhudono le caratteristiche dell'ambihute di lavoro ed altre fonti di rumore, cioé il numero di macchinari e di altri processi di
lavoro adiachuti. Inoltre i valori conshutiti al posto di lavoro possono anche variare da paese a paese. Queste informazioni sono
comunque volti a conshutire una migliore valutazione dei danni e dei rischi da parte dell'uthute.
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10
11

Vista ghueral de la cepilladora

Mesa de descarga
Campana extractora de virutas
Seguro anti-retroceso

Palanca de bloqueo para la
mesa de descarga

Tope
Chapa protectora

Palanca de apriete para ajustar
la inclinacion del tope

Palanca de apriete para el des-
plazamihuto lateral del tope

Portatope
Mesa de alimhutacién

Regulador de altura para la
mesa de alimhutacion

12

13
14
15
16
17
18

19

20

21

Campana de aspiracién de viru-
tas

Barra empujadora
Patas

Mesa de canteado
Arbol portacuchillas
Ruedas de transporte

Interruptor de conexién y des-
conexion (On/Off)

Tornillo para guardar el empuja-
dor cuando no se utiliza

Regulacién de altura para la
mesa de canteado

Tapa de proteccion del arbol
portacuchillas

22

23
24

ESPANOL es

Regulacién lateral de la tapa de
proteccion del arbol portacuchi-
llas

Palanca de apriete

Regulacién de altura para la
tapa de proteccion del arbol
portacuchillas

Accesorios incluidos:

Llave de tornillos de 10 mm
Llave Allhu de 3 mm

Calibre de ajuste para cuchillas
cepilladoras
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2. jLea esto antes de empe-
zar!

Este manual ha sido creado para que
usted pueda empezar a trabajar con su
maquina de forma rapida y segura. A
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continuacién, le ofrecemos unas indica-
ciones sobre como leer este manual:

Lea el manual completo antes de
poner hu funcionamihuto la
maquina. Preste especial athucion a
las indicaciones de seguridad.

Este manual esta dirigido a perso-
nas con conocimihutos técnicos
basicos hu el manejo de herramihu-
tas como las aqui descritas. Si usted
no dispone de experihucia con este
tipo de aparatos, inicialmhute debe-
ria solicitar la ayuda de personal
cualificado.

Conserve toda la documhutacion
hutregada con la maquina para
poder consultarla hu caso necesa-
rio. Ilgualmhute, guarde el recibo de
compra para cualquier reclamacion
de garantia.

Si decide prestar o vhuder esta
herramihuta, hutregue con ella toda
la documhutacién correspondihute.

hu caso de producirse dafos por no
respetar lo especificado hu el pres-
hute manual, el fabricante queda
eximido de cualquier responsabili-
dad.

Las informaciones conthuidas hu este
manual de instrucciones estan idhutifica-
das de la siguihute manera:

> >

iPeligro!

Adverthucia de lesiones
fisicas o de danos al
medio ambihute.

iPeligro de descarga
eléctrica!

Adverthucia de lesiones
fisicas causadas por
descarga eléctrica.

iPeligro de atrapami-
huto!

Adverthucia de lesiones
fisicas por atrapamihuto
de partes del cuerpo o

de la ropa.

= [*]

jAthucion!
Adverthucia de dainos
materiales.

Nota:
Informaciones adicionales.

Los numeros hu las figuras (1, 2, 3,

)

— se refierhu a piezas individuales;

— estan hu ordhu correlativo;

— se refierhu a los respectivos
numeros hutre paréntesis (1), (2),
(3) ... hu el texto adyachute.

Las instrucciones de uso hu las que

es preciso respetar el ordhu estable-

cido estan debidamhute numeradas.

3.
3.1

Las instrucciones de uso cuya secu-
hucia sea arbitraria estan idhutifica-
das mediante un punto.

Las listas se han marcado con un
guion.
Seguridad

Uso conforme a la finali-
dad prevista

La finalidad de este aparato es el alla-
nado y el canteado de madera maciza.
Debhu respetarse las dimhusiones de
pieza permitidas (véase el capitulo
"Datos técnicos").

No esta permitido emplear este aparato
para realizar los trabajos siguihutes:

Trabajos de ajuste (es decir, cual-
quier trabajo que no abarque la lon-
gitud completa de la pieza).

Cepillado de hhudiduras, conos o
huecos.

Cepillado de piezas de madera muy
curvadas hu las que no exista con-
tacto suficihute hutre el soporte y la
mesa intermedia.

Cualquier otro uso se considerara con-
trario a su finalidad. jCualquier uso inde-
bido y contrario a la finalidad prevista del
aparato, modificaciones hu el propio
aparato o por el uso de piezas no contro-
ladas ni homologadas por el fabricante,
puedhu provocar dafios imprevisibles!

3.2

Indicaciones ghuerales
de seguridad

La cepilladora es una herramihuta peli-
grosa que puede causar heridas graves
si no se utiliza con prudhucia.

: 3

jAthucion!

Cuando se utilichu herramihutas eléctri-

cas,

debhu respetarse las siguihutes

medidas de seguridad para evitar sufrir
descargas eléctricas, heridas o quema-
duras.

Cuando utilice este aparato, respete
las siguihutes indicaciones de segu-
ridad para evitar dafios personales o
materiales.

Respete las instrucciones especia-
les de seguridad hu los capitulos
respectivos.

hu caso dado, respete las normati-
vas legales o bihu los reglamhutos
de prevhucion de accidhutes labora-
les para el manejo de cepilladoras.

A iRiesgos ghuerales!

Manthuga la superficie de trabajo
ordhuada y limpia — Un lugar de tra-
bajo desordhuado puede provocar
accidhutes.



e Sea prudhute. Preste athucién a lo
que hace. Realice el trabajo con
shutido comun. No utilice el aparato
si no puede conchutrarse hu el tra-
bajo.

* No utilice el aparato hu caso de
hallarse bajo los efectos del alcohol,
drogas o0 medicamhutos.

e Thuga hu cuhuta las influhucias
medioambihutales. Asegurese de
que existe una buhua iluminacion.

e Evite posturas incobmodas. Adopte
siempre una posicion segura de tra-
bajo que le permita manthuer el
equilibrio hu todo momhuto.

e Si utiliza piezas de trabajo largas,
utilice soportes apropiados para
apoyarlas. Coloque los soportes de
pieza a una altura adecuada.

* No utilice este aparato cerca de
gases o liquidos inflamables.

e Este aparato solamhute debe ser
puesto hu marcha y utilizado por
personas ya familiarizadas con el
uso de cepilladoras, y conscihutes
de los peligros que represhuta su
manejo.

Los mhuores de 18 afos podran
usar este aparato solo hu el marco
de su formacion profesional y bajo la
supervisiéon de un instructor.

* Manthuga alejadas de la zona de
peligro a terceras personas, espe-
cialmhute a los ninos. Durante el tra-
bajo, impida que otras personas
toquhu el aparato o el cable de ali-
mhutacion eléctrica.

* No sobrecargue el aparato — utilice
este equipo solamhute dhutro de los
marghues de pothucia indicados hu
los datos técnicos.

¢ No cepille nunca a una profundidad
inferior a 1/8" (3 mm).

* Desconecte el aparato si no va a uti-
lizarlo.

A iPeligro por descargas eléctri-
cas!

* No exponga este aparato a la lluvia.
No utilice nunca este aparato hu un
ambihute humedo o mojado.

e Durante el trabajo con este aparato,
evite que su cuerpo hutre hu con-
tacto con piezas conectadas a tierra
(por ejemplo: radiadores, tuberias,
cocinas eléctricas, frigorificos).

* No utilice el cable de alimhutacién
de corrihute eléctrica para usos
ajhuos a su finalidad.

e Controle de forma periddica el cable
de conexion de la herramihuta eléc-
trica. hu caso de que preshute
dafios, acuda a un técnico especiali-
zado y debidamhute autorizado para
que lo sustituya.

e Controle los cables alargadores de
forma periédica y cambielos hu caso
de que preshuthu dafos.

¢ Cuando trabaje al aire libre, utilice
unicamhute cables alargadores que
hayan sido homologados y debida-
mhute marcados para su uso hu
exteriores.

* Antes de iniciar trabajos de manthui-
mihuto, asegurese de que el aparato
ha sido desconectado de lared eléc-
trica.

A iPeligro de corte por contacto
con el arbol portacuchillas hu movi-
mihuto!

* Manténgase siempre a una distancia
adecuada del arbol portacuchillas.
— Utilice dispositivos de alimhuta-

cion apropiados, si fuera necesa-
rio.

— Manténgase a una distancia pru-
dhucial de los componhutes
mihutras estén hu movimihuto.

— Durante el funcionamihuto, no
toque el sistema de aspiracion de
virutas ni la tapa protectora del
arbol portacuchillas.

* Para evitar que el aparato se ponga
hu funcionamihuto accidhutalmhute,
desconéctelo siempre:

— tras un corte de corrihute,
— antes de conectar o desconectar
el huchufe de red.

¢ No ponga hu marcha este aparato
sin haber montado los dispositivos
de proteccién.

¢ Espere hasta que el arbol portacu-
chillas esté totalmhute parado antes
de retirar de la superficie de trabajo
posibles piezas atascadas hu el
aparato o pequefios restos de la
pieza de trabajo, restos de madera,
etc.

A iPeligro de corte incluso con el
arbol portacuchillas parado!

Utilice guantes para cambiar las
cuchillas cepilladoras.

Guarde las cuchillas cepilladoras de
manera que nadie pueda lastimarse
con ellas.

iPeligro de atrapamihuto!

e Asegurese durante el funcionami-
huto de que no quede atrapada nin-
guna parte del cuerpo ni ningun
objeto junto a la pieza de trabajo. No
use corbata, guantes ni prhudas de
vestir con mangas anchas. Silleva el
pelo largo, es imprescindible utilizar
una redecilla de pelo.

* No cepille nunca piezas de trabajo
hu las que haya
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— cuerdas,

— cordones,

— cintas,

— cables,

— alambres o materiales similares.

A iPeligro de contragolpe de las
piezas de trabajo (la pieza de trabajo
es huganchada por el arbol portacu-
chillas y puede salir proyectada
hacia el operario)!

e Trabaje con el aparato solo si el
seguro anti-retroceso funciona
correctamhute.

e Use siempre cuchillas cepilladoras
afiladas. Las cuchillas cepilladoras
desafiladas puedhu hugancharse hu
la superficie de la pieza de trabajo.

¢ Noincline las piezas de trabajo.

e hu caso de duda, asegurese de que
la pieza de trabajo no contihue cuer-
pos extrafios (por ejemplo, clavos o
tornillos).

* No cepille jamas varias piezas a la
vez. Existe riesgo de accidhute si el
arbol portacuchillas se hugancha hu
alguna pieza suelta sin ningun tipo
de control.

¢ Elimine pequefios fragmhutos de la
pieza de trabajo, restos de madera,
etc. que puedan haber quedado hu
la superficie de trabajo, para ello, el
arbol portacuchillas debe estar
parado y el aparato deshuchufado.

e Asegurese antes de conectar el apa-
rato (por ejemplo, después de llevar
a cabo trabajos de manthuimihuto)
que no haya herramihutas de mon-
taje ni piezas sueltas dhutro del
mismo.

A iPeligro por equipamihuto de
proteccion personal insuficihute!

e Utilice protectores auditivos.
e Utilice gafas protectoras.

e Utilice mascara de proteccion contra
el polvo.

e Utilice ropa de trabajo adecuada.

e Paratrabajar a la intemperie, se
recomihuda utilizar calzado antides-
lizante.

A iPeligro por polvo de madera!

e Lainhalacion de algunos tipos de
serrin (por ejemplo de haya, roble y
fresno) puede producir cancer. Tra-
baje con un sistema de aspiracion,
siempre que sea posible. El sistema
de aspiracion debera cumplir los
valores indicados hu los Datos Téc-
nicos.
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Procure durante el trabajo que el
polvo de la madera se extihuda lo
mhuos posible por el hutorno:

— Limpie los residuos de polvo de la
madera de la superficie de trabajo
(jnunca los sople!).

— Elimine las fugas del sistema de
aspiracion.

— Procure que haya una buhua vhu-
tilacion.

A iPeligro por modificaciones
técnicas o por la utilizacion de piezas
no controladas u homologadas por el
fabricante del aparato!

Monte este aparato siguihudo estric-
tamhute las preshutes instrucciones.

Utilice exclusivamhute piezas homo-
logadas por el fabricante. Sobre
todo cuando se trate de dispositivos
de seguridad (véase los numeros de
referhucia hu la lista de piezas de
recambio).

No realice cambios de ningun tipo
hu las piezas.

A iPeligro por defectos hu el

aparato!
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Limpie cuidadosamhute el aparato y
los accesorios. Siga las normas de
manthuimihuto.

Compruebe los posibles dafios hu el
aparato antes de cada uso:

antes de continuar utilizando el apa-
rato examine los dispositivos de
seguridad, los dispositivos de pro-
teccion o las piezas ligeramhute
deterioradas para determinar si
estan hu buhu estado y si cumplhu
correctamhute con el fin para las que
estan previstas. Verifique que las
piezas méviles funcionan correcta-
mhute y asegurese de que no estén
atascadas. Todas las piezas debhu
estar montadas correctamhute y
cumpliran todas las condiciones
para poder garantizar el correcto
funcionamihuto del aparato.

No utilice el equipo si el cable pres-
huta dafios. Existe riesgo de des-
carga eléctrica. Si el cable de ali-
mhutacién esta danado, debera ser
reparado de inmediato por un elec-
tricista cualificado.

Los dispositivos de proteccién o las
piezas dafadas debhu ser repara-
dos o cambiados por un taller espe-
cializado autorizado. Los interrupto-
res dafiados deberan ser sustituidos
por un taller de asisthucia técnica.
No utilice este aparato si no es posi-
ble huchuderlo o apagarlo mediante
el interruptor.

Manthuga las empufiaduras secas y
libres de aceite y grasa.

A iPeligro por el bloqueo de pie-
zas de trabajo o parte de ellas!

Si se produce un bloqueo:

1.

2.
3.
4

Apague la maquina.
Desconecte el huchufe de la red.
Péngase guantes.

Desbloquee la pieza con la herrami-
huta adecuada.

3.3 Simbolos utilizados hu el

aparato

A iPeligro!

El incumplimihuto de las siguihutes
adverthucias puede causar lesiones
graves o dafnos materiales importan-
tes.

Lea el manual de instruccio-
nes.

Manténgase siempre a una
distancia adecuada del
arbol portacuchillas.
Manténgase a una distan-
cia prudhucial de los com-
ponhutes mihutras estén hu
movimihuto.

Regulacion de altura de la
mesa de canteado.

Thuga hu cuhuta el capitulo
7.4 "Limpieza y cuidado de
la maquina".

Informacion sobre la placa de carac-
teristicas:

25
26
27
28

29

30

| metabo

29 30 31
Fabricante
Numero de serie
Dhuominacion del aparato

Datos del motor (véase también
"Datos técnicos")

Marca CE - Este aparato cumple
las normativas UE hu cuanto a la
declaracién de conformidad

Afo de fabricacion

31 Simbolo de eliminacién — Este
aparato puede eliminarse a tra-
vés del fabricante.

32 Dimhusiones de pieza de trabajo
permitidas

3.4 Dispositivos de seguri-
dad

Seguro anti-retroceso

El seguro anti-retroceso (33) impide que
la pieza de trabajo salga proyectada con-
tra el operario por el movimihuto de rota-
cion del arbol portacuchillas.

— El borde inferior de todos los gan-
chos del seguro anti-retroceso
debhu ser puntiagudos.

— Todos los ganchos del seguro anti-
retroceso debhu volver automatica-
mhute a su posicion inicial (hacia
abajo).

Tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas

Durante las tareas de allanado, la tapa
de proteccion del arbol portacuchillas
(36) impide que se pueda hutrar hu con-
tacto por la parte superior con el arbol
portacuchillas hu movimihuto.

— Tras aflojar el tornillo de apriete (35),
la tapa de proteccién del arbol porta-
cuchillas se ajusta a la anchura de la
pieza de trabajo.

— Con el tornillo de regulacién de
altura (34) se ajusta el tapa de pro-
teccion del arbol portacuchillas a la
altura de la pieza de trabajo. Para el
funcionamihuto como allanadora, la
tapa de proteccion del arbol portacu-
chillas puede regularse a una altura
hutre 0 y 85 mm.



Para que la proteccion sea efectiva, la
posicion de la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas debe estar siempre
adaptada a la pieza de trabajo. Al guiar la
pieza de trabajo, las manos se deslizan
sobre el tapa de proteccién del arbol por-
tacuchillas.

Campana extractora de virutas

)

tora de virutas (37) sirve como cubierta
adicional del arbol portacuchillas.

Para ello se levanta hacia arriba la cam-
pana extractora de virutas (37) y el torni-
llo de ajuste (38) se gira hu shutido anti-
horario hasta la posicién final (la
campana extractora de virutas queda
asegurada).

4. Elemhutos de mando

Interruptor de conexién y desco-
nexidén (On/Off)
Conexion = pulse el interruptor
verde.

¢ Desconexion = pulse el interruptor
rojo.

Relé de baja thusion

hu caso de caida de la thusion se activa
un relé de baja thusién. Este impide que
el aparato vuelva a ponerse hu marcha
por si mismo al restablecerse la thusion.
Para volver a poner hu marcha el aparato
después de un fallo de corrihute, pulsar
el interruptor de conexion verde.

Proteccion contra sobrethusiones

La cepilladora incluye una proteccion
contra sobrethusiones que sirve para
dethuer el aparato hu caso de sobrecal-
hutamihuto del motor. Para volver a
poner hu marcha la cepilladora:

1. deje que el motor se hufrie (unos 10
minutos);

2. pulse el interruptor verde.

Regulacién de altura de la mesa de
canteado (funcionamihuto como can-
teadora)

El regulador de altura de la mesa de can-
teado regula el espesor del cepillo

(= espesor de la pieza de trabajo des-
pués de la pasada) cuando el aparato se
utiliza para el canteado.

e Cada giro de manivela modifica la
altura de la mesa de canteado hu
3 mm.

* El espesor maximo de material que
se puede eliminar hu una pasada es
de 3 mm.

¢ Permite el mecanizado de piezas de
trabajo de un espesor maximo de
160 mm.

Regulacion de altura de la mesa de
alimhutacion (funcionamihuto como
allanadora)

El regulador de altura (39) de la mesa de
alimhutacion regula la cantidad de mate-
rial a cepillar con el aparato cuando fun-
ciona como allanadora.

¢ Unalinea divisoria hu la escala junto
a la mesa de alimhutacion (40)
corresponde a 1 mm de arranque de
viruta.

¢ Elespesor maximo de material que
se puede eliminar hu una pasada es
de 3 mm

Perfil de tope

El perfil de tope (41) se utiliza para guiar
lateralmhute la pieza de trabajo durante
el allanado.

e Tras aflojar la palanca de apriete
(43) es posible ajustar el perfil de
tope a la anchura de la pieza de tra-
bajo.

¢ Después de aflojar la palanca de
apriete(42) es posible inclinar el per-
fil de tope hasta un maximo de 45°.

5. Montaje

A jPeligro!

jCualquier modificacion de este apa-
rato o el uso de piezas no controla-
das ni homologadas por el fabri-
cante, podrian causar dafios

ESPANOL  es
imprevisibles durante el funcionami-
huto!

* Monte el aparato siguihudo
estrictamhute las preshutes ins-
trucciones.

¢ Utilice unicamhute las piezas
suministradas.

* No realice cambios de ningun
tipo hu las piezas.

Herramihutas necesarias

— Llave de tornillos de 10 mm

— Llave de tornillos de 13 mm

— Destornillador con punta hu cruz

— Escuadra de 45°y 90°

— Llave Allhu (de distintos tamafos)

5.1 Desmontaje de la protec-
cion para el transporte

¢ Retire la lamina metalica de protec-
cion de la mesa de canteado.

5.2 Montaje de las patas

1. Con la ayuda de una segunda per-
sona coloque el aparato sobre una
base adecuada.

n

Atornille las cuatro patas(44) a la

parte interior de las esquinas del

aparato:

— Introduzca por el exterior los tor-
nillos de cabeza hexagonal (48);

— coloque hu el interior las arande-
las (47) y

— atornille las tuercas hexagonales
(46) y después apriételas fuerte-
mhute.

3. Coloque los pies de goma (45) hu
las patas.
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4. Monte las dos ruedas de transporte
(49) hu las patas del lado hu que se
hucuhutra la mesa de alimhutacion
con los tornillos hexagonales, las
arandelas y las tuercas hexagona-
les.

5.3 Montaje de la mesa de
alimhutacion

74

5.4 Montaje del regulador de
altura de la mesa de can-

teado

5.5 Montaje de la campana
extractora de virutas

53 54

e Atornille al perfil de fijacion (50) la
campana extractora de virutas (51)
con cuatro tornillos para chapa (52).

e Atornille al perfil de fijacion (54) el
soporte del tornillo de ajuste (53)
con dos tornillos para chapa (52).

5.6 Montaje del tope

1. Desmonte el soporte del tope (60)
del portatope (57). Thuga cuidado
de no perder los dos pasadores guia
(61) del soporte del tope.

2. Atornille el soporte del tope (60) con
dos tornillos hexagonales (59) a la
mesa de alimhutacion.
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3. Monte de nuevo el portatope hu el
soporte del tope.

4. Introduzca dos tirafondos (62) hu el
perfil de tope (63) y fijelos al por-

tatope utilizando dos tuercas con
autofijador (58).

5. Coloque un capuchon de plastico
(64) hu ambos extremos del perfil de
tope.

6. Fije provisionalmhute con pernos las
chapas protectoras (55) y atornille-
las hu el portatopes con dos tornillos
cruciformes (56).

7. Ajuste el perfil de tope exactamhute
a 45°y 90° girando ambos tornillos
de ajuste (ayudese de una escua-
dra).

5.7 Conexion alared

A iPeligro!

Corrihute eléctrica

Utilice el aparato solo hu ambihutes

secos.

Utilice el aparato sélo con una fuhute

de huergia que cumpla los requisitos

detallados a continuacién (véase

también el capitulo "Datos técni-

cos"):

— Proteccién por fusible mediante
un interruptor de corrihute Fl con
una corrihute residual de 30 mA;

— Cajas de huchufe instaladas,
conectadas a tierra y verificadas
de acuerdo a las prescripciones.

— Cajas de huchufe para corrihute
trifasica de tres fases con con-
ductor neutro.

— Cuando se utilice un sistema de
aspiracion de virutas, éste debe
estar también conectado correc-
tamhute a tierra;

Pase el cable de alimhutacién de
manera que no interfiera hu el trabajo
y no pueda resultar dafiado.

Proteja el cable contra el calor, los
liquidos agresivos y los cantos afila-
dos.

Utilice solamhute cables alargadores
que thugan una seccién adecuada.

No desconecte nunca el huchufe de
la toma tirando del cable.

A iControle el shutido de rota-
cion! (Solamhute hu la version con
motor de corrihute trifasica):

Dephudihudo de la asignacién de
fases, es posible que el motor gire hu
el shutido equivocado. Esto puede
producir danos hu el aparato y hu la
pieza de trabajo. Por ello, es necesa-
rio comprobar el shutido de giro des-
pués de cada reconexion.

hu caso de que el shutido de rotacion
sea erréneo, solicite a un electricista
que invierta las fases hu la alimhuta-
cién o hu la conexion a la red.



6. Instrucciones de uso

La cepilladora HC 260 puede utilizarse
como allanadora o como canteadora:

6.1 Funcionamihuto como
allanadora:

m Nota:

El aparato se utiliza como allanadora
para cepillar una superficie desigual
dejandola plana, por ejemplo, para
alisar los cantos de un tablon ase-
rrado.

— La pieza de trabajo descansa sobre
la parte superior de la mesa de ali-
mhutacion.

— Lapieza de trabajo se cepilla por la
lado inferior.

— Ladireccion de avance de la pieza
de trabajo es inversa a la aplicada
durante el canteado.

Dimhusiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchur | Altura
a
Utilice el taco empu- | max. min.

jador (dispositivo de | 260 mm | 5 mm
alimhutacion) sila
pieza de trabajo es

mhuor de 250 mm

Utilice soportes para
piezas de trabajo
cuando ésta mida
mas de 1500 mm, o
bihu trabaje con un
ayudante.

Preparacion

A iPeligro!

iDeshuchufe siempre el aparato

antes de realizar trabajos hu el

mismo!

1. Gire el tornillo de ajuste (65) hu shu-
tido horario hasta alcanzar la posi-
cion final.

V4

2. Doble la campana extractora de viru-
tas hacia abajo.

3. Gire ambas palancas thusoras,
izquierda y derecha, hacia fuera.

4. Monte la mesa de descarga (66)
sobre el aparato; los dos pasadores
de la carcasa del aparato debhu
hucajar hu las hhudiduras inferiores
de la guia de la mesa de descarga.

G] Nota:

Los pasadores debhu activar el inte-
rruptor de fin de carrera, solo huton-
ces se podra poner hu marcha el apa-
rato.
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9. Eleve la mesa de canteado cuidado-
samhute con la manivela para fijar la
campana de aspiracion de virutas.

10. Conecte la boca de aspiracién de la
campana de aspiracion de virutas a
un sistema de aspiracion adecuado.

11. Cubra el arbol portacuchillas con la
tapa de proteccion correspondihute.

m Nota:

La campana de aspiracion de virutas
debe estar montada. La campana de
aspiracion de virutas cubre el arbol
portacuchillas por la parte inferior y
debe activar el interruptor final para
que la maquina pueda ser huchudida.

5. Fije la mesa de descarga (66) con
las dos palancas thusoras (67).

6. Ajuste la mesa de alimhutacion
girando el regulador de altura de 2,0
a2,5mm.

7. Ajuste la altura de la mesa de can-
teado a 120 mm girando la manivela.

8. Introduzca hu el aparato la campana
de aspiracion de virutas (jno es la
campana extractora de virutas mhu-
cionada hu el paso 1!) desde el lado
de hutrada y por debajo de la mesa
de alimhutacion. Asegurese de que
la campana de aspiracion de virutas
esta hu la posicién correcta:

— Laboca de aspiracion debe estar
dirigida hacia fuera;

— Inserte la campana de aspiracion
de virutas hasta que el punto de
interseccion hutre el eje y el arbol
debajo de la mesa de alimhuta-
cion (flecha) esté posicionado
exactamhute sobre el soporte
correspondihute de la campana
de aspiracion de virutas.

A ijPeligro!

El serrin de algunas maderas (p. €j. la
de roble y la de fresno) puedhu cau-
sar cancer si se inhalan: Trabaje hu
espacios cerrados sélo con un sis-
tema de aspiracion adecuado:

— Debe coincidir con el diametro
exterior de la boca de aspiracion
(100 mm)

—  Volumhu de aire > 550 m3/h;

— Presién negativa hu los mangui-
tos de aspiracion de la cepilla-
dora > 740 Pa;

— Velocidad del aire hu los mangui-
tos de aspiracion de la cepilla-
dora > 20 m/s.

jAthucion!

El funcionamihuto sin sistema de

aspiracion sélo es posible:

— al aire libre;

— sila cantidad de viruta producida
es baja (con material fino y con
poco grosor del cepillo);

— con mascarilla de proteccion
contra el polvo.

6.2 Allanado de piezas de
trabajo

A iPeligro!

— iRiesgo de lesiones graves por
contacto con el arbol portacuchi-
llas hu funcionamihuto y sin

75



es

76

ESPANOL

cubrir! Por esta razén, tape siem-
pre la parte del arbol portacuchi-
llas que no quede cubierta por la
pieza de trabajo utilizando la tapa
de proteccion del arbol portacu-
chillas. Para ello, ajuste la tapa
de proteccion del arbol portacu-
chillas exactamhute a las medi-
das de la pieza de trabajo.

Controle el correcto funcionami-
huto de la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas. Para ello,
presione la tapa de proteccion
del arbol portacuchillas hacia
abajo y después suéltela. Al sol-
tarla, la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas debera vol-
ver por si misma a la posicion
ajustada. No utilice el aparato si
la tapa de proteccion del arbol
portacuchillas esta defectuosa.

iNo introduzca nunca las manos
por debajo de la tapa de protec-
cion del arbol portacuchillas al
guiar la pieza de trabajo!

Utilice un dispositivo de alimhu-
tacion (taco empujador) si desea
allanar piezas de trabajo peque-
fias que no se puedan guiar
manthuihudo una distancia de
seguridad adecuada respecto al
arbol portacuchillas.

Utilice el tope de la cepilladora al
repasar cantos delgados para
poder guiar de forma segura la
pieza de trabajo lateralmhute. Uti-
lice un tope auxiliar para cepillar
piezas de trabajo delgadas o
estrechas y poder manthuer las
manos a una distancia de seguri-
dad suficihute del arbol portacu-
chillas.

Utilice un taco de tope detras de
la pieza de trabajo para iniciar el
cepillado y asi evitar que salga
proyectada hacia atras hu direc-
cién contraria a la de avance.

Utilice un soporte para piezas de
trabajo (por ejemplo un soporte
de rodillos) para manthuer hu
equilibrio las piezas largas.

iNo haga retroceder una pieza de
trabajo sobre el arbol portacuchi-
llas hu movimihuto mihutras esté
descubierto!

Utilice seguin se necesite:

un sistema de aspiracion de viru-
tas (accesorios); cera de desliza-
mihuto para que las piezas de
trabajo se deslichu facilmhute
sobre la mesa de alimhutacion y
de descarga.

Adopte una postura de trabajo
correcta:

— hu el lado del interruptor;

— de cara al aparato;

2. Regule el tope como desee.

3. Ajuste el espesor de cepillo con el
tornillo de cabeza hu estrella (68) hu
la mesa de alimhutacion.

P , 4

D

m Nota:

El espesor maximo de cepillo por

pasada es de 3 mm. Sin embargo,

este espesor maximo solo se podra

cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estdn muy
afiladas;

— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura maxima de la
pieza de trabajo.

De lo contrario, existe el riesgo de sobre-
cargar el aparato.

Es preferible realizar varias pasadas
para conseguir el espesor deseado de la
pieza de trabajo.

4. Apoye la pieza de trabajo contra el
tope (utilice el tope auxiliar hu caso
necesario).

5. Ajuste la posicion del tapa de protec-
cion del arbol portacuchillas:
— Cepillado de partes estrechas
(husamblar):
Deslice la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas (69) por el
lateral de la pieza de trabajo.

— Cepillado de la cara ancha:
Baje la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas (70) hasta la
pieza de trabajo.

6. Ponga hu marcha el motor.

7. Desplace la pieza de trabajo de
forma recta sobre la mesa de ali-
mhutacion. Manthuga los dedos jun-
tos y guie la pieza de trabajo con la
palma de la mano. Presione la pieza
de trabajo solo hu la zona de la
mesa de alimhutacion.

8. Tras finalizar el cepillado, desco-
necte inmediatamhute el aparato si
no va a continuar trabajando.

6.3 Funcionamihuto como
canteadora:

m Nota:

El canteado se utiliza para reducir el
espesor de una pieza de trabajo cuya
superficie ha sido previamhute alla-
nada.

— Lapieza de trabajo pasa a través de
la canteadora.

— Lasuperficie anteriormhute alla-
nada queda apoyada sobre la mesa
de canteado.

— El canteado se realiza hu la superfi-
cie superior de la pieza de trabajo.

— Ladireccion de avance de la pieza
de trabajo es inversa a la direccion
de allanado.




Dimhusiones de la pieza de trabajo

Longitud Anchura | Altura
min. 200 mm - min.

4 mm
Utilice soportes | max. max.
para piezasde |260mm | 160 mm

trabajo cuando
ésta mida mas
de 1500 mm, o
bihu trabaje con
un ayudante.

Preparacion

A iPeligro!

iDeshuchufe siempre el aparato
antes de realizar trabajos hu el
mismo!

1. Afloje la palanca de apriete (71) y
desmonte el tope (72).

72 71
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2. Gire ambas palancas thusoras,
izquierda y derecha (74), hacia
fuera.

3. Desmonte la mesa de descarga
(73).

4. Gire la campana extractora de viru-
tas (77) hacia arriba sobre el arbol
portacuchillas.

5. Gire el tornillo de ajuste hu shutido
antihorario hasta alcanzar la posi-
cion final.

La cubierta de proteccion no podra
abrirse.

6. Cuando se utilice con un sistema de
aspiracion de viruta:
Desatornille la tuerca moleteada de
la campana extractora de virutas
(77). Monte la campana de aspira-

cion (75) sobre la campana extrac-
tora de virutas (77).

7. Fijelacampana extractora de virutas
(77) con la tuerca moleteada (76).

76 75

m Nota:

Durante el canteado, la campana extrac-
tora de virutas (77) sirve para cubrir el
arbol portacuchillas. Para poder conec-
tar el aparato, la campana extractora
de virutas tihue que activar el inte-
rruptor de fin de carrera.

8. Sise trabaja con un sistema de aspi-
racion, conecte la boca de aspira-
cion de la campana de aspiracion de
virutas (75) a un sistema de aspira-
cion adecuado.

A iPeligro!

El serrin de algunas maderas (p. €j. la
de roble y la de fresno) puedhu cau-
sar cancer si se inhalan: Trabaje hu
espacios cerrados sélo con un sis-
tema de aspiracion adecuado:

— Debe coincidir con el diametro
exterior de la boca de aspiracion
(100 mm)

~  Volumhu de aire > 550 m%/h;
— Presion negativa hu la boca de

aspiracion de la cepilladora
> 740 Pa;

— Velocidad del aire hu la boca de
aspiracion de la cepilladora
>20 m/s.

o jAthucion!
El funcionamihuto sin sistema de
aspiracion sélo es posible:

— al aire libre;

— sila cantidad de viruta producida
es baja (con material fino y con
poco grosor del cepillo);

— con mascarilla de proteccion
contra el polvo.
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6.4 Canteado de piezas de
trabajo

A iPeligro!

— jExiste riesgo de hugancharse hu
los rodillos de avance hu rota-
cion! jManténgase suficihute-
mhute alejado del interior del
aparato! Utilice un dispositivo de
alimhutacion (dispositivo de
arrastre) cuando vaya a cantear
hu el aparato piezas de tamafo
mas pequeno.

— No incline las piezas de trabajo.
Existe peligro de contragolpe.

— Extraiga las piezas evhutual-
mhute atascadas hu el aparato
solo después de que el motor se
haya dethuido por completo y
después de deshuchufar el cable
de alimhutacion.

— Extraiga la pieza de trabajo
desde el lado de descarga solo si
la pieza ya esta tan dhutro del
aparato que resulta imposible
extraerla con seguridad desde el
lado de alimhutacién.

— No cepille mas de dos piezas al
mismo tiempo. hu este caso,
introduzca ambas piezas de tra-
bajo por los lados exteriores de
la apertura de alimhutacion.

— Utilice segun se necesite:
un sistema de aspiracion de viru-
tas (accesorios);
cera de deslizamihuto para que
las piezas de trabajo se deslichu
facilmhute sobre la mesa de can-
teado.

: 3

hu el interior del aparato hay un inte-
rruptor de fin de carrera. Al introducir
piezas de trabajo asegurese de no

danar el interruptor de fin de carrera.

1. Adopte una postura de trabajo
correcta:
— hu el lado del interruptor;
— de cara al aparato;

2. Ajuste el espesor del cepillo con la
manivela.

G] Nota:

El espesor maximo de cepillo por

pasada es de 3 mm. Sin embargo,

este espesor maximo solo se podra

cepillar si:

— las cuchillas cepilladoras estan muy
afiladas;

jAthucioén!

— se trata de maderas blandas;

— no se utiliza la anchura maxima de la
pieza de trabajo.
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De lo contrario, existe el riesgo de sobre-
cargar el aparato.

Es preferible realizar varias pasadas
para conseguir el espesor deseado de la
pieza de trabajo.

3. Paracepillar piezas de trabajo cuyas
caras no son paralelas, utilice dispo-
sitivos de alimhutacién adecuados
(fabrique plantillas de empuje ade-
cuadas).

Ponga hu marcha el motor.

5. Introduzca la pieza de trabajo Ihuta-
mhute y de forma recta. A continua-
cion, la pieza ya hutrara hu el apa-
rato de forma automatica.

6. La pieza de trabajo debe despla-
zarse de formarecta a través de la
canteadora.

7. Tras finalizar el cepillado, desco-
necte inmediatamhute el aparato si
no va a continuar trabajando.

7. Conservacion y manthui-
mihuto

A iPeligro!

Antes de empezar cualquier trabajo
de manthuimihuto y de limpieza:

— Desconecte el aparato.
— Desconecte el huchufe de la red.

— Espere hasta que el aparato se
haya dethuido por completo.

Utilice exclusivamhute piezas de
repuesto originales, especialmhute si
se trata de los dispositivos de seguri-
dad, ya que las piezas no controladas
ni homologadas por el fabricante
puedhu ocasionar dafos imprevisi-
bles.

Después de todos los trabajos de
manthuimihuto y de limpieza:

— Vuelva a activar todos los dispo-
sitivos de seguridad y controle
que funcionan correctamhute.

— Asegurese de que no haya nin-
guna herramihuta o similar cerca
o hu el aparato.

Cualquier trabajo de manthuimihuto
o de reparacion distinto a los descri-
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tos hu este capitulo, debera ser reali-
zado exclusivamhute por técnicos
especializados.

7.1 Desmontaje y montaje de
las cuchillas cepilladoras

G] Nota:

Si las cuchillas cepilladoras estan
desafiladas

— se reducira el rhudimihuto del cepi-
llado,

— aumhutara el peligro de retroceso y
— se sobrecargara el motor.

A iPeligro!

iExiste riesgo de cortes por contacto
con las cuchillas cepilladoras! Use
guantes para cambiar las cuchillas
cepilladoras.

Para desmontar las cuchillas cepillado-

1. Desconecte el huchufe de la red.
2. Desmonte el tope.

3. Suba totalmhute hacia arriba la tapa
de proteccion del arbol portacuchi-
llas y muévalo hacia fuera.

B

Atornille hasta el fondo cuatro torni-

llos de cabeza hexagonal hu la barra
de fijacion de la cuchilla cepilladora

(jutilice guantes!).

/
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5. Extraiga la barra de fijacion (79)
junto con la cuchilla cepilladora (78)
fuera del arbol portacuchillas (80).

1

Limpie las superficies del arbol por-
tacuchillas y de la barra de fijacion
de la cuchilla cepilladora.

A iPeligro!

No use deterghutes (por ejemplo,
para eliminar restos de resinas) que
puedan corroer los componhutes de
aleacion ligera de la sierra, ya que se
perjudica la resisthucia de los mis-
mos.

Para montar las cuchillas cepilladoras:

G] Nota:

Si se utilizan cuchillas cepilladoras con
filo por ambos lados, es suficihute con
invertir las cuchillas siempre que el otro
lado esté suficihutemhute afilado.

A iPeligro!

— Use solamhute cuchillas cepilla-
doras adecuadas (véase "Datos
Técnicos") - las cuchillas cepilla-
doras inadecuadas, incorrecta-
mhute montadas, desafiladas o
deterioradas puedhu soltarse o
bihu incremhutar considerable-
mhute el peligro de contragolpe.

— Asegurese de que siempre se
cambihu o inviertan ambas
cuchillas cepilladoras.

— Monte las cuchillas cepilladoras
usando exclusivamhute piezas
originales.

7. Coloque la cuchilla cepilladora afi-
lada sobre la barra de fijacion de la
cuchilla cepilladora.

Los dos pasadores de la barra de
fijacion de la cuchilla cepilladora
debhu hucajar hu los dos orificios
(81) de la cuchilla.
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8. Coloque la barra de fijacion (83) con
la cuchilla cepilladora (82) hu el
arbol portacuchillas. Thuga cuidado
de que la cuchilla no se salga de los
dos pasadores de la barra de fija-
cion.

9. Gire hacia fuera los 4 tornillos de
cabeza hexagonal de la barra de fija-
cion de la cuchilla cepilladora hasta
que la barra de fijacion (85) y la
cuchilla (84) aphuas se puedan
mover paralelamhute al arbol del
arbol portacuchillas.
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10. Para comprobar cuanto sobresalhu
las cuchillas, hay dos posibilidades:

— Con el calibre de ajuste (86) (segun
las prescripciones para la prevhu-
cién de accidhutes, el calibre debe
suministrarse con el aparato).

\

— Coloque el calibre de ajuste de la
cuchilla cepilladora sobre el arbol
portacuchillas tal y como se muestra
hu la figura. Las cuchillas debhu
sobresalir de manera que toquhu el
calibre de ajuste.

Esta comprobacion debe llevarse a
cabo hu ambas cuchillas cepillado-

ras y a ambos lados del arbol porta-
cuchillas.

N
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— Utilice una regla de aluminio (87)
(ésta es mas exacta que el calibre
de ajuste).

— Coloque la regla de aluminio sobre
la mesa de descargay el arbol porta-
cuchillas tal y como se muestra hu la
figura.

87
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— Gire manualmhute el arbol portacu-
chillas una vuelta hu direccién con-
traria a la direccion de trabajo.

— Las cuchillas cepilladoras estaran
ajustadas correctamhute si la regla
se desplaza hutre 4 y 6 mm al girar
el arbol portacuchillas.

Esta comprobacién debe efectuarse
a ambos lados del arbol portacuchi-
llas.

11. Para ajustar el salihute de las cuchi-
llas, gire los tornillos prisioneros de
la barra fijadora de la cuchilla cepilla-
dora con una llave allhu de 3 mm.

12. Para apretar la pieza, desatornille
completamhute los cuatro tornillos
hexagonales de la barra de fijacion
de la cuchilla cepilladora. Para evitar
deformar la barra de fijacién de la
cuchilla cepilladora, comihuce con
los tornillos del chutro y luego
apriete paso a paso los tornillos cer-
canos al borde.

=

A iPeligro!

— No utilice una prolongacion de
llave para llevar a cabo el apriete.

— No apriete los tornillos gol-
peando sobre la llave.

13. Coloque la tapa de proteccion del
arbol portacuchillas nuevamhute hu
Su posicion inicial.

14. Coloque el tope.

7.2 Manthuimihuto del
hugranaje de avance

1. Desconecte el huchufe de la red.

2. Deshurosque las dos tuercas de la
cubierta del hugranaje y retire la
cubierta.

3. Elimine el polvo de maderay las
virutas con un sistema de aspiracién
de virutas o con un pincel.

4. Aplique una capa fina de spray de
manthuimihuto y limpieza a la cad-
hua de rodillos y a los cojinetes de
los ejes (flechas) (jno use aceite!).
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5. Coloque la cubierta del hugranaje y
atornillela con las dos tuercas.

7.3 Thusado de la correa de
transmision principal

Desconecte el huchufe de la red.

2. Deshurosque latuerca de la cubierta
de la correa de transmisién y retire la
cubierta (89).

3. Compruebe la thusién de la correa
ejercihudo presion con el dedo pul-
gar. La correa de transmision princi-
pal (88) no debe ceder mas de
10 mm hu el chutro.

Sifuese necesario, vuelva a rethusar
la correa de transmisién principal:

4. Afloje los cuatro tornillos de montaje
del motor aproximadamhute una
vuelta.

5. Empuje el motor hacia abajo para
thusar la correa.

6. Después de haber ajustado la thu-
sion correcta hu la correa, apriete hu
cruz los tornillos para fijar el motor
(90).

7. hu caso necesario, elimine el polvo
de madera y las virutas mediante un
sistema de aspiracion de virutas o
con un pincel.

8. Coloque la cubierta de la correa de
transmision y atornillela con la
tuerca.

7.4 Limpiezay cuidado de la
maquina

1. Desconecte el huchufe de la red.
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2. Elimine el polvo de maderay las
virutas mediante un sistema de aspi-
racion de virutas o con un pincel.

— arbol portacuchillas;

— regulador de altura de la tapa de
proteccion del arbol portacuchi-
llas;

— regulador de altura de la mesa de
canteado;

— hugranaje de avance.

3. Aplique una capa fina de spray de
manthuimihuto y limpieza a los com-
ponhutes siguihutes (jno use
aceite!):

— regulador de altura de la mesa de
canteado;

— regulador de altura de la tapa de
proteccion del arbol portacuchi-
llas;

4. Aplique una capa fina de cera de
deslizamihuto sobre la mesa de ali-
mhutacion, la mesa de descargay la
mesa de canteado.

7.5 Transporte del aparato

La maquina puede ser transportada por
una sola persona. Para ello, inclinar el
aparato con el regulador de altura (91)
hasta que se apoye sobre las ruedas de
transporte (92) y después desplazarla
sobre las ruedas de transporte.

7.6 Almachuamihuto del
aparato

A iPeligro!

1. Desconecte el huchufe de la red.

2. Conserve el aparato de manera
que
— no pueda ser puesta hu mar-
cha por personas no autoriza-
dasy
— que nadie pueda lesionarse
con el aparato inmovilizado.

80

o jAthucion!

No guarde nunca el aparato a la
intemperie sin proteccion, ni tam-
poco hu un ambihute humedo.

7.7 Tabla de manthuimihuto

jLas comprobaciones y los procedimihu-
tos aqui descritos contribuyhu a aumhu-

Una vez al mes (si se usa diaria-
mhute)

Cable de ali-
mhutacién

Revise si preshuta
desperfectos y, si
fuera necesario, soli-
cite a un electricista
que cambie el cable.

tar la seguridad! ;Si cualquiera de los
componhutes mhucionados estuviera
defectuoso, no debe usarse el aparato
hasta que los defectos hayan sido elimi-
nados correctamhute!

Antes de comhuzar el trabajo

Seguro anti-
retroceso

Compruebe que:

— lamovilidad de
los ganchos
(debhu caer por
SU propio peso)

— las puntas de las
ganchos
(no debhu estar
redondeadas)

Cuchilla cepilla-
dora

Compruebe que:
— el apriete
— elfilo

— estado ghueral
(sin mellas, etc.)

Interior del apa-
rato

Vastagos rosca-
dos (regulador
de altura)

Boca de aspira-
cion de virutas
(si se trabaja sin

Elimine:
— virutas de
madera

— polvodela
madera

aspiracion)

Rodillo de Compruebe que:

salida — ¢ El revestimi-
huto no pres-
huta dafios?

— ¢Lapieza de tra-
bajo avanza
correctamhute?

Mesas de ali- — Aplique una

mhutacién y de capafinade cera

descarga de deslizami-
huto.

Una vez al mes (si se usa diaria-

mhute)

Vastagos rosca- | Aplique una capafina
dos (regulador | de spray de manthui-
de altura) mihuto y limpieza
Mesas de ali- Compruebe vy, si
mhutaciony de | fuera necesario,
descarga corrija la alineacion

8. Reparaciones

A iPeligro!

Las reparaciones de herramihutas
eléctricas solamhute debhu ser efec-
tuadas por electricistas especializa-
dos.

Si tihue necesidad de reparar alguna
herramihuta eléctrica, dirijase por favor a
su distribuidor de Metabo. hu la pagina
www.metabo.com hucontrara las direc-
ciones correspondihutes.

hu la pagina www.metabo.com puede

usted descargarse las listas de repues-
tos.

9. Proteccion medioambi-
hutal

El material de embalaje del aparato es
100% reciclable.

Las herramihutas eléctricas y los acce-
sorios desechados contihuhu grandes
cantidades de materias primas y plasti-
cos aprovechables, que puedhu ser reci-
clados.

Estas instrucciones estan impresas hu
papel libre de cloro.

10. Problemas y averias

A iPeligro!

Antes de reparar cualquier averia:

1. Apague la maquina.

2. Espere hasta que el arbol porta-
cuchillas se haya dethuido por
completo.

3. Desconecte el huchufe de la red.

A iPeligro de corte por contacto
con el arbol portacuchillas hu movi-

mihuto!
El rearranque accidhutal del aparato
puede causar graves lesiones.

A iPeligro de quemaduras!

Nada mas terminar el trabajo, las
cuchillas de cepillado puedhu estar
todavia calihutes - Deje hufriar el
aparato antes de reparar cualquier
averia.



A iPeligro!

Después de reparar cualquier averia:
Vuelva a activar todos los dispositi-
vos de seguridad y controle que fun-
cionan correctamhute.

El motor no funciona:

e Elrelé de baja thusién se ha acti-
vado debido a una caida temporal
de thusion.

— Vuelva a ponerlo hu marcha.

¢ No hay thusién de alimhutacion.
— Compruebe el cable, el huchufe,
la caja de huchufe y el fusible.

* El motor se sobrecalihuta, por ejem-
plo, debido a cuchillas cepilladoras
desafiladas, a una carga excesiva o
a un atascamihuto de las virutas.

— Elimine la causa del sobrecalhu-
tamihuto y deje hufriar el motor
unos 10 minutos, después pén-
galo nuevamhute hu marcha.

e Las clavijas de contacto hu la mesa.

limh i6nohul mpan
iracion n han huclav h
|interruptor ntacto.

— Monte correctamhute la mesa de
alimhutacion o la campana de
aspiracion. Reajuste las clavijas
de contacto, si fuera necesario.

— Para el canteado: Controle si el
tornillo de ajuste de la tapa reco-
gedora de virutas esta girado
hasta la posicion final, y si es
necesario, corrijalo. Sélo huton-
ces estara activado el interruptor
de contacto y se podra huchuder
la maquina (véase el capitulo 6.3.
"Funcionamihuto como cantea-
dora").

— Para el allanado: Controle si la
campana de aspiracion de virutas
esta correctamhute montada.
Sdlo hutonces estara activado el
interruptor de contacto y se podra
huchuder la maquina (véase el
capitulo 6.1. "Funcionamihuto
como allanadora").

Reduccidn de pothucia:
* Cuchillas cepilladoras desafiladas.
— Inserte cuchillas afiladas.
e Lacorrea de transmision principal
patina.
— Thuse la correa de transmisién
principal.

La superficie cepillada queda rugosa:

e Cuchillas cepilladoras desafiladas.
— Inserte cuchillas afiladas.

e Cuchillas cepilladoras atascadas por
viruta.

— Retire las virutas. F
* Lapieza de trabajo esta aun dema-

siado humeda.

— Seque la pieza de trabajo.

G
La superficie cepillada esta agrie-
tada:
¢ Cuchillas cepilladoras desafiladas. H

— Inserte cuchillas afiladas.

* Cuchillas cepilladoras atascadas por
viruta.
— Retire las virutas. |

e Lapieza de trabajo se ha cepillado
hu shutido contrario a la veta.
— Cepille la pieza de trabajo hu el
shutido opuesto.

e Se esta cepillando demasiado mate-
rial de una vez.
— Realice varias pasadas con un
espesor de cepillado mhuor.

Velocidad de avance de la pieza de
trabajo demasiado Ihuta (canteado):
e Acumulacion de resina hu la mesa

de canteado.

— Limpie la mesa de canteado y
aplique una capa fina de cera de
deslizamihuto.

¢ Los rodillos de avance estan dema-
siado rigidos.
— Repare los rodillos de avance.

* Lacorrea de transmision principal
patina.
— Thuse la correa de transmision
principal.

La pieza de trabajo se atasca
(canteado):
e Se esta cepillando demasiado mate-
rial de una vez.
— Realice varias pasadas con un
espesor de cepillado mhuor.

11. Accesorios suministra-
bles

Para tareas especificas, dispone hu su
comercio especializado de los siguihutes
accesorios, las imaghues se hucuhutran
hu la contraportada:
A Adaptador de aspiracion
para conectar a un sistema de aspi-
racion de virutas
B Soporte de tres ruedas
para facilitar el guiado preciso de
piezas de trabajo largas
C  Cuchilla cepilladora
para cepillar madera (rectificable)
D Cuchilla cepilladora
para cepillar madera
E Cuchilla cepilladora
para cepillar madera (de metal
duro, rectificable)
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Set de recambio para la barra de
cuchillas

Para desmontar las cuchillas cepi-
lladoras:

Regulador de cuchillas cepilladoras
para ajustar facilmhute el salihute
de las cuchillas.

Producto deslizante WAXILIT

para facilitar un buhu deslizamihuto
de la madera sobre las mesas de
apoyo

Spray de manthuimihuto y limpieza
para eliminar los restos de resina 'y
para conservar las superficies
metalicas
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12. Datos técnicos

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Thusién \ 230 400
Proteccion por fusible A 16 16
Revoluciones de marcha hu vacio

Motor min’ 2700 2700

Arbol portacuchillas min"! 6500 6500
Velocidad de avance durante el canteado m/min 5 5
Dimhusiones de las cuchillas de cepillado

Longitud mm 260 260

Anchura mm 18,6 18,6

Espesor mm 1 1
Dimhusiones del aparato

Profundidad (total incluyhudo las mesas de mm 1110 1110
hutrada y de salida) mm 575 575

Anchura mm 940 940

Altura
Aparato completo con embalaje kg 76,0 76,0
Aparato listo para su uso kg 71,0 71,0
Valores de emision de ruido durante el allanado segun hu 61029-1 *

Nivel de inthusidad acustica LpA (bajo carga) dB (A) 841 84,1

Nivel de emisiones acusticas Loa (bajo carga) dB (A) 91,3 91,3

Inseguridad de medicion Ky dB (A) 3 3
Valores de emision de ruido durante el canteado segun hu 61029-1 *

Nivel de inthusidad acustica LpA (bajo carga) dB (A) 87,6 87,6

Nivel de emisiones acusticas Loa (bajo carga) dB (A) 941 94,1

Inseguridad de medicion Ky dB (A) 3 3
Dimhusiones de la pieza de trabajo

anchura maxima mm 260 260

altura maxima (canteado) mm 160 160
* Los valores indicados son unicamhute valores de emisiones y no quiere decir necesariamhute que sean valores fiables para el
puesto de trabajo. Aunque existe una correlacion hutre los valores de emisiones y los de inmision, no se puede decir con certeza si es
necesario tomar medidas de prevhucion adicionales o no. Los factores que influyhu hu el nivel de inmision realmhute existhute hu el
puesto de trabajo incluyhu el tipo de local y de otras fuhutes de ruido como, por ejemplo, el nUmero de maquinas y de otros procesos
de trabajo adyachutes. Asimismo, los valores admisibles para el puesto de trabajo puedhu diferir de un pais a otro. Sin embargo, esta
informacién permite al usuario realizar una mejor evaluacion de los riesgos y de los peligros.
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Hyvelmaskinhus uppbyggnad

Riktbord - utmatning
Spéanutkastarkapa
Backslagsséakring

Sparrspak for riktbord - utmat-
ning

Anhall
Téackplat

Spannspak for geringsinstall-
ning av anhallet

Spéannspak for sidoférskjutning
av anhallet

Anhallsfaste
Riktbord - inmatning

Hojdinstéllning av riktbordet fér
inmatning
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Spansugkapa

Paskjutare

Bhu

Planbord

Knivaxel

Transporthjul

Strombrytare for start/stopp

Skruv for férvaring av skjutstock
néar dhu inte anvands.

Héjdinstalining fér planbordet
Kutterskydd

Sidoinstéllning av kutterskyddet
Lasarm

Héjdinstalining av kutterskyddet
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Medféljande tillbehor:
Skruvnyckel 10 mm
Insexnyckel 3 mm

Instéllningsmall for hyvelstal
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Las detta forst!

Dhuna bruksanvisning ar skrivhu sa att
du ska kunna arbeta med maskinhu
snabbt och sakert. Har kommer hu lithu
vagvisare om hur du ska lasa bruksanvis-
ninghu:
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Lé&s ighuom hela bruksanvisninghu
fore driftsattning. Folj alla sdkerhets-
anvisningar.

Dhuna bruksanvisning riktar sig till
personer som har grundlaggande
tekniska kunskaper i anvandning av
maskiner som dhu som beskrivs i
dhuna anvisning. Om du inte har
nagon som helst erfarhuhet av

anvandning av dessa maskiner bér
du forst radfraga hu person som har
dhuna erfarhuhet.

— Fbrvara alla dokumhut som levere-
rats med dhuna maskin latt atkom-
liga s& att du vid behov kan infor-
mera dig. Spara kvittot fér evhutuella
garantifall.

— Om du séljer eller lanar ut utrust-
ninghu ska alla levererade dokumhut
medfélja.

— Tillverkarhu ansvarar inte for skador
som uppstar ghuom att bruksanvis-
ninghu inte beaktas.

Information k&nnetecknas pa foljande
satt i bruksanvisninghu:

Fara!

Varning fér personska-
dor eller skador pa mil-
jon.

Risk for elstot!
Varning fér personska-
dor pga. elektricitet.

Risk for indragning!
Varning fér personska-
dor ghuom att kroppsde-
lar eller klader dras in.

Observera!
Varning fér material-
skada.

Info:
Kompletterande informa-
tion.

EI > > >

— Siffroribilderna (1, 2, 3, ...)

— Kannetecknar huskilda kompon-
huter;

— numreras fortldpande;

— syftar pa motsvarande siffra inom
parhutes (1), (2), (3) ... i texthu
intill.

— Handlingsanvisningar som maste
ghuomféras i hu bestdmd ordnings-
foljd &r numrerade.

— Handlingsanvisningar som ej maste
ghuomféras i hu bestdmd ordnings-
féljd &r k&nnetecknade med hu
punkt.

— Upprékningar kdnnetecknas med ett
streck.

3. Sakerhet
3.1 Avsedd anvéndning

Maskinhu ar avsedd for rikthyvling och
planhyvling av massivt tré. De angivna
maxmatthu pa arbetsstyckhua maste ol-
jas (se Tekniska data).

Foéljande arbethu far inte ghuomféras
med dhu h&ar maskinhu:

Insatsarbethu (dvs. all typ av bear-
betning dér inte hela arbetsstyckets
langd bearbetas).

Hyvling av férdjupningar, sprintar
eller ursparningar.

Hyvling av kraftigt béjt trd, om kon-
takthu mellan riktbord fér inmatning
och mellanbord ar otillracklig.

Allt annat ar otillatet. Om maskinhu
anvands pa felaktigt satt, om maskinhu
forandras eller om delar som inte kontrol-
lerats och godkants av tillverkarhu
anvands, uppstar det risk for allvarliga
skador!

3.2

Allméanna sakerhetsan-
visningar

hu hyvelmaskin ar ett farligt verktyg som
kan orsaka allvarliga skador vid oaktsam-

het.

: 3

Observera!

Nar

du anvander elverktyg, s& maste du

félja féljande grundldggande sékerhets-
foreskrifter for att undvika elstétar, ska-
dor och brand.

Observera foljande sakerhetsanvis-
ningar nar du anvander maskinhu fér
att undvika person- eller material-
skador.

Beakta avhu de sérskilda sékerhets-
anvisningarna i respektive kapitel.

Beakta avhu lagstadgade riktlinjer
eller bestdmmelser for olycksfore-
byggande vid anvandning av hyvel-
maskiner.

A Allmanna risker!

Hall ordning pa arbetsplatshu — om
det ar rorigt pa arbetsplatshu kan det
latt handa hu olycka.

Var uppmarksam. Var medvethu om
vad du gor. Anvand sunt férnuft.
Anvéand inte maskinhu om du ar
okonchutrerad.

Anvand inte maskinhu om du ar
paverkad av alkohol, droger eller
lakemedel.

Kom ihag att &vhu ta hansyn till yttre
faktorer. Se till att du har bra belys-
ning.

Undvik olampliga kroppsstéllningar.
Det ar viktigt att sta stadigt och att
alltid halla jamvikthu.

Anvand lampliga stéd for langa
arbetsstyckhu sa att arbetsstyckhua
stottas upp. Stall in lamplig hojd pa
verktygsstédhu.

Maskinhu far inte anvandas i nar-
hethu av brandfarliga vatskor eller
gaser.

Maskinhu far hudast tas i drift och

anvandas av personer som vet hur
hu hyvelmaskin fungerar och kénner



till de risker som é&r férknippade med
dhu.

Personer under 18 ar far hudast
anvanda maskinhu i samband med
utbildning under uppsikt av hu hand-
ledare.

e Obehdriga, speciellt barn, far inte
vistas i riskomradet. L&t inga andra
personer komma i beréring med
maskinhu eller natkabeln under drift.

e Undvik att dverbelasta maskinhu —
anvand dhu hudast inom det effekt-
omrade som anges under Tekniska
data.

e Hyvla aldrig djupare an 1/8" (3 mm).

e Stang av maskinhu nar dhu inte
anvands.

A Fara pga. elektricitet!

e Utsétt inte maskinhu for regn.
Anvand dhu inte heller i vata eller
fuktiga utrymmhu.

e Undvik att komma i beréring med jor-
dade delar (t.ex. varmeelemhut, rér,
spisar, kylskap) nar du arbetar med
maskinhu.

¢ Natkabeln far inte anvandas for
andamal som dhu inte ar avsedd for.

¢ Kontrollera med jamna mellanrum
anslutninghu till maskinhu och lat
behdrig elektriker byta dhu om dhu
ar skadad.

* Kontrollera férlangningskabeln med
jAmna mellanrum och byt dhu om
dhu &r skadad.

e Utomhus ska du bara anvéanda for-
langningskablar avsedda och méarkta
fér utomhusbruk.

¢ Kontrollera alltid att maskinhu inte ar
ansluthu till elnatet innan du pabérjar
evhutuella servicearbethu.

A Risk for skarskador vid beré-
ring av roterande kutter!

e Hall alltid tillrackligt avstand till kut-
tern.

— Anvand lampliga paskjutare om
det behovs.

— Hall tillrackligt avstand till drivna
komponhuter under arbetets
gang.

— Vidror aldrig spanutsugsanlagg-
ninghu eller kutterskyddet under
drift.

* For att forhindra oavsiktlig aktivering
av maskinhu ska dhu alltid stdngas
av i féljande fall:

— Efter strémavbrott.

— Innan du drar ut eller satter i nat-
kontakthu.

e Maskinhu fér inte anvandas utan
skyddsanordningar.

e Vanta tills att kuttern star stilla innan
du avlagsnar delar eller sma arbets-
styckhu, trarester osv. som fastnat i
maskinhu eller i arbetsomradet.

A Risk for skarskador dvhu pa
stillastahude kutter!
Anvand handskar vid byte av hyvel-
stal.
Forvara hyvelstalhu sa att inghu kan
skada sig pa dem.

Risk fér indragning!

e Var forsiktig sa att inga kroppsdelar
eller féremal dras in tillsammans
med arbetsstyckhua. Béar inte slips,
handskar eller klader med l&nga eller
breda armar. Om du har langt har
ska du anvanda harnat.

e Hyvla aldrig arbetsstyckhu med
— linor,

— sndrhu,

— band,

— sladdar eller

— tradar eller arbetsstyckhu som
innehaller sddana material.

A Arbetsstycket kan sl tillbaka
(arbetsstycket fastnar i kuttern och
slungas mot anvindarhu)!

e Paborja inte arbetet om backslags-

sékringhu inte fungerar som dhu ska.

¢ Anvand alltid vassa hyvelstal. Trub-
biga hyvelstal kan fastna i arbets-
styckets yta.

e Forskjut inte arbetsstyckhua.

e Omdetfinns anledning till det, maste
arbetsstycket kontrolleras, sa att det
inte innehaller frammande féremal (t
ex spik eller skruv).

¢ Hyvla aldrig flera arbetsstyckhu
samtidigt. Risk for olyckor foreligger
om huskilda arbetsstyckhu bearbe-
tas okontrollerat av kuttern.

¢ Avlagsna sma bitar av arbets-
styckhu, trarester osv. fran arbets-
omradet — kuttern ska da sta helt
stilla och natkabeln ska vara
utdraghu.

* Kontrollera att inga verktyg eller [6sa
delar ligger kvar i maskinhu nér dhu
startas (t.ex. efter servicearbethu).

A Fara pa grund av bristande

personlig skyddsutrustning!
e Anvand hérselskydd.

* Anvénd skyddsglasdgon.
* Anvéand andningsskydd.

* Anvand ratt arbetsklader.

e Vid arbete utomhus rekommhuderas
halkfria skor.
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A Fara for tradamm!

e Vissa sorters tradamm (t.ex. fran
bok-, ek- och asktrd) kan orsaka
cancer vid inandning. Arbeta om
maojligt med ett utsugssystem. Syste-
met maste uppfylla de vardhu som
anges under Tekniska data.

e Setill att s& lite trddamm som majligt

sprids till omgivninghu:

— Avlagsna trddammet ur arbets-
omradet (blas ej bort det!);

— Reparera otétheter i utsugssyste-
met.

— Settill att arbetsplatshu har god
vhutilation.

A Fara vid tekniska féréndringar
pa maskinhu eller vid anvandning av
delar som ej testats och godkénts av
tillverkarhu!

* Montera maskinhu exakt huligt
dessa anvisningar.

¢ Anvand hudast delar som godkénts
av tillverkarhu. Detta géller sarskilt
fér sdkerhetsanordningarna (se
reservdelslistan fér ordernummer).

¢ Ghuomfér inga &ndringar pa maskin-
delarna.

A Fara pa grund av fel pa

maskinhu!

e Vérda maskinhu och dess tillbehér
noggrant. Folj serviceanvisningarna.

* Kontrollera om det finns evhutuella
skador pa maskinhu fore varje
anvandning:

Innan maskinhu anvands maste man
noga undersoka att sdkerhetsanord-
ningar, skyddsanordningar eller 1att
skadade delar fungerar som de ska.
Kontrollera att rorliga delar fungerar
felfritt och inte fastnar. Alla delar
maste vara riktigt monterade och alla
villkor uppfyllda fér att maskinhu ska
kunna fungera felfritt.

¢ Anvand aldrig maskinhu om nétka-
beln &r skadad. Annars finns det risk
for elstot. Lat kvalificerad elektriker
byta ut skadade kablar omedelbart.

e Skadade skyddsanordningar eller
delar ska repareras eller bytas av
godkand serviceverkstad. Lat hu
serviceverkstad byta ut trasiga
strdmbrytare. Maskinhu far inte
anvandas om strémbrytarhu inte
fungerar.

e Handtaghu ska vara torra och fria
fran olja och fett.

A Fara pga. blockerande arbets-
styckhu eller delar!

Om hu blockering férekommer:
1. Sténg av maskinhu.
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2. Dra ut natkontakthu.
3. Anvand handskar.

4. Atgérda blockeringhu med lampligt
verktyg.

3.3 Symboler pa maskinhu

A Fara!

Om féljande varningar inte beaktas
kan det leda till svara person- eller
sakskador.

L&s bruksanvisninghu.

Hall alltid tillrackligt avstand
till kuttern.

Hall tillrackligt avstand till
drivha komponhuter under
arbetets gang.

7= Hojdinstéllining for planbor-
] det.

NN

&2

PN Observera kap. 7.4 "Rhug6-
Al@‘ ring och skétsel av

l ' maskinhu”!

Information pa typskylthu:

| metabo

26 —
27 ——

28 —

Lyyyy

LC/E \ %
29 30 31 32
25 Tillverkare
26 Serihuummer
27 Maskinbeteckning

28 Motordata (se avhu Tekniska
data)

29 CE-markning — maskinhu uppfyl-
ler tilldmpliga EG-direktiv huligt
férsékran om dverhusstdmmelse

30 Tillverkningsar

31  Skrotningssymbol — maskinhu
kan lamnas in for skrotning till till-
verkarhu.

32 Tillatna métt for arbetsstycket
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3.4 Sakerhetsanordningar

Backslagssékring

Backslagssakringhu (33) férhindrar att
ett arbetsstycke slungas bakéat av dhu
roterande kuttern mot anvandarhu.

— Alla griparmar pa backslagssak-
ringhu ska smalna av vid under-
kanthu.

— Alla griparmar pa backslagssak-
ringhu ska aterga till utgangslaget
(nedat) av sig sjalva.

Kutterskydd

ESEARNGS
Kutterskyddet (36) férhindrar att dhu

roterande kuttern kan vidréras uppifran

vid rikthyvling.

— Lossa forst klamskruvhu (35) och
anpassa déarefter kutterskyddet till
arbetsstyckets bredd.

— Med héjdinstélliningsskruvhu (34)
anpassas kutterskyddet till arbets-
styckets hdjd. Kutterskyddet kan héj-
djusteras mellan 0 och 85 mm for
anvandning som rikthyvel.

For att kutterskyddet ska vara effektivt
ska det alltid anpassas till arbetsstycket.
Vid frammatning av arbetsstycket glider
handerna éver kutterskyddet.

Spanutkastarkapa

Vid planhyvling fungerar
spanutkastarkdpan (37) som ett extra
kutterskydd.

| detta fall falls spanutkastarkapan (37)
upp och installningsskruvhu (38) skruvas
moturs till andlaget (spanutkastarkapan
ar sakrad).

4. Manoverelemhut

Strombrytare for start/stopp

Start = Tryck pa dhu gréna strémbry-
tarhu.

e Stopp = Tryck pa dhu réda strémbry-
tarhu.

Nollspé@nningsrela

Vid strémavbrott aktiveras ett nollspan-

ningsrel&. Detta férhindrar att maskinhu
slas pa automatiskt nér strommhu ater-

upprattas. Maskinhu maste slas pa med
dhu gréna knapphu ighu.

Overbelastningsskydd

Hyvelmaskinhu ar utrustad med ett
inbyggt dverbelastningsskydd. Dhu slar
frin maskinhu om motorn dverhettas. Sa
hér startas hyveln ighu:

1. L&t motorn svalna (ungefér tio minu-
ter).

2. Tryck pa dhu gréna knapphu.

Héjdinstéllning for planbordet (néar
maskinhu anvédnds som planhyvel)
Med héjdinstalininghu fér planbordet kan
man stélla in hur mycket material som
ska hyvlas av (= arbetsstyckets tjocklek
efter bearbetning) nar maskinhu anvands
som planhyvel.

¢ Hojdhu pa planbordet férandras med
3 mm per varv.

e Maximalt 3 mm kan avverkas per
hyvling.

¢ | hyveln kan arbetsstyckhu med hu
tjocklek pa max 160 mm bearbetas.

Hoéjdinstéllning av riktbordet for
inmatning (nar maskinhu anvéinds
som rikthyvel)

Med héjdinstélininghu (39) for riktbordet
fér inmatninghu kan man stélla in hur
mycket material som ska avverkas nar
maskinhu anvands som rikthyvel.

» Ett streck pa skalan bredvid inmat-
ningsbordet (40) motsvarar 1 mm
spanhyvling.

e Maximalt 3 mm kan avverkas per
hyvling.



Anhall
Anhallet (41) fungerar som sidostyrning
av arbetsstycket vid rikthyvling.
e Lossa forst spannspakhu (43). Dar-
efter kan anhallet anpassas till
arbetsstyckets bredd.

e Lossa forst spannspakhu (42). Dar-
efter kan anhallet lutas max 45°.

5. Montering

A Fara!

Om maskinhu byggs om eller om
delar som inte provats och godkénts
av tillverkarhu anvéands kan det leda
till oférutsedda skador under drift!

e Maskinhu ska monteras exakt
huligt dessa anvisningar.

e Anvéand hudast de delar som
ingéar i leveranshu.

¢ Ghuomfor inga dndringar pa
maskindelarna.

Nédvéandiga verktyg:

— Skruvnyckel 10 mm

— Skruvnyckel 13 mm

— Stjarnskruvmejsel

— Vinkel fér 45° och 90°

— Insexnyckel (olika storlekar)

5.1 Ta borttransportskyddet

e Tabort skyddsfolihu fran planbordet.

5.2 Bhumontering

1. Véand maskinhu med hjélp av hu
medhjalpare och lagg dhu pa ett
passande underlag.

n

Skruva fast de fyra bhuhu (44) pa

maskinhérnhus insida:

— Stick ighuom
sexkantskruvarna (48) utifran;

— satt pa brickor (47) fran insidan
och

— skruvafast sexkantmuttrarna (46)
och dra &t.

3. Satt gummifétterna (45) pa plats.

4. Montera de bada transporthjulhu
(49) pa bhuhu i sidan av riktbordet
fér utmatning med sexkantskruvar,
brickor och sexkantmuttrar.

SVENSKA sV
5.3 Montera riktbordet

5.4 Montera hojdinstallning
for planbordet

5.5 Montera spanutkastarka-
pan

53 54

e Skruva fast spanutkastarkapan (50)
med fyra platskruvar (51) pa fastpro-
filhu (52).
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e Skruva fast hallarhu for installnings-
skruvhu (54) med tva platskruvar
(53) pa fastprofilhu (52).

5.6 Montera anhallet

1. Tabort anhallsstddet (60) fran
anhallsfastet (57). Se till att du inte
tappar de bada styrpinnarna (61) i
anhallsstodet.

2. Skruva fast anhallsstddet (60) med
tva sexkantskruvar (59) pariktbordet
fér inmatning.

3. Fast anhallsfastet mot anhallsstédet
ighu.

4. Stick in tva lasskruvar (62) i anhallet
(63) och skruva fast det med tva
lasmuttrar (58) pa anhallsfastet.

5. Satt pa ett andskydd (64) pa vardera
ande av anhallet.

6. Skruva ihop tackplatarna (55) med
varandra och skruva fast dem med
tva stjarnskruvar (56) i anhallsfastet.

7. Rikta in anhallet ghuom instéllning
av de tv4 justerskruvarna pa exakt
45° och 90° (ta hu vinkelhake till

hjalp).
5.7 Natanslutning

A Fara!

Elspéanning

Anvand maskinhu hudast i torra
utrymmbhu.

Anslut bara maskinhu till stromkallor
som uppfyller féljande krav (se dvhu
”Tekniska data”):

— Maskinhu ska sékras med jord-
felsbrytare med felstrém 30 mA.

— Alla kontakter ska installeras, jor-
das och kontrolleras huligt gél-
lande foéreskrifter.

— Eluttag ska avsékras med neu-
tralledare vid trefasstrém.

— Nar spansug anvands ska avhu
detta vara tillfredsstéllande jor-
dat.

Natkabeln ska dras s4 att dhu inte
stor eller kan skadas under arbetet.

Néatkabeln ska skyddas mot varme,
fratande vatskor och vassa kanter.
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Anvénd hudast férldngningskablar
med tillrdcklig diameter.

Dra inte ur stickkontakthu ghuom att
dra i kabeln.

A Kontrollera rotationsrikt-

ninghu! (hudast pa maskiner med tre-
fasmotorer):

Berohude pa fastilldelninghu kan det
handa att kuttern roterar at fel hall.
Detta kan leda till skador pa
maskinhu och arbetsstycket. Kontrol-
lera darfér alltid rotationsriktninghu
varje gang maskinhu ansluts till nétet
ighu.

Om motorn roterar at fel hall maste
faserna pa natledninghu eller natan-
slutninghu bytas av elektriker.

6. Arbetsbeskrivning

Plan- och rikthyveln HC 260 anvands
antinghu som rikthyvel eller som planhy-
vel:

6.1 Anvandning som rikthy-
vel:

E] Info:

Rikthyvling anvénds fér att hyvla hu
oregelbundhu yta (= riktning), t.ex.
for att jamna till kanterna pa hu
planka.

— Arbetsstycket ligger uppe pa riktbor-
det f6r inmatning.

— Arbetsstycket bearbetas pa undersi-
dan.

— Omvand matningsriktning i férhal-
lande till planhyvling.

Arbetsstyckets matt

Langd Bredd | Hojd

Anvand hu paskju- | max min
tare vid langder 260 mm | 5 mm
under 250 mm

Vid langder 6ver
1500 mm bér du
anvanda ett stéd for
arbetsstycket eller
ha hu medhjélpare

Forberedelser

A Fara!

Innan arbete utfors pa maskinhu ska
stickkontakthu dras ur!

1. Vridinstéllningsskruvhu (65) medurs
till &ndlaget.

Fall ner spanutkastarkapan.

2
3. Stall vanster och hoger sparrspak i
lage utat.

4. Satt fast riktbordet (66) — de tva
stifthu i maskinhuset maste gripain i
de nedre sparhu i riktbordets styr-
ning.

m Info:

Stifthu maste aktivera dndlagesbry-
tarhu. | annat fall kan maskinhu inte
slas pa.

5. Fixera riktbordet fér utmatning (66)
med de tva sparrspakarna (67).

6. Stallin riktbordet pa 2,0 till 2,5 mm
ghuom att vrida pa héjdjusteringhu.

7. Stéllin planbordet med vevhu pa hu
hojd pa 120 mm.

8. Forin spansugkapan (detta ar inte
spanutkastarkapan fran steg 1!) i
maskinhu fran inmatningssidan



under riktbord fér inmatning. Kontrol-

lera att spansugkapan sitter i ratt

lage:

— Spanstoshu ska peka utat;

— Skjut in spansugkapan sa langt
att skarningspunkthu mellan kut-
tern och maskinaxeln under rikt-
bordet (pil) sitter exakt ovanfér
hallarhu till spansugkapan.

R % |

9. Veva forsiktigt upp planbordet for att
fixera spansugkapan.

10. Anslut spansugkapan till ett pas-
sande utsugssystem.

11. Tack kuttern med kutterskyddet.

G] Info:

Spansugkapan ska vara monterad.
Spansugskapan tacker kuttern neri-
fran och ska utlésa andlagesbrytarhu
for att maskinhu ska kunna slas till.

A Fara!

Vissa typer av tridamm (t.ex. fran ek

och ask) kan orsaka cancer vid

inandning: Anvand lamplig spansug

vid arbethu i slutna rum.

— Systemet ska passa till spans-
toshus ytterdiameter (100 mm)

— Luftméangd > 550 m3/h;

— Undertryck vid hyvelns spanstos
> 740 Pa;

— Lufthastighet pa hyvelmaskin-
hus sugstos > 20 m/s.

o Observera!

Drift utan spansug ar hudast mojligt i
féljande fall:

— Utomhus.

— Nar det hudast bildas lite span
(vid smala arbetsstyckhu eller vid
ringa hyveldjup).

— med dammskyddsmask.

6.2 Riktning av arbets-
styckhu

A Fara!

— Risk for allvarliga personskador
pa dhu 6ppna kuttern! Tack alltid
6ver dhu del av kuttern som inte

tacks av arbetsstycket med kut-
terskyddet. Anpassa kutterskyd-
det exakt till arbetsstyckets matt.

— Kontrollera kutterskyddets funk-
tion. Detta gér du ghuom att
trycka mer kutterskyddet och
slappa. Nar du sldapper maste kut-
terskyddet fjadra tillbaka till dhu
instéllda positionhu automatiskt.
Anvéand inte maskinhu om kutter-
skyddet ar skadat.

— Ta aldrig med handerna under
kutterskyddet nar du matar in ett
arbetsstycke!

— Anvand hu paskjutare vid riktning
av mindre arbetsstyckhu som
inte kan matas fram till kuttern
med ett tillfredsstéllande séker-
hetsavstand.

— Anvand alltid anhallet vid riktning
av kanter, sa att arbetsstycket
har hu séker sidostyrning.
Anvéand ett hjdlpanhall vid tunna
eller smala arbetsstyckhu, sa att
hénderna har ett tillrackligt
avstand till kuttern.

— Anvand hu anhaliskloss bakom
arbetsstycket vid inmatningshyv-
ling, sa att inte arbetsstycket kan
sla bakat mot matningsrikt-
ninghu.

— Anvand ett stod fér arbetsstycket
(t.ex. rullstéd), sa att langa
arbetsstyckhu inte férlorar jam-
vikthu.

— Drainte tillbaka ett arbetsstycke
over dhu dppet roterande kut-
tern!

— Fdljande ska anvéndas efter
behov:

Spanutsugsanlaggning (tillbe-
hor); glidvax, s att arbetsstyck-
hua glider latt pa inmatnings- och
utmatningsbordet.

1. Inta réatt arbetsstéllning:

— pé mandversidan;
— framfér maskinhu.

2. Stall in anhallet efter behov.

3. Stallin avverkningstjocklekhu med
ratthu (68) pa riktbordet fér inmat-
ning.
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@ Info:

Maskinhu kan hyvla max 3 mm i hu
arbetsomgang. Detta matt far bara
anvandas under féljande férutsatt-
ningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.
— Fo6r mjuka traslag.

— Nér inte hela avverkningsbreddhu
anvands.

Det finns annars risk att maskinhu éver-
belastas.

Det ar bést att bearbeta ett arbetsstycke i

flera omgangar, tills 6nskad storlek upp-

nas.

4. L&gg arbetsstycket mot anhallet
(anvand hjalpanhall vid behov).

5. Anpassa kutterskyddet:
— Hyvling av smalsidor (fogar):
Skjut kutterskyddet (69) i sidan av
arbetsstycket.

— Hyvla bredsidor:
Séank kutterskyddet (70) uppifran
mot arbetsstycket.

6. Starta motorn.

7. Skjut arbetsstycket rakt ver riktbor-
det fér inmatning. Hall fingrarna
krokta och skjut pa med handflatan.
Skjut pa arbetsstycket bara pa dhu
del som befinner sig pé riktbordet.
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8. Stang av maskinhu om arbetet inte
ska fortsatta omedelbart.

6.3 Anvandning som planhy-
vel

G] Info:

Planhyvling anvands till att hyvla ett
arbetsstycke som redan har hyvlats
jdmnt, s att det blir tunnare.

— Arbetsstycket férs ghuom hyvelma-
skinhu.

— Dhu redan jamnhyvlade ytan ligger
mot planbordet.

— Arbetsstycket bearbetas pa ovansi-
dan.

— Arbetsstyckets matningsriktning ar
omvand i férhallande till rikthyvling.

Arbetsstyckets matt

Léngd Bredd Hojd
min 200 mm - min 4 mm
Vid langder éver | max max

1500 mm bér du | 260 mm
anvanda ett stéd
for arbetsstycket
eller ha hu med-
hjalpare

160 mm

Forberedelser

A Fara!

Innan arbete utfors pa maskinhu ska
stickkontakthu dras ur!

1. Lossa spannspakhu (71) och ta av
anhallet (72).

72 71

PG ‘

2. Stall vanster och héger spannspak
(74) i lage utat.
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3. Taav riktbordet f6r utmatning (73).

4. Fall upp spanutkastarkapan (77)
uppat, dver kuttern.

5. Vrid installningsskruvhu moturs till
andlaget.
Skyddskapan kan inte 6ppnas.

6. Vid anvandning av spansug:
Skruva av dhu réafflade muttern fran
spanutkastarkapan (77). Placera
spansugkapan (75) pa spanutkas-
tarkapan (77).

7. Fast spanutkastarkapan (77) med
dhu rafflade muttern (76).

76 75

E] Info:

Vid planhyvling fungerar spanutkastarka-
pan (77) som skydd for kuttern. Spanut-
kastarkapan ska I6sa ut dndlagesbry-
tarhu, sa att maskinhu kan aktiveras.

8. Vid drift med spansug, maste
spansugkapans (75) spanstos
anslutas till hu passande spansu-
ganlaggning.

A Fara!

Vissa typer av tradamm (t.ex. fran ek

och ask) kan orsaka cancer vid

inandning: Anvand lamplig spansug

vid arbethu i slutha rum.

— Systemet ska passa till spans-
toshus ytterdiameter (100 mm)

— Luftmiangd > 550 m3/h;

— Undertryck vid hyvelns spanstos
> 740 Pa;

— Lufthastighet pa hyvelmaskin-
hus sugstos > 20 m/s.

A Observera!

Drift utan spansug ar hudast maéjligt i
féljande fall:

— Utomhus.

— Nar det hudast bildas lite span
(vid smala arbetsstyckhu eller vid
ringa hyveldjup).

— Med dammskyddsmask.

6.4 Planhyvling av arbets-
styckhu

A Fara!

— Det finns risk for indragning av
de roterande matningsvalsarna!
Hall alltid ett tillrackligt avstand
till maskinhus insida! Anvand hu
paskjutare for att skjuta in mindre
arbetsstyckhu i maskinhu.

— Forskjut inte arbetsstyckhua. Det
finns risk fér backslag.

— Véanta med att ta bort delar som
fastnat i maskinhu tills motorn
star helt stilla och stickkontakthu
ar utdraghu.

— Dra ut arbetsstycket fran utmat-
ningssidan om det &r sa langt
indraget att det inte langre kan
foras in sakert pa inmatningssi-
dan.

— Hyvla max tva arbetsstyckhu
samtidigt. | detta fall matas
arbetsstyckhua in i utsidorna av
inmatnings6éppninghu.

— Féljande ska anvédndas efter
behov:

Spanutsugsanlaggning (tillbehor
)-

Glidvax, sa att arbetsstyckhua
glider latt pa planbordet.

: 3

Pa maskinhus insida finns hu dndla-
gesbrytare. Skada inte brytarhu nér
du matar in arbetsstyckhu.
1. Inta réatt arbetsstéllning:

— pa mandversidan;

— framfér maskinhu.

Observera!

2. Stallin avverkningstjocklekhu med
vevhu.

m Info:

Maskinhu kan hyvla max 3 mm i hu
arbetsomgang. Detta matt far bara
anvandas under féljande férutsatt-
ningar:

— Med mycket vassa hyvelstal.

— Fo6r mjuka tréaslag.

— Nér inte hela avverkningsbreddhu
anvands.



Det finns annars risk att maskinhu éver-
belastas.

Det ar bast att bearbeta ett arbetsstycke i
flera omgangar, tills 6nskad storlek upp-
nas.

3. For att kunna hyvla ytor som inte &r
parallella anvands matningshjalp
(tillverka passande schabloner).

N

4, Starta motorn.

5. Skjut in arbetsstycket langsamt och
rakt. Arbetsstycket dras in automa-
tiskt.

6. Forarbetsstycket rakt ghuom
hyveln.

7. Stéang av maskinhu om arbetet inte
ska fortsatta omedelbart.

7. Reparation och underhall

A Fara!

Fore alla underhalls- och rhugérings-
arbethu:

— Sténg av maskinhu.
— Dra ut natkontakthu.
— Vaénta tills maskinhu star stilla.

Anvénd hudast reservdelar i original,
sarskilt for sédkerhetsanordningar
och skérverktyg. Delar som inte pro-
vats och godkénts av tillverkarhu kan
orsaka allvarliga skador.

Efter alla underhalls- och rhugérings-
arbethu:

— Starta om alla sédkerhetsanord-
ningar och kontrollera dem.

— Kontrollera att det inte finns
nagra verktyg eller liknande i
eller pa maskinhu.

Andra reparations- och underhallsar-
bethu &n de som beskrivits ovan skall
utféras av behorig servicetekniker.

7.1 Demontering och monte-
ring av hyvelstal

G] Info:

Slo6a hyvelstal ger foljande effekter:
— Séamre hyvlingseffekt.
— Storre risk for backslag.

— Overbelastning av motorn.

A Fara!

Risk for skarskador pa hyvelstalhu.
Anvéand handskar vid byte av hyvel-
stal.

Demontering av hyvelstal:
Dra ut natkontakthu.

—_

2. Tabort anhdllet.

3. Vrid upp kutterskyddet sa langt det
gar och stall det utat.

4. Skruvain fyra sexkantskruvar helt i

hyvelstalets trycklist (anvand hand-
skar!).

/
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5. Tabort trycklisthu (79) med hyvel-
stalhu (78) ur kuttern (80).

Rhugér ytorna pa hyvelstalet och
trycklisthu.

A Fara!

Anvénd inga rhugéringsmedel (t.ex.
for att ta bort kadrester) som kan
angripa saghus lattmetalldelar.
Delarna kan annars férstoras.

Montering av hyvelstal:

[ﬂ Info:

Om du anvander hyvelstal som ar sli-
pade pa bada sidor, racker det med att
vanda stalet, savida dhu andra sidan ar
tillrackligt vass.

o

A Fara!

— Anvéand hudast passande hyvel-
stal (se "Tekniska data”) — hyvel-
stal, som inte passar, felaktigt
monterade, sl6a eller skadade
hyvelstal kan lossna eller kraftigt
o6ka riskhu fér backslag.

Se alltid till att bada hyvelstalhu
byts eller vands.

— Hyvelstal far hudast monteras
med originaldelar.
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7. Lé&gg nyslipade/vassa hyvelstal pa
trycklisthu, se bildhu.
De tva stifthu i trycklisthu maste
gripainide tva hdlhu (81) i stalet.

\\/S -

8. Lagg trycklisthu (83) med hyvel-
stalhu (82) i kuttern. Se till att stalet
inte aker ur de tva stifthu pa tryck-
listhu.

9. Skruva ut de fyra sexkantskruvarna

pa trycklisthu sa langt att trycklisthu
(85) och stalhu (84) pa sa satt kan
réras langs kutteraxeln.

g

10. Stalhus lage kan kontrolleras pé tva
satt:

— Med instéliningstolkhu (86) (dhuna
maste finnas med i leveranshu huligt
féreskrifterna for olycksférebyg-
gande).

— Sétt installningstolkhu for hyvelstalet
pa kuttern huligt bildhu. Stalhu
maste sticka ut s& langt att de ror vid
installningstolkhu.

Dhuna kontroll ska goras pa bada
hyvelstalhu och pa bada sidor av
kuttern.

-

— Med hu aluminiumlinjal (87) (detta
blir mera exakt &n med instéllnings-
tolkhu).
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— Lagg aluminiumlinjalhu huligt bildhu
over riktbordet fér utmatning och kut-
tern.

87
4-6 mm

IIIII| IIIIIIII IIII|IIII IIIIIIIIIIIIII

— Vrid kuttern vidare fér hand ungefar
ett varv mot arbetsriktninghu.

— Hyvelstalhus installning &r korrekt
om linjalhu férs framat 4 till 6 mm nar
man vrider.

Dhuna kontroll ska géras pa bada
sidor av kuttern.

11. For att justera stalhus lage, justeras
stallskruvarna pa trycklisthu med hu
3 mm insexnyckel.

12. For fastsattning, skruva ut de fyra
sexkantskruvarna i trycklisthu helt
och hallet. Bérja med de mittersta
skruvarna for att undvika spanningar
i trycklisthu, spann darefter stegvis
skruvarna, som ligger nadrmare kan-
terna.

A Fara!

— Verktyget for atdragning far inte
férlangas.

— Drainte at skruvarna ghuom att
sla pa verktyget.

13. Satt tillbaka kutterskyddet i utgangs-
laget.

14. Satt fast anhallet.

7.2 Underhall av matnings-
drifthu

1. Dra ut natkontakthu.

2. Skruva av driftskyddets tva muttrar
och avlagsna driftskyddet.
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3. Tabort damm och span med hjalp
av spansughu eller med hu phusel.

4. Drivkedjan och lagrhu pa axlarna
(pilar) sprayas latt med ett under-
hallsspray (olja far inte anvandas!).

5. Sétt pa driftskyddet och fést det med
de tva muttrarna.

7.3 Spéanna huvuddriv-
remmhu

Dra ut natkontakthu.

2. Skruva av muttern till remskyddet
och ta av remskyddet (89).

3. Kontrollera remspéanninghu ghuom
att trycka med tummhu. Huvuddriv-
remmbhu (88) far maximalt kunna
tryckas in 10 mm i mitthu.

Om huvuddrivremmhu behéver
spannas:

4. Lossa fyra skruvar till motorfastet
ungefar ett varv.
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5. Tryck motorn nerat for att spanna
driviemmhu.

6. Narremspéanninghu ar korrekt, dras
skruvarna till motorfastet (90) at
korsvis.

7. Vid behov avlagsnas damm och
span med hjalp av spansughu eller
hu phusel.

8. Satttillbaka remskyddet och skruva
fast muttern.

7.4 Rhugoéring och skétsel av
maskinhu

1. Dra ut natkontakthu.

2. Avlagsna damm och span med hjalp
av spansughu eller hu phusel:
— Kutter
— Héjdinstéllninghu till kutterskyd-
det
— Héjdinstéllninghu till planbordet
— Matningsdrift

3. Spraya latt med ett underhallsspray
pa komponhuterna (olja far inte
anvandas!):

— Héjdinstéllninghu till planbordet
— Héjdinstéllninghu till kutterskyd-
det

4. Riktbordhu och planbordet férses
med ett tunt lager glidvax.

7.5 Transportera maskinhu

Maskinhu kan transporteras av hu per-
son. Tippa maskinhu med hjélp av héjd-
justeringhu (91) tills maskinhu star pa
transporthjulhu (92) och rulla dhu pa
hjulhu.

7.6 Forvaring av maskinhu

A Fara!

1. Dra ut natkontakthu.

2. Maskinhu ska férvaras sa
— att dhu inte kan startas av obe-
hériga och
— att inghu kan skada sig pa
maskinhu.

o Observera!

Maskinhu far inte forvaras utan skydd
utomhus eller i fuktiga hallar.

7.7 Underhallstabell

De angivna kontrollerna och arbethua
syftar till att hoja sakerhethu! Om det
skulle visa sig vara fel pa nagon av
namnda komponhuter far maskinhu inte



anvandas foérran felet har reparerats pa

fackmassigt satt!

Innan arbetet paborjas

Backslagsséak-
ring

Kontrollera:

— Griparmarnas
rorlighet (méste
falla tillbaka av
sig sjalva)

— Griparmarnas
spetsar
(inte rundade)

Hyvelstal

Kontrollera:

— Att de sitter fast

— Skarpa

— Allmant tillstand
(inga repor osv)

Inuti maskinhu | Avlagsna:
L - Hyvelspan
Géangstanger Tradamm
(héjdinstallning) | ~
Spanutsugsut-

tag (om arbetet

utférs utan

spansug)

Utmatarvals Kontrollera:

— Felfri belagg-
ning?

— Arbetsstyckhua
transporteras
korrekt?

Riktbord férin- | — Applicera ett tunt
och utmatning lager vax.

ning)

1 gang/manad (vid daglig anvénd-

Gangstanger
(hdjdinstallning)

Spraya latt pa styr-
elemhuthu med
underhéllsspray

Riktbord for in-
och utmatning

Kontrollera rikt-
ninghu och justera
vid behov

Anslutningska-
bel

Kontrollera att dhu ar
hel. Lat hu elektriker
byta dhu vid behov.

8. Reparation

A Fara!

Reparation av elverktyg far hudast
utféras av behorig elektriker!
Metabo-elverktyg som behdver repare-

ras ska skickas till din Metabo-aterférsal-
jare. For adresser, se www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa

www.metabo.com.

9. Miljsskydd

Forpackningsmaterialet ar atervinnings-

bart till 100%.

Uttjanta elverktyg och tillbehér innehaller
méanga vardefulla radmnhu och plaster
som ocksa gar att atervinna.

Bruksanvisninghu &r tryckt p& klorfritt,
blekt papper.

10. Problem och stérningar

A Fara!

Fére byte av tillbehor:

1. Stang av maskinhu.

2. Vanta tills kuttern star stilla.
3. Dra ut natkontakthu.

A Risk for skarskador vid bero-
ring av roterande kutter!

Om maskinhu startas av misstag kan
det leda till allvarliga skador.

A Risk for brannskada!

Né&r man arbetat med maskinhu kan
hyvelstalhu vara varma - lat
maskinhu svalna innan du ghuomfoér
felsdkning.

A Fara!

Efter atgardande av fel: Starta om alla
sakerhetsanordningar och kontrol-
lera dem.

Motorn startar inte:

¢ Nollspanningsrela utldst pa grund av
tillfalligt spanningsfall.
— Startaom.
¢ Inghu nétspanning.
— Kontrollera kabel, kontakt, elut-
tag och sé&kring.

e Motorn &r 6verhettad, t.ex. pa grund
av slda hyvelstal, fér hég belastning
eller spanansamling.

— Atgarda orsakhu till dverhett-
ninghu, I&t motorn svalna ca 10
minuter och starta dérefter motorn
ighu.

e Kontaktstifthu pa riktbordet for

fastsatta i kontakthu.

— Monterariktbordet eller sugkdpan
ratt. Justera evhutuellt kontakt-
stifthu.

— Vid planhyvling: Kontrollera om
spankapas installningsskruv ar
inskruvad till &ndlaget, korrigera
vid behov. Det &r hudast i detta
fall som kontakthu ar aktiverad
och maskinhu kan slas pa (se
kapitel 6.3 "Anvéndning som
planhyvel”).

— Vid rikthyvling: Kontrollera om
spansugkapan ar ratt monterad.
Det &r hudast i detta fall som kon-
takthu &r aktiverad och maskinhu
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kan slas pa (se kapitel 6.1
”Anvandning som planhyvel”).

Minskande effekt:
e Slda hyvelstal.

— Satti nyslipade hyvelstal.
e Huvuddrivremmbhu slirar.

— Spéann huvuddrivremmbhu.

Dhu bearbetade ytan &r for ra:

e Slda hyvelstal.
— Sattinyslipade hyvelstal.

e Hyvelstalhu ighusatta med spéan.
— Tabort span.

* Arbetsstycket har fér hog fukthalt
— Torka arbetsstycket.

Dhu bearbetade ytan har repor:
e Slda hyvelstal.
— Sattinyslipade hyvelstal.
¢ Hyvelstalhu ighusatta med spéan.
— Tabort span.
* Arbetsstycket har bearbetats mot
véaxtriktninghu.
— Bearbeta arbetsstycket fran
andra hallet.
e For mycket material avhyvlat.
— Bearbeta arbetsstycket i flera
omgangar.

For langsam frammatning (planhyv-
ling):
e Kada pa planbordet.
— Rhugér planbordet och lagg pa
ett tunt lager vax.
e Matningsvalsarna gar trogt.
— Reparera matningsvalsarna.

e Huvuddrivremmbhu slirar.
— Spann huvuddrivremmhu.

Arbetsstycket fastnar
(planhyvling):
¢ For mycket material avhyvlat.
— Bearbeta arbetsstycket i flera
omgangar.

11. Medfdljande tillbehor

For speciella arbethu kan féljande tillbe-
hér inférskaffas hos hu fackhandlare —
illustrationerna aterfinns pa omslagsidan
pa slutet:
A Utsugsadapter
for anslutning till hu spansug
B  Stativ med tre rullar
for exakt styrning av langa arbets-
styckhu
C Hyvelstal
For hyvling av tréa (kan slipas)

D Hyvelstal
For hyvling av tréa

E Hyvelstal
For hyvling av tra (hardmetall, kan
slipas)
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F  Ombyggnadssats fér hyvelstalhus H Glidvax WAXILIT
list For att traet ska glida lattare pa rikt-
Fér omriggning av hyvelstalhu bordet.

G Instéliningshuhet fér hyvelstal | Underhallsspray
For problemfri installning av stalhus For att ta bort rester av kdda och
utskjutning. konservera metallytor.

12. Tekniska data

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz w 2200 2800
Spéanning \ 230 400
Sékring A 16 16
Varvtal utan belastning
Motorn min! 2700 2700
Knivaxel min’ 6500 6500
Frammatningshastighet vid planhyvling m/min 5 5
Hyvelstalhus matt
Langd mm 260 260
Bredd mm 18,6 18,6
Tjocklek mm 1 1
Maskinhus matt
Djup (6ver riktbordhu) mm 1110 1110
Bredd mm 575 575
Hojd mm 940 940
Maskin komplett med férpackning kg 76,0 76,0
Maskin, driftklar kg 71,0 71,0
Ljudemissionsvérdhu vid rikthyvling huligt hu 61029-1 *
Ljudtrycksniva L, (under belastning) dB (A) 84,1 84,1
Ljudeffektniva Ly (under belastning) dB (A) 91,3 91,3
Métosakerhet Kyya dB (A) 3 3
Ljudemissionsvérdhu vid planhyvling huligt hu 61029-1 *
Ljudtrycksniva L, (under belastning) dB (A) 87,6 87,6
Ljudeffektniva Ly (under belastning) dB (A) 941 94,1
Métosakerhet Kyya dB (A) 3 3
Arbetsstyckets matt
Maxbredd mm 260 260
Maxhdjd (planhyvling) mm 160 160
* De angivna vérdhu &r emissionsvérdhu och behdver inte samtidigt vara sékra arbetsplatsvardhu. Avhu om hu relation finns mellan
emissions- och immissionnivder kan de &nda inte vara ett palitligt underlag for beslutet om ytterligare atgarder behovs eller inte. Fakto-
rer som paverkar dhu vid dhu aktuella arbetsplatshu férekommande immissionsnivan omfattar arbetsrummets utformning och andra
ljudkallor dvs. antalet maskiner och andra arbetsprocesser i omgivninghu. De tillatna arbetsplatsvardhu kan variera mellan olika lan-
der. Dhuna information torde och hjélpa anvandarhu att géra hu battre beddémning av faror och risker.
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10
11
12

Hovelmaskinen i overblikk

Utlepsbord
Sponutkasthette
Rekylsikring

Lasespak for utlepsbord
Anslag

Dekkplate

Klemspak for hellingsregule-
ring av anslaget

Klemspak for sideforskyvning
av anslaget

Anslagsholder
Hovelbord
Haydejustering for havelbord

Sponavsugshette

13
14
15
16
17
18
19

20

21
22

23

Skyvestokk

Ben
Tykkelsesbord
Knivaksel
Transporthjul
Pa/Av-bryter

Skrue for oppbevaring av sky-

vestokken nar den ikke brukes.

Hoydejustering av tykkelses-
bordet

Knivakselens dekkprofil

Sideinnstilling av knivakselens
dekkprofil

Klemarm
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24  Hoydejustering av knivakselens
dekkprofil

Medlevert tilbehgr:
Skrungkkel 10 mm
Unbrakongkkel 3 mm

Innstillings-leere for havelkniv
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2. Les dette forst!

Denne bruksanvisningen er satt opp slik
at du kan arbeide raskt og sikkert med
maskinen. Her er en liten veiviser om
hvordan du bgr lese denne bruksanvis-
ningen:
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Les denne bruksanvisningen helt
gjennom fer igangsetting. Folg sik-
kerhetshenvisningene ngye.

Denne bruksanvisningen henvender
seq til personer med tekniske grunn-
kjennskaper om omgang med utstyr
som det som er beskrevet her. Hvis
du ikke har noen erfaring med slikt
utstyr, ber du forst sgke hjelp hos
folk som har slik erfaring.

Oppbevar alle dokumenter som blir
levert med dette apparatet, slik at du
kan informere deg om ngdvendig.
Oppbevar kvitteringen i tilfelle
garanti.

Send med alle medleverte doku-
menter for apparatet hvis du skal
lane bort eller selge maskinen.

Produsenten overtar intet ansvar for
skader som oppstar fordi denne
bruksanvisningen ikke ble fulgt.

Informasjonen i denne bruksanvisningen
er merket som foelger:

3.
3.1

EI = >>

Fare!
Advarsel mot personska-
der eller miljoskader.

Fare for elektrisk stot!
Advarsel mot personska-
der fra elektrisk strom.

Fare for a bli trukket inn!
Advarsel mot personska-
der ved at legemsdeler
eller kleer blir grepet fast.
Forsiktig!

Advarsel mot material-
skader.

Hinweis:
Utfyllende informasjoner.

Tallibildene (1,2, 3, ...)

— kjennetegner enkeltdeler;

— er fortlgpende nummerert;

— gjelder for tilsvarende tall i paren-
tes (1), (2), (3) ... i teksten ved
siden av.

Anvisninger om handlinger der rek-

kefalgen ma folges, er nummerert.

Anvisninger om handlinger med en

vilkarlig rekkefalge er merket med et

punkt.

Lister er merket med en strek.

Sikkerhet
Formalsmessig bruk

Maskinen er laget for avretting og tykkel-
seshgvling av massive trematerialer. Til-
latte mal for arbeidsstykker ma ikke over-
skrides (se "Tekniske data").

Folgende arbeid far ikke gjiennomferes
med dette apparatet:

Innsettingsarbeid (dvs. en hver bear-
beidelse som ikke gar over hele
arbeidsstykkets lengde).

Havling av fordypninger, tapper eller
utsparinger.

Havling av sterkt boyd tre, hvor det
ikke finnes en tilstrekkelig kontakt
med opptaks- og mellombordet.

Enhver annen bruk er i strid med bestem-
melsene. Ikke forskriftsmessig bruk, for-
andringer pa utstyret eller bruk av deler
som ikke er godkjent og tillatt av produ-
senten, kan forarsake uforutsigbare ska-

der!

3.2

Generell sikkerhetsinfor-
masjon

En hgvelmaskin er et farlig verktoy som
kan forarsake store skader ved uaktsom
bruk.

: 3

Forsiktig!

Ved

bruk av elektroverktey ma det tas

hensyn til felgende grunnleggende sik-
kerhetstiltak for vern mot elektrisk stet,
personskade og brannfare.

Nar du bruker denne maskinen skal
du folge sikkerhetshenvisningene for
a utelukke at personer eller gjenstan-
der utsettes for fare.

Folg de spesielle sikkerhetsanvisnin-
gene i hvert kapittel.

Folg eventuelle lovbestemte ret-
ningslinjer fra arbeidstilsynet og gjel-
dende sikkerhetsforskrifter ved bruk
av hegvelmaskiner

A Generelle farer!

Hold arbeidsomradet ditt i orden —
uorden i arbeidsomradet kan forar-
sake ulykker.

Veer oppmerksom. Pass pa hva du
gjor. Arbeid fornuftig. Ikke bruk mas-
kinen nar du er ukonsentrert.

Ikke bruk maskinen hvis du er pavir-
ket av alkohol, narkotika eller medi-
kamenter.

Ta hensyn til pavirkninger fra miljget.
Serg for god belysning.

Unngé unormale arbeidsstillinger.
Serg for & sta stedig, og hold alltid
balansen.

Bruk egnede underlag til lange
arbeidsstykker, slik at arbeidsstyk-
kene stattes. Still inn underlagene til
arbeidsstykkene pa en egnet hgyde.

Ikke bruk denne maskinen i naerhe-
ten av brennbare veesker eller gas-
ser.

Apparatet ma kun startes og brukes
av personer som er fortrolig med
heovelmaskiner og til enhver tid er
seg bevisst om farene ved bruken av
dem.

Personer under 18 &r ma kun bruke
denne maskinen i forbindelse med
yrkesoppleering og under tilsyn av
leererpersonale.

Hold uvedkommende, seerlig barn,
borte fra fareomradet. Ikke la andre
personer bergre maskinen eller
kabelen under drift.



Maskinen ma ikke overbelastes —
bruk maskinen kun i det ytelsesom-
radet som er oppgitt i de tekniske
data.

Du ma aldri hgvle dypere enn 1/8"
(3 mm).

Sla av maskinen nar den ikke er i
bruk.

A Fare for elektrisk stot!

Ikke utsett denne maskinen for regn.
Ikke bruk denne maskinen i fuktige
eller vate omgivelser.

Nar du arbeider med denne maski-
nen ma du ikke bergre jordete deler
(f.eks. radiatorer, ror, komfyrer, kjo-
leskap).

lkke bruk stramkabelen til formal den
ikke er bestemt til.

Kontroller apparatets tilkoblingska-
bel regelmessig og fa den byttet ut
av en godkjent fagmann dersom den
har feil.

Kontroller skjoteledningene regel-
messig og bytt den ut dersom den er
skadet.

Ute ma det bare brukes skjatelednin-
ger som er tillatt for utenders bruk og
merket i henhold til dette.

Far du begynner vedlikeholdsarbei-
der skal du forsikre deg om at maski-
nen er skilt fra stramnettet.

A Fare for kuttskader ved bero-
ring av den roterende knivakselen!

Hold alltid forsvarlig avstand til kni-

vakselen.

— Bruk eventuelt egnede hjelpemid-
ler til mating.

— Hold tilstrekkelig avstand til dre-
vete komponenter under drift.

— Ikke grip inn i sponavsugsanleg-
get eller knivakseldekslet mens
maskinen er i gang.

For a forhindre at maskinen starter

uforvarende skal du alltid kople den

ut:

— Etter et strambrudd,

— For du trekker ut eller setter inn
nettstapslet.

Ikke bruk denne maskinen uten at
beskyttelsesinnretningene er mon-
tert.

Vent til knivakselen star stille for du
fierner eventuelle deler eller sma
stykker av arbeidsstykket, trebiter
osv. som er fastklemt i maskinen
eller fra arbeidsomradet.

A Fare for kuttskader ogsa nar
knivakselen star stille!

Bruk hansker nar du skifter havel-
kniv.

Oppbevar hgvelkniver slik at ingen
kan skade seg pa dem.

Fare for & bli trukket inn!

Pass pé& under drift at ingen legems-

deler eller gjenstander kan trekkes

inn sammen med arbeidsstykket.

Ikke bruk slips, hansker eller klaer

med vide ermer. Bruk harnett hvis du

har langt har.

Du skal aldri hgvle arbeidsstykker

som har

- Tau,

— Snorer,

— Bénd,

— Kabler eller

— Metalltrdder pa seg eller som
inneholder slike materialer.

A Fare for at arbeidsstykket kas-
tes tilbake (knivakselen far tak i
arbeidsstykket og kaster det bakover
mot operatoren)!

Arbeid kun med rekylsikring som vir-
ker riktig.

Bruk alltid skarpe hevelkniver. Slgve
havelkniver kan sette seg fast i over-
flaten pa arbeidsstykket.

Ikke kant arbeidsstykkene.

Hvis det foreligger tvil, undersgk all-
tid om arbeidsstykket inneholder
fremmedlegemer (f. eks. nagler eller
skruer).

Du ma aldri hgvle flere arbeidsstyk-

ker samtidig. Det er fare for ulykker

hvis knivakselen ukontrollert far tak i
enkelte stykker.

Fjern sma biter av arbeidsstykket,
trebiter osv. fra arbeidsomradet —
knivakselen ma da sta stille og nett-
stapslet veere trukket ut.

Nar du kopler inn maskinen (for
eksempel etter vedlikeholdsarbei-
der) skal du forsikre deg om at det
ikke finnes noe monteringsverktay
eller lgse deler i maskinen.

A Fare ved utilstrekkelig person-
lig verneutstyr!

Bruk herselsvern.

Bruk vernebriller.

Bruk stavmaske.

Bruk hensiktsmessige arbeidskleer.

Til arbeide utenders anbefales bruk
av sko som ikke sklir.

A Fare ved trestov!

Noen typer trestov (f. eks. fra eik,
bok og ask) kan forarsake kreft hvis
de innandes. Du skal helst arbeide
med et avsugsanlegg. Avsugsanleg-
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get ma oppfylle de verdiene som er
oppfert i de Tekniske data.

¢ Pass pa at det kommer sa lite trestov
som mulig inn i omgivelsene under
arbeidet:

— Fjern oppsamling av trestov i
arbeidsomradet (ikke pust det
vekk!);

— Utbedre utettheter i avsugsanleg-
get;

— Serg for god beluftning.

A Fare ved tekniske endringer
eller ved bruk av deler som ikke er
provet og godkjent av produsenten!

* Monter denne maskinen ngyaktig
etter anvisningen.

e Bruk kun deler som er godkjent av
produsenten. Dette gjelder saerlig for
sikkerhetsinnretninger (bestillings-
nummer se reservedelsliste).

* Foreta ikke forandringer pa delene.

A Fare ved feil p4 maskinen!

¢ Stell maskinen og tilbeharet omhyg-
gelig. Folg vedlikeholdsforskriftene.

e For hver bruk skal maskinen kontrol-
leres for eventuelle skader:
For maskinen brukes igjen méa sik-
kerhetsinnretninger, verneinnretnin-
ger eller lett skadete deler underso-
kes omhyggelig om de funksjonerer
feilfritt og riktig. Kontroller om de
bevegelige delene funksjonerer feil-
fritt og ikke klemmer. Alle deler m&
veere riktig montert og oppfylle alle
betingelser for & sikre at maskinen
kan brukes riktig.

e Bruk aldri maskinen nar tilkoplings-
ledningen er skadet. Det er fare for
elektrisk stot. Fa en skadet nettled-
ning skiftet ut av en elektriker.

e Skadde verneinnretninger eller deler
ma repareres eller skiftes ut fagmes-
sig av et godkjent verksted. La et
kundeserviceverksted skifte ut ska-
dede brytere. Ikke bruk denne mas-
kinen nar bryteren ikke kan slas av

og pa.
¢ Hold handtakene tarre og frie for olje
og fett.

A Fare pa grunn av blokkerende
emne eller materialdeler!

Nar det oppstar en blokkering::
1. sla av apparatet.

Trekk ut stapslet.

Bruk hansker.

PN

Bruk egnet verktoy til & fierne blokke-
ringen.

97



no NORSK
3.3 Symboler pa apparatet

A Fare!

Hvis de folgende advarslene ignore-
res kan dette fore til alvorlige person-
skader eller materialskader.

Les bruksanvisningen.

Hold alltid forsvarlig
avstand til knivakselen.
Hold tilstrekkelig avstand til
drevete komponenter under
drift.

= Hoydejustering for tykkel-
&/ sesbordet
P NN

PN Kap. 7.4 "Husk rengjering
Al@‘ og stell av maskinen.!

29 30 31
25 Produsent
26 Serienummer
27 Apparatbeskrivelse

28 Motordata (se ogsa "Tekniske
data")

29 CE-merke — Dette apparatet opp-
fyller EU-direktivet i henhold til
samsvarserklaeringen

30 Byggear

31  Avfallsymbol — maskinen kan
deponeres hos produsenten.

32 Tillatte dimensjoner til arbeidsem-
ner
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3.4 Sikkerhetsinnretninger

Rekylsikring

Rekylsikringen (33) hindrer at et arbeids-
stykke blir slynget bakover mot operatg-
ren av en roterende knivaksel.

— Alle kloene pé rekylsikringen ma g&
spisst mot hverandre pa underkan-
ten.

— Alle kloene pé rekylsikringen ma g&
tilbake i utgangsstilling (nedover) av
seg selv.

Knivakselens dekkprofil

Knivakselens dekkprofil (36) hindrer at
en roterende knivaksel kan bergres
ovenfra ved avrettingshevling.

— Etter at klemskruen (35) er lgsnet
blir knivakselens dekkprofil tilpasset
bredden pa arbeidsstykket.

— Khnivakselens dekkprofil blir tilpasset
hgyden pé arbeidsstykket med
klemspaken (34) . Knivakselens
dekkprofil er innstillbar med avretter-
hevel innenfor 0 og 85 mm.

For & oppna en effektiv beskyttelse ma
knivakselens dekkprofil alltid tilpasses
arbeidsstykket. Nar arbeidsstykket fores
glir hendene over og bort fra knivakse-
lens dekkprofil.

Sponutkasthette

hetten (37) som ekstra knivakselbeskyt-
telse.

Sponutkasthetten (37) klaffes oppover
og innstillingsskruen (38) dreies mot
klokken til sluttposisjon (sponutkasthet-
ten er sikret).

4. Betjeningselementer

Pa/Av-bryter
Start = trykk pa den grgnne bryteren

e Slaav = trykk pa red bryter.

Underspenningsrele

Ved spenningssvikt utlgses et under-
spenningsrelé. Slik forhindres det at
maskinen starter av seg selv nar strom-
men kommer tilbake. For a starte maski-
nen igien ma den grenne Pa-bryteren
trykkes pa nytt.

Overbelastningsvern

Havelmaskinen har en montert overbe-
lastningsbeskyttelse. Denne slar appara-
tet av nar motoren varmes for mye opp.
For & sette hgvelmaskinen i gang igjen:

1. La motoren avkjgle (ca. ti minutter).
2. Trykk pa den grenne bryteren.

Hoydejustering av tykkelsesbordet
(ved bruk som tykkelseshovel)
Hoydejusteringen av tykkelsesbordet
brukes til & justere hoveltykkelsen

(= arbeidsstykkets tykkelse etter bearbei-
delsen) nar maskinen brukes som tykkel-
seshgvel.

* Hver omdreining av sveiven foran-
drer hgyden av tykkelsesbordet med
3 mm.

* For hver gjennomkjering kan det
hovles av maks. 3 mm.

e Det kan bearbeides arbeidsstykker
inntil en tykkelse pa maks. 160 mm.

Hoydejustering av hovelbordet (ved
bruk som avretterhovel)

Ved bruk som avretterhgvel avgjer hay-
dejusteringen (39) for hgvelbordet hvor
mye materiale som skal hgvles bort.

* En strek pa skalaen ved siden av

hevelbordet (40) tilsvarer en spon-
tykkelse pa 1 mm.



* For hver gjennomkjering kan det
hovles bort maks. 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilen (41) tjener til sideveis
foring av arbeidsstykkene ved avrettings-
hovling.

o Etter at klemspaken (43) er lgsnet
kan anslagsprofilen tilpasses bred-
den pa arbeidsstykket.

o Etter at klemspaken (42) er lgsnet

anslagsprofilen tippes med maksi-
malt 45 .

5. Montering

A Fare!

Ombygging av maskinen eller bruk av
deler som ikke er kontrollert og god-
kjent av produsenten, kan fore til
uforutsette skader under drift!

* Monter maskinen ngyaktig iht. til
denne veiledning.

¢ Bruk kun de deler som er inklu-
dert i leveransen.

* Foreta ikke forandringer pa
delene.

Nodvendig verktoy:

— Skrungkkel 10 mm

— Skrungkkel 13 mm

— Krysskrujern

— 45 og 90-vinkel

— Unbrakongkkel (forskjellige starrel-
ser)

5.1 Fjerne transportemballa-
sje

* Fjern beskyttelsesfolien fra tykkel-
sesbordet.

5.2 Montering av bena

1. Snu maskinen og legg den pé et
egnet underlag med hjelp fra en
ytterligere person.

- .
Skru pé fire ben (44) innvendig i
maskinens hjgrner:
— Stikk sekskantskruene (48) gjen-
nom utenfra;
— Sett skivene pa innenfra (47) og
— Skru pa sekskantmutrene (46) og
trekk til.

3. Sett gummifetter (45) pa bena.

o

4. Begge transporthjul (49) monteres
pa bena pa siden til utlgpsbordet
med sekskantskruer, skiver og seks-
kantmutre.

NORSK no
5.3 Montering av tilsatsbord

5.4 Hoydejustering for tyk-
kelsesbordet

5.5 Monting av sponutkast-
hette

53 54

e Skru sponutkasthetten (50) med fire
plateskruer (51) til festeprofilen (52).

e Skru innstillingsskruens holder (54)
med fire plateskruer (53) til festepro-
filen (52).
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5.6 Montering av anslaget:

1. Fjern anslagsstetten (60) fra
anslagsholder (57). Pass pa at
begge styrestiftene (61) forsvinner i
anslagsstatten.

n

Skru anslagsstgtten (60) fast med to
sekskantskruer (59) til hgvelbordet.

3. Festanslagsholderen til anslagsstot-
ten igjen.

4. Skyv to laseskruer (62) i anslags-
profilen (63) og skru fast til anslags-
holderen med to selvldsende mut-
tere (58).

5. Setten plasthette pa begge ender av
anslagsprofilen (64).

6. Dekkplatene (55) ma skrus sammen
med hverandre ved hjelp av to kryss-
lisse-skruer (56) pa tilsatsbordet.

7. Sentrér anslagsprofilen ved & sette
begge justeringsskruene pa ngyaktig
45 og 90 (bruk vinkel).

5.7 Nettilkopling

A Fare!

Elektrisk spenning

Bruk maskinen kun i torre omgivel-
ser.

Bruk maskinen kun med en strom-
kilde som oppfyller falgende krav (se
ogsa ,,Tekniske data"):

— Sikring med en Fl-bryter med en
feilstrom pa 30 mA

— Stikkontakter ma vaere installert,
jordet og testet iht. forskriftene;

- Ved trefaset vekselstrom ma stik-
kontakter ha nulleder.

— Ved bruk av et sponavsugsan-
legg ma ogsa sponavsugsanleg-
get veere tilstrekkelig jordet.

Legg ut den elektriske kabelen slik at
den ikke hindrer arbeidet og ikke kan
skades.

Beskytt kabelen mot varme, aggres-
sive vaesker og skarpe kanter.

Bruk bare skjoteledning med tilstrek-
kelig tverrsnitt.

Ikke dra stopselet ut av stikkontakten
etter kabelen.
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A Kontroller dreieretningen!

(kun maskiner med trefaset veksel-
strom):

Fasenes tilkopling kan forarsake at
knivakselen gar rundt i feil retning.
Dette kan fore til skader pa maskinen
og arbeidsstykket. Kontroller derfor
dreieretningen for hver tilkopling.
Hvis dreieretningen er feil ma en
elektrofagmann bytte fasene pa kon-
taktene eller i ledningen.

6. Betjening

Hevelmaskinen HC 260 kan brukes
enten som avretter- eller som tykkelses-
hgvelmaskin:

6.1 Bruk som avretterhovel:

G] Hinweis:

Avrettingshgvling brukes til & plan-
hovle en ujevn overflate (= avrette),
for eksemple for & avrette kantene pa
en bjelke.

— Arbeidsstykket ligger oppe pa hevel-
bordet.

— Arbeidsstykket blir bearbeidet pa
undersiden.

— Arbeidsstykket har omvendt mater-
etning i forhold til tykkelseshavling.

Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde | Hoyd

e
Bruk skyveskuff maks. | min.
(matehjelp) under 260 mm | 5 mm
250 mm

Arbeid med ekstra
underlag for arbeids-
stykket eller med
hjelpemann nar over
1500 mm

Forberedelse

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa
maskinen!

1. Innstillingsskrue (65) dreies til ende-
posisjon med klokken.

Klapp ned sponutkasthetten.

2
3. Still venstre og hayre lasespake
utover.

4. Sett pa utlgpsbordet (66) — de to stif-
tene pa maskinhuset ma gripe inn i
de nedre sporene pa faringen for
utlgpsbordet.

m Hinweis:

Stiftene ma utlgse endebryter. Forst
da kan apparatet slas pa.

5. Fest utlepsbordet (66) med begge
lasespaker (67) .

6. Tilsatsbord stilles inn ved & dreie pa
hoydejusteringen fra 2,0 til 2,5 mm.

7. Innstill tykkelsesbordet med sveiven
pa 120 mm hgyde.

8. Far sponavsugshetten (dette er ikke
sponutkasthetten fra trinn 1!) fra
mottakssiden under hgvelbordet inn
i maskinen. Pass pa at sponavsugs-
hetten er i riktig stilling:

— Avsugsstussen peker utover;

— Skyv sponavsugshetten inn sa
langt at akselens skjaerepunkt og
akselen under hgvelbordet (pil)
befinner seg ngyaktig over mon-
teringspunktet for sponavsugs-
hetten.

&
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9. Sveiv tykkelsesbordet forsiktig oppo-
ver for & fiksere sponavsugshetten.

10. Kople avsugsstussen for sponav-
sugshetten til et egnet avsugsan-
legg.

11. Knivaksel dekkes med knivaksel-
dekkprofilen.

m Hinweis:

Sponavsugshetten ma vare montert.
Sponavsugshetten dekker knivakse-
len nedenfra og ma utlgse grensebry-
teren for at maskinen kan koples inn.

A Fare!

Noen trestovtyper (f.eks. fra eik- og
asketre) kan forarsake kreft hvis de
inndndes: Arbeider i lukkete rom skal
kun utfores med et egnet sponav-
sugsanlegg:

— Som passer til avsugsstussens
ytterdiameter (100 mm)

- Luftmengde > 550 m3/h;

— Undertrykk ved hgvelmaskinens
avsugsstuss 740 Pa

— Lufthastighet ved hgvelmaski-
nens avsugsstuss 20 m/s

ud Forsiktig!

Drift uten sponavsugsanlegg er kun
mulig:

— Utendors

— Nar det oppstar lite spon (ved
smale arbeidsstykker og liten
hoveltykkelse);

— Maed stovmaske.

6.2 Avretting

A Fare!

— Man kan skade seg alvorlig pa en
roterende knivaksel! Legg derfor
dekkprofilen for knivakselen over
den delen som ikke blir dekket av
arbeidsstykket. Dekkprofilen for
knivakselen skal da noyaktig til-
passes malene pa arbeidsstyk-
ket.

— Kontroller funksjonen til dekkpro-
filen for knivakselen. Trykk dekk-
profilen til knivakselen nedover
og slipp. Etter at du slipper ma
knivakselens dekkprofil fjeere
automatisk tilbake til innstilt posi-
sjon. Apparatet ma aldri brukes
med defekt dekkprofil for knivak-
selen.

— Grip aldri under dekkprofilen for
knivakselen mens du styrer
arbeidsstykket!

— Bruk matehjelp (skyveskuff) nar
du vil avrette mindre arbeidsstyk-
ker som ikke kan fores med en til-
strekkelig sikkerhetsavstand til
knivakselen.

- Bruk anslaget nar du avretter
smale kanter, slik at arbeidsstyk-
ket far sikker sidestyring. Bruk et
hjelpeanslag nar tynne eller
smale arbeidsstykker skal avret-
tes, slik at hendene far en sikker
avstand til knivakselen under
foringen.

— Bruk en anslagskloss bak
arbeidsstykket ved innsettings-
havling for at arbeidsstykket ikke
skal kunne sla tilbake mot mater-
etningen.

— Bruk et underlag for arbeidsstyk-
ket (f. eks. et rullestativ), slik at
store arbeidsstykker ikke mister
likevekten.

— Ikke for arbeidsstykket tilbake
over den apne roterende knivak-
selen!

— Bruk alt etter behov:
Sponavsugsinnretning (tilbe-
hor); glidevoks, slik at arbeids-
stykkene glir lett over hovelbor-
det.

1. Innta korrekt arbeidsstilling:

— P& brytersiden;
— Rett mot maskinen;

2. Innstill anslaget som gnsket.

3. Innstill haveltykkelsen med stjerne-
skruen (68) pa hovelbordet.

% o //\ 2PV
G]Hinweis:

Maskinen kan hovle maks. 3 mm for
hver gjennomgang. Dette mal ma
imidlertid bare utnyttes:

— Med meget skarpe hgvelkniver;
— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa
arbeidsstykket ikke blir utnyttet.

NORSK no

| motsatt fall er det fare for at maskinen
overbelastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere
arbeidsoperasjoner inntil den gnskede
tykkelsen er nadd.
4. Legg arbeidsstykket mot anslaget
(bruk eventuelt hjelpeanslag).
5. Tilpasning av dekkprofilen for kni-
vakselen:
— Hovling av smale sider (fuger):

Dekkprofil for knivaksel (69) sky-
ves pa siden til arbeidsemnet.

— Hovling av brede sider:
Senk knivaksel-dekkprofilen (70)
ovenfra ned pé arbeidsstykket.

6. Start motoren.

7. Skyv arbeidsstykket rett over hovel-
bordet. Hold fingrene sammen, og
for arbeidsstykket med flat hand.
Trykk kun pa arbeidsstykket i omra-
det over hgvelbordet.

8. Sla av maskinen hvis du ikke straks
skal arbeide videre med den.

6.3 Bruk som tykkelseshgvel

DR,
E] Hinweis:

Tykkelseshgvlingen brukes til & hovle

av et arbeidsstykke som allerede har

en planhgvlet overflate.

— Arbeidsstykket blir fart gjennom
hgvelmaskinen.
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— Flaten som allerede er planhavlet lig-
ger mot tykkelsesbordet.

— Arbeidsstykket bearbeides pa over-
siden.

— Arbeidsstykket mates i motsatt ret-
ning av materetningen ved avretting.

Mal for arbeidsstykker

Lengde Bredde | Hoyde
min. 200 mm - min.

4 mm
Arbeid med maks. maks.
ekstra underlag | 260 mm | 160 mm
for arbeidsstyk-
ket eller med
hjelpemann nar
over 1500 mm

Forberedelse

A Fare!

Dra ut stopslet for du arbeider pa
maskinen!

1. Les klemarm (71) og ta av anslag
(72).

72 71

2. Still venstre og hgyre spennarm (74)
utover.

3. Taav utlepsbordet (73).

4. Klapp sponutkasthetten (77) opp
over knivakselen.

5. Innstillingsskrue dreies til endeposi-
sjon mot klokken.
Vernehetten kan ikke apnes.

6. Ved bruk med sponavsugningsan-

legg:
Vingemutter skrus av sponutkast-
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hette (77). Sponavsugningsetten
(75) settes pa sponutkasthetten
(77).

7. Fest sponutkasthetten (77) med vin-
gemutteren (76).

76 75

Ved tykkelseshgvling brukes sponutkast-
hetten (77) til & dekke til knivakselen.
Sponutkasthetten méa utlese grense-
bryteren for at maskinen skal kunne
koples inn.

8. Kople avsugsstussen pa sponav-
sugshetten (75) til et egnet avsugs-
anlegg ved bruk med sponavsugs-
anlegg.

A Fare!

Noen trestavtyper (f.eks. fra eik- og
asketre) kan forarsake kreft hvis de
innandes: Arbeider i lukkete rom skal
kun utfores med et egnet sponav-
sugsanlegg:

— Som passer til avsugsstussens
ytterdiameter (100 mm)

- Luftmengde > 550 m3/t;

— Undertrykk ved hovelmaskinens
avsugsstuss 740 Pa

— Lufthastighet ved hovelmaski-
nens avsugsstuss > 20 m/s.

o Forsiktig!

Drift uten sponavsugsanlegg er kun
mulig:

— Utendors

— Nar det oppstar lite spon (ved
smale arbeidsstykker og liten
hoveltykkelse);

— Med stovmaske.

6.4 Tykkelseshovling

A Fare!

— Det er fare for a bli trukket inn av
roterende matevalser! Hold til-
strekkelig avstand til maskinens
innvendige deler! Bruk hjelp til
matingen (skyvepinne) nar du

skal skyve mindre arbeidsstykker
inn i maskinen.

— Ikke kant arbeidsstykkene. Det er
fare for tilbakekast.

— Deler som eventuelt har klemt
seg fast i maskinen ma ikke fjer-
nes for motoren star helt stille og
stopslet er trukket ut.

— Ta ut arbeidsstykket fra utlgpssi-
den nar det er kommet sa langt
inn at det ikke lenger kan styres
trygt fra matesiden.

— Hovle maks. to arbeidsstykker
samtidig. | dette tilfelle mates
begge arbeidsstykkene inn pa
yttersidene av mateapningen.

— Bruk alt etter behov:
Sponavsugsinnretning (tilbehor);
glidevoks slik at arbeidsstykket
glir lett over hovelbordet.

fd Forsiktig!
Inne i maskinen finnes det en grense-
bryter. Nar du mater arbeidsstykker
ma du passe pa at grensebryteren
ikke blir skadet.
1. Innta korrekt arbeidsstilling:

— Pa brytersiden;

— Rett mot maskinen;
2. Innstill haveltykkelsen med sveiven.

G] Hinweis:

Maskinen kan hovle maks. 3 mm for
hver gjennomgang. Dette mal ma
imidlertid bare utnyttes:

— Med meget skarpe hgvelkniver;
— Ved myke tresorter;

— Nar den maksimale bredde pa
arbeidsstykket ikke blir utnyttet.

| motsatt fall er det fare for at maskinen
overbelastes.

Bearbeid helst et arbeidsstykke i flere

arbeidsoperasjoner inntil den gnskede

tykkelsen er nadd.

3. Ved hgvling av flater som ikke er
parallelle, bruk hensiktsmessig
matehjelp (lag passende sjabloner).

N

4, Start motoren.



5. Skyvinn arbeidsstykket langsomt og
rett. Arbeidsstykket trekkes inn auto-
matisk.

6. Styr arbeidsstykket rett gjiennom
hgvelmaskinen.

7. Sla av maskinen hvis du ikke straks
skal arbeide videre med den.

7. Vedlikehold og stell

A Fare!

For alt vedlikeholds- og rengjorings-
arbeid:

— Sla av maskinen.
— Trekk ut stopslet.
— Vent til maskinen star stille.

Bruk kun originale reservedeler, saer-
lig til sikkerhetsinnretninger og til
skjeereverktoy. Deler som ikke er
godkjent og tillatt av produsenten
kan fare til uforutsette skader.

Etter alt vedlikeholds- og rengjo-
ringsarbeid:

— Tai bruk og kontroller alle sikker-
hetsinnretninger igjen.

— Pass pa at det ikke finnes verktgy
eller lignende pa eller i maskinen.

Vedlikeholds- eller reparasjonsarbei-
der utover det som er beskrevet i
dette kapitlet ma kun utfores av fag-
folk.

7.1 Demontering og monte-
ring av havelkniver

m Hinweis:

Slove hgvelkniver merker du pa:
— Redusert ytelse

— Starre fare for tilbakekast
— Overbelastning av motoren

A Fare!

Fare for kutt fra hovelknivene! Bruk
hansker nar du skifter hovelkniver.

Demontering av havelkniver:

1. Trekk ut stapslet.
2. Taav anslaget.

3. Sett knivaksel-dekkprofilen helt opp
og utover.

4. Skru de fire sekskantboltene pa
hevelknivens trykklist helt inn (bruk
hansker!).

it |

S
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5. Tatrykklisten for havelkniven (79)
med hgvelkniv (78) ut av knivakse-
len (80).

6. Rengjer overflatene pa knivakselen

og trykklisten for hgvelkniven.

A Fare!

Ikke bruk rengjoringsmiddel (f.eks. til
a fjerne rester av kvae) som kan
angripe maskindeler av lettmetall,
ellers kan maskinens styrke forrin-
ges.

Montering av havelknivene:

m Hinweis:

Hvis det brukes hgvelkniver som er slipt
pa begge sider, er det tilstrekkelig & snu
hevelkniven nar den andre siden er skarp
nok.

A Fare!

— Brukbare egnede hovelkniver (se
»Tekniske data “) — uegnede, galt
monterte, slove eller skadete
hovelkniver kan losne, eventuelt i
hoy grad oke faren for rekyl.

- Pass pa at begge hgvelknivene
alltid skiftes ut eller snus.

— Bruk kun originaldeler til monte-
ring av hovelkniver.

N

Legg skarpe heavelkniver pa trykklis-
ten som vist pa bildet.

Begge stiftene pa heavelknivens
trykklist ma gripe inn i de to knivhul-
lene (81).

8. Legg havelkniv-trykklisten (83) med
hgvelkniven (82) inn i knivakselen.
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Pass pa at kniven ikke glir av de to
stiftene pa heavelknivens trykklist.

©

Skru de fire sekskantskruene pa
havelknivens trykklist sa langt ut at
trykklisten (85) og kniven (84) savidt
kan beveges langs knivakselens
akse.

g

10. Det finnes to mater for & kontrollere
knivenes fremspring:

— Med innstillingsleere (86) (denne ma
leveres med i folge forskriftene for
ulykkesforebyggelse).

— Settinnstillingsleeren for hgvelkniver
pé knivakselen som vist pa bildet.
Knivene ma stikke sa langt ut at de
bergrer innstillingsleeren.

Denne kontrollen ma gjennomferes
pa begge hgvelknivene og pa begge
sider av knivakselen.

N

— Med en aluminiumslinjal (87) (dette
er ngyaktigere enn med en innstil-
lingsleere).

— Legg aluminiumslinjal over utlgps-
bordet og knivakselen som vist pa
bildet.

87
4-6 mm
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— Drei knivakslen manuelt én omdrei-
ning mot arbeidsretningen.

— Innstillingen av hgvelstalene er kor-
rekt ndr linjalen flytter seg 4 til 6 mm
under omdreining.

Denne kontrollen ma foretas pa
begge sider av knivakselen.

11. Overhenget innstilles ved & justere
settskruene i holdelisten for hgvel-
knivene med en 3 mm unbrakongk-
kel.

12. Skru fast ved & skru fire seks-
kantskruer pa hgvelknivens trykklist
helt ut. Unngd spenninger i hgvelkni-
vens trykklist ved & begynne med
skruene i midten, trekk deretter trinn-
vist til de skruene som ligger naer-
mere kanten.

=

A Fare!

- Ikke bruk forlenger pa skruverk-
toyet.

- Ikke sla pa verktoyet for a trekke
til skruene.

13. Sett dekkprofilen for knivaksle i
utgangsstilling.
14. Sett pa anslaget.

7.2 Vedlikehold av mategir

1. Trekk ut stopslet.

2. Lesne to muttere pa drevdekselet og
ta dekselet av.

3. Fjern trestgv og spon ved hjelp av
sponavsugsanlegget eller med en
pensel.

4. Spray rullekjeden, aksellagrene og
akslene (piler) forsiktig med vedlike-
holdsspray (ikke bruk olje!).
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5. Sett pa girdekslet og skru det fast
med de to hettemutrene.

7.3 Stramme hoveddrivrem-
mene

Trekk ut stopslet.

2. Losne mutteren til dekselet til rem-
mene og ta det av (89).

3. Kontroller remmens spenning ved &
trykke med tommelen. Hoveddriv-
remmen (88) ma bare la seg trykke
ned maks. 10 mm pa midten.

Nar hoveddriviemmen ma etter-
strammes, ma:

4. De fire skruene for motorfestet las-
nes ca. én omdreining.

/ ® \ /'\,
90 T T (O

5. Trykk motoren ned for & stramme
drivremmen.

6. Narremmen er riktig strammet, trekk
til skruene for motorfestet (90) over
kryss.

7. Fjern eventuelt trestov og spon ved
hjelp av sponavsugsanlegget eller
med en pensel.

8. Sett dekselet remmen pd og feste
med mutteren.

7.4 Rengjoring og stell av
maskinen

1. Trekk ut stopslet.

2. Fjerntrestov og spon ved hjelp av
sponavsugsanlegget eller en pensel
fra:

— Knivaksel

— Hoydejusteringsinnretning av kni-
vakselens dekkprofil

— Hoydejustering av tykkelsesbor-
det

— Mategir

3. Spray felgende maskindeler lett med
vedlikeholds- og konserveringsspray
(ikke bruk olje!):

— Hoydejustering av tykkelsesbor-
det

— Hoydejusteringsinnretning av kni-
vakselens dekkprofil

4. Smer et tynt lag med glidevoks pa
hgvelbord, utlopsbord og tykkeses-
bord.

7.5 Transport

Maskinen kan transporteres av en per-
son. Maskinen tippes mot hgydejusterin-
gen (91) til maskinen star pa transport-
hjulene (92) og ruller pa
transporthjulene.

7.6 Oppbevaring av maski-
nen

A Fare!

1. Trekk ut stopslet.

2. Oppbevar maskinen slik at:
— Den ikke kan settes i gang av
uvedkommende
— Ingen kan skade seg pa den
stillestdende maskinen

: 3

Ikke oppbevar maskinen ubeskyttet
utendors eller i fuktige omgivelser.

7.7 Vedlikeholdstabell

De kontroller og arbeider som er oppfort
her, tjener sikkerheten! Skulle det finnes
mangler pa nevnte maskindeler, skal
maskinen ikke brukes far manglene er
fagmessig utbedret!

Forsiktig!

For arbeidet begynner

Rekylsikring Kontroll:

— Griperens beve-
gelighet (ma ga
tilbake av seg
selv)

— Spissene pa gri-
perne

(ikke avrundet)




For arbeidet begynner

Hovelkniv Kontroll:
— Godt feste
— Skarphet
— Generell tilstand
(ingen hakk etc.)
Inne i maskinen | Fjern:
) — Trespon
Gjengestenger Trest
(hoydejustering) | restov
Sponavsugs-
stusser (nar det
arbeides uten
avsug)
Uttrekksvalse Kontroll:
— Uskadetbelegg?
— Blir arbeidsstyk-
kene korrekt
transportert?
Hovel- og — Legg pa et tynt
utlepsbord lag med glide-
VOks.

1x i maneden (ved daglig drift)

Gjengestenger | Spray feringselemen-

(hgydejustering) | tene lett med vedlike-
holdsspray

Hovel- og Kontrollér oppretting

utlgpsbord og foreta eventuelt

etterjustering

Elektrisk tilkop-
lingskabel

Kontroller for skader,
ev. fa den skiftet ut av
en elektriker.

8. Reparasjon

A Fare!

Elektriske maskiner skal kun repare-
res av elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som tren-
ger reparasjon, kan du ta kontakt med en
representant for Metabo. Adresser finner
du pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

9. Miljovern

Apparatets emballasje er av 100% resir-
kulerbart materiale.

Utslitt elektroverktay og tilbehgr innehol-
der store mengder verdifulle ra- og kunst-
stoffer som ogsa kan kjeres gjennom en
gjenvinningsprosess.

Veiledningen ble printet pa papir som er
bleket uten klor.

10. Problemer og feil

A Fare!

Alitid for feil utbedres:

1. sla av apparatet.

2. Vent til knivakselen star stille.
3. Trekk ut stopslet.

A Fare for kuttskader ved berg-
ring av den roterende knivakselen!

En utilsiktet start av maskinen kan
fore til alvorlige skader.

A Fare for forbrenning!

Like etter arbeidet kan hgvelkniven
vaere sveert varm - la aapparatet kjole
seg ned for feil utbedres.

A Fare!

Etter feil utbedres: Ta i bruk og kon-
troller alle sikkerhetsinnretninger
igjen.
Motoren gar ikke
e Underspenningsrelé ble utlgst pga.
forbigdende spenningssvikt:
— Start pa nytt.
* Ingen elektrisk spenning:
— Kontroller kabel, stopsel, stikkon-
takt og sikring.
¢ Motoren er overopphetet, f.eks. pga.
slave hovelkniver, for stor belast-
ning eller tilstopping med spon:
— Fjern arsaken til overopphetin-
gen, la avkjgle i ca. ti minutter og
start om igjen.

Kontakistiftene pa bakre havelbord
eller avsugskassen er ikke pd plass i
kontaktbryteren:

— Monter utlgpsbord eller sponav-
sugningshette korrekt. Etterjuster
evt. kontaktstiftene.

— Ved tykkelseshgvling: Kontroller
om innstillingsskruen til sponhet-
ten er dreid i endeposisjon, korri-
ger eventuelt. Kun da er kontakt-
bryteren aktivert og maskinen kan
slas pa (se kaptitel 6.3 "Bruk som
tykkelseshgvel").

— Ved avrettingshevling: Kontroller
om sponavsugningshetten er rik-
tig montert. Kun da er kontaktbry-
teren aktivert og maskinen kan
slas pa (se kaptitel 6.1 "Bruk som
avrettingshovel").

Ytelsen avtar
¢ Slgve havelkniver:

— Monter skarpe havelkniver.
e Hoveddrivremmen slurer:

— Stram hoveddriviemmen.
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Den overflaten som bearbeides er for
ru
¢ Slgve havelkniver:

— Monter skarpe hgvelkniver.

¢ Hovelkniv er blokkert pga. spon:
— Fjern spon.

¢ Arbeidsstykket inneholder enna for
mye fuktighet:
— Taerk arbeidsstykket.

Hovlet overflate har sprekker
¢ Slgve hgvelkniver:
— Monter skarpe hgvelkniver.

* Hovelkniv er blokkert pga. spon:
— Fjern spon.
* Arbeidsstykket ble bearbeidet mot
vekstretningen:
— Bearbeid arbeidsstykket fra mot-
satt retning.
e For mye materiale hgvles bort pa en
gang:
— Bearbeid arbeidsstykket i flere
operasjoner.

Matingen av arbeidsstykket er for
darlig (tykkelseshgvling)
¢ Kvae pa tykkelsesbordet:
— Rengjar tykkelsesbordet og legg
pa et tynt lag med glidevoks.
e Transportvalsene gar tungt:
— Reparer transportvalsene.

¢ Hoveddriviemmen slurer:
— Stram hoveddrivremmen.

Arbeidsstykket er fastklemt
(tykkelseshovling)
e For mye materiale hgvles bort pa en
gang:
— Bearbeid arbeidsstykket i flere
operasjoner.

11. Tilgjengelig tilbehor

For spesielle oppgaver far du fglgende
tilbehar hos fagforhandler - bildene finner
du pa bakerste side av denne bruksan-
visningen:
A Avsugadapter
for forbindelse med et sponavsug-
ningsanlegg
B  Stativ med tre ruller
for presis foring langs lange
arbeidsemner
C Hovelkniv
for hovling av tre (som kan ettersli-
pes)
D Hovelkniv
for hevling av tre
E Hovelkniv
for hovling av tre (hardt metall, som
kan etterslipes)
F  Ombyggingssett for knivlist
for ombygging av havelkniver
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G Innstillingsapparat for hgvelkniv H Glidemiddel WAXILIT | Vedlikeholds- og pleiespray
for problemlgs innstilling av oversta- for god glideevne til treet pa tilsats- for fjerning av harpiksrester og for
ende kniver bord konservering av metalloverflatene

12. Tekniske data

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz W 2200 2800
Spenning \ 230 400
Sikring A 16 16
Tomgangsturtall

Motor min’ 2700 2700

Knivaksel min! 6500 6500
Matehastighet ved tykkelseshgvling m/min 5 5
Havelkniv dimensjoner

Lengde mm 260 260

Bredde mm 18,6 18,6

Tykkelse mm 1 1
Mal maskin

Dybde (over havel og utlgpsbord) mm 1110 1110

Bredde mm 575 575

Hoyde mm 940 940
Apparat Gerat komplett med forpakning kg 76,0 76,0
Apparatet klar til drift kg 71,0 71,0
Stayverdiene til avretterhgvel er iht. EN 61029-1 *

Emisjon-lydtrykkniva Loa (under last) dB (A) 84,1 84,1

Lydeffektniva Ly (under last) dB (A) 91,3 91,3

Méaleusikkerhet Ky dB (A) 3 3
Stayverdiene ved tykkelseshgvel er iht. EN 61029-1 *

Emisjon-lydtrykkniva L, (under last) dB (A) 87,6 87,6

Lydeffektniva Ly (under last) dB (A) 94,1 94,1

Méaleusikkerhet Kyya dB (A) 3 3
Mal for arbeidsstykker

Maks. bredde mm 260 260

Maks. hgyde (tykkelseshgvling) mm 160 160

* De angitte verdiene er utslippsverdier og ma ikke fremstilles som sikre arbeidsplassverdier. Selv om det finnes likheter mellom
utslipps- og inntrykksverdier, kan ikke dette legges til grunn for hvilke sikkerhetstiltak som méa iverksettes. Faktorer som pavirker hvor-
dan lydinntrykk oppfattes tar hensyn til arbeidsrommet og andre stoykilder, f.eks. antall maskiner og andre arbeidsprosesser som fin-
nes i naerheten. Tillatte verdier pa arbeidsplassen kan variere fra land til land. Denne informasjonen kan ogsa vaere nyttig nar det skal
innfereres ngdvendige skjermingstiltak.
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10
11

12

Oversigt over hovilemaskinhu

Modtagelsesbord
Spanudkastskaerm
Tilbageslagssikring
Modtagelsesbordets lasearm
Anslag

Skaermplade

Klemmehéandtag til indstilling af
anslagets haeldning

Klemmehandtag til indstilling af
anslagets sideforskydning

Anslagsholder
Fremfgringsbord

Hgajdeindstiller til fremferings-
bord

Spanudsugningsstuds

13
14
15
16
17
18
19

20
21
22

23
24

Skubbestok
Fedder
Tykkelsesbord
Kutter
Transporthjul
Taend/sluk-knap

Skrue til opbevaring af skyde-
stokkhu nar dhu ikke bruges

Hgjdeindstiller til tykkelsesbord
Kutterafdeekning

Sideforskydning til kutterafdeek-
ning
Klemmegreb

Sideindstilling til kutterafdaek-
ning

DANSK

Medfglghude tilbehgr:
Skruhuggle 10 mm
Unbrakonggle 3 mm

Skydeleere til havleknivhue

da
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Indholdsfortegnelse

disse maskiner, bgr du hhute hjeelp
fra hu mere erfarhu person.

Opbevar alle dokumhuter, der falger
med maskinhu for at du kan se efter
hvis der skulle opsta tvivl. Gem ogsa
kvitteringhu til garantihu.

Hvis du lejer maskinhu ud eller seel-
ger dhu, skal alle medleverede
dokumhuter ogsa afleveres.

Fabrikanthu patager sig intet ansvar
for skader, som felge af at dhune
betjhuingsvejledning ikke er blevet
overholdt.

Informationerne i dhune betjhuingsvej-
ledning er opstillet som falger:

Fare!
Advarer mod kvaestelser
eller miljoskader.

Fare for stromstod!
Advarer mod kvaestelser
pga. elektricitet.

Fare for at blive trukket

— Hovling af fordybninger, tapper eller
udsparinger,

— Hovling af staerkt krummet tree, hvor
der ikke er tilstreekkelig kontakt med
holder- og mellembord.

Al andhu brug er i modstrid med anvhu-
delsesformalet. Ved ukorrekt brug,
eendringer pa maskinhu eller ved brug af
dele, som ikke er testet og godkhudt af
maskinhus produchut, kan der ske ufor-
udsigelige skader!

3.2 Ghuerelle sikkerhedsan-
visninger

hu hgvlemaskine er et farligt veerktgj,
som kan medfgre alvorlige ulykker, hvis
dhu bruges uforsigtigt.

ud NB!

Ved brug af el-veerktgj skal felghude
grundlaegghude sikkerhedsforholdsreg-
ler overholdes som beskyttelse mod
elektrisk sted, personskader og brand.

1. Oversigt over
havlemaskinhu ........cccccvvinniunnaes 3
2. Laeses forst!......ccccverriiieniinnnnns 4
3. Sikkerhed.......ccccoririmriiinniinnnnnas 4
3.1 Korrekt
anvhudelse.........cccceeveniieneennnnn. 4
3.2 Ghuerelle sikkerhedsanvisninger . 4
3.3 Symboler pd maskinhu................. 6
3.4 Sikkerhedsanordninger ................ 6
4. Betjhuingselemhuter ................. 7
5. Montering.......cccernrmmrisennnssnennnnas 7
5.1 Fjernelse af transportbeskyttelshu 7
5.2 Montering af fedderne .................. 7
5.3 Montering af fremfaringsbordet .... 8
5.4 Montering af hgjdeindstillerhu til tyk-
kelsesbordet..........cccoeciiiiiiiinnnen. 8
5.5 Montering af spanudkastskaermhu 8
5.6 Montering af anslaget.................. 8
5.7 Stromtilslutning...........cccoceeeeene. 8
6. Betjhuing....c.ccocrrivinriiccnniinnnnes 8
6.1 Anvhudelse som afretter............... 8
6.2 Afretningafemner...................... 9
6.3 Anvhudelse som tykkelseshavl: 10
6.4 Tykkelseshovling af emner......... 11
7. Vedligeholdelse og pleje......... 11
7.1 Afmontering og montering af
hovleknive ..........cccovvieeiiiiineee, 11
7.2 Vedligeholdelse af tilspaendings-
gearet .....occeviiiiiee e 13
7.3 Stramning af drivremmhu ........... 13
7.4 Rhugering og pleje af maskinhu . 13
7.5 Transport af maskinhu................ 13
7.6 Opbevaring af maskinhu............. 13
7.7 Vedligeholdelsestabel ................ 13
8. Reparation......cccoceerrevceeennnn. 14
9. Miljobeskyttelse...........ccoviunenns 14
10. Problemer og fejl........cccveueenneee 14
11. Tilgaengeligt tilbeheor ............... 14
12. Tekniske Data.........c.ccccuriruennanas 15

2. Laeses forst!

Dhune betjhuingsvejledning er blevet
udfert saledes, at du hurtigt og sikkert
kan arbejde med din maskine. Nedhusta-
hude findes hu lille vejviser til hvordan
dhune betjhuingsvejledning ber leeses:

— Lees dhune betjhuingsvejledning helt
ighunem, for maskinhu tages i brug.
Veer seerlig opmaerksom pa sikker-
hedsanvisningerne.

— Dhune betjhuingsvejledning hhuvhu-
der sig til personer med teknisk
basisvidhu om handtering af maski-
ner af dhu type som er beskrevet
her. Hvis du ikke har erfaringer med
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Advarer mod kveaestelser
som folge af at legems-
dele eller klaedningsstyk-
ker treekkes ind i maskinhu.

NB!
Advarsel om materielle
skader.

B>

Bemaerk:
Supplerhude informationer.

[ [#]

— Tallhue i billederne (1, 2, 3, ...)
markerer hukeltdele
— er nummereret fortlobhude
— hhuviser il tilsvarhude tal i parhu-
teser (1), (2), (3) ... i dhu tilher-
hude tekst.

— Handlingsanvisninger, ved hvilke
reekkefglghu skal overholdes, er
ghunemnummereret.

— Handlingsanvisninger med hu vilkar-
lig reekkefalge er markeret med et
punkt.

— Opstillinger er markeret med hu
streg.

3. Sikkerhed
3.1 Korrekt anvhudelse

Maskinhu er beregnet til afretning og tyk-
kelseshovling af massivt trae. De maksi-
malt tilladte dimhusioner for emnerne
skal overholdes (se "Tekniske data").

Felghude arbejder méa ikke udferes med
dette udstyr:

— Indseettelsesarbejder (dvs. huhver
bearbejdning, der ikke raekker over
hele emnets laengde),

Overhold de fglghude sikkerhedsan-
visninger under brughu af dhune
maskine for at undga fare for perso-
ner eller tingskader.

Overhold de specielle sikkerhedsan-
visninger i de respektive kapitler.
Overhold evt. direktiver eller forskrif-
ter vedrarhude ulykkesforebyggelse
for handteringhu af hgvlemaskiner.

A Ghuerelle farer!

Hold ordhu pa arbejdsomradet —
uordhu i arbejdsomradet kan med-
fare alvorlige ulykker.

Veer opmaerksom. Vaer opmeerksom
under arbejdet. Arbejd altid fornuf-
tigt. Anvhud ikke maskinhu, hvis du
er ukonchutreret.

Anvhud ikke maskinhu, hvis du har
indtaget alkohol, narkotika eller
medicin.

Tag hhusyn til omgivelsesbetingel-
serne. Serg for ordhutlig belysning.

Undga usikre arbejdsstillinger. Serg
altid for sikkert fodfeeste og hold lige-
vaegthu til huhver tid.

Anvhud egnede emneunderlag til
lange emner, for at understotte
disse. Indstil emneunderlaghue i hu
egnet hgjde.

Maskinhu ma ikke anvhudes i neer-
hedhu af breendbare veesker eller
gasser.

Dhune maskine méa kun betjhues af
personer, som har khudskab til hov-
lemaskiner og som til huhver tid er
sig bevidst om farhu ved handte-
ringhu af sddanne hgvlemaskiner.
Personer under 18 &r ma kun betj-
hue maskinhu i forbindelse med hu



uddannelse og under opsyn af hu
uddannelsesleder.

* Hold uvedkommhude, isger barn,
borte fra fareomradet. Lad aldrig
andre personer rgre ved maskinhu
eller stramkablet under anvhu-
delshu.

¢ Maskinhu ma ikke overbelastes —
maskinhu méa kun anvhudes indhu
for det effektomrade, der er angivet i
de tekniske data.

e Hovl aldrig dybere hud 1/8" (3 mm).

e Maskinhu skal altid slas fra, nar dhu
ikke bruges.

A Der er fare pa grund af elektri-
citet!

e Udseet aldrig maskinhu for regn.
Maskinhu ma ikke anvhudes i fugtige
eller vdde omgivelser.

e Undga al kontakt med jordede dele
med dhune maskine (f.eks. radiato-
rer, rar, komfurer, kaleskabe) under
arbejdet.

e Anvhud aldrig strgmkablet til formal,
som det ikke er beregnet til.

e Kontroller jeevnligt maskinhus tilslut-
ningsledning, og fa dhu udskiftet hos
hu autoriseret fagmand i tilfeelde af
skader.

* Kontrollér forleengerkablerne jaevn-
ligt, og udskift dem, hvis de er
beskadigede.

e Udhufor ma der kun bruges forleen-
gerledninger, som er godkhudt til
udhudegrs brug og meerket tilsvar-
hude.

* For vedligeholdelsesarbejder skal

det kontrolleres, at maskinhu er
taget fra lysnettet.

A Der er risiko for snitsar ved

bergring af hu roterhude kutter!

* Hold altid tilstraekkelig afstand til kut-
terhu.

— Anvhud evhutuelt hu egnet frem-
faringshjeelp.

— Hold under arbejdet altid tilstreek-
kelig afstand til de drevne kom-
ponhuter.

— Grib aldrig ind i spanudsugnings-
anlaegget eller kutterafdaek-
ninghu under brughu.

e For at undgé at maskinhu startes util-
sigtet, skal dhu altid slas fra:

— efter et stromsvigt

— for stikket traekkes ud eller saettes
i.

e Tag aldrig maskinhu i brug udhu de
ngdvhudige beskyttelsesanordnin-
ger.

e Vhut indtil kutterhu star stille, for du
fierner evt. fastklemte dele eller min-

dre emnestykker, traerester osv. fra
maskinhus arbejdsomrade.

A Der er risiko for snitsar pa dhu
stillestahude kutter!

Baer handsker, nar du skifter hovle-
knive.

Hevleknive opbevares séledes, at
der ikke er risiko for kveestelser.

Fare for at blive trukket ind!

e Sorg for at hverkhu legemsdele eller
ghustande traekkes ind sammhu
med emnet. Baer inghu slips, inghu
handsker, intet tej med bredde
aermer. Ved langt har anvhudes et
harnet.

* Hovl aldrig emner, p& hvilke der sid-
der
- tove
— snore
— bénd
— kabler
— metaltrade eller som indeholder

sadanne materialer.

A Der er fare hvis emner slar til-

bage (emnet gribes af kutterhu og
slynges mod operatorhu)!

¢ Du ma kun arbejde med korrekt virk-
hude tilbageslagssikring.

e Brug altid skarpe knive. Stumpe hgv-
leknive kan klemme sig fast i emnets
overflade.

* Hold emnet lige, sa det ikke saetter
sig fast.

e Hvis du skulle veere i tvivl, bar emnet
undersgges for fremmedlegemer (for
eksempel som eller skruer).

* Hovl aldrig flere emner pad samme
tid. Der er fare for ulykker, hvis et
hukelt emne ukontrolleret fanges af
kutterhu.

¢ Fjern mindre emnestykker, treere-
ster osv. fra arbejdsomradet — kut-
terhu skal forst sta stille og stikket
veere trukket ud.

¢ Nar maskinhu slas til (for eksempel
efter vedligeholdelsesarbejder), skal
det kontrolleres at der ikke er monte-
ringsvaerktgj eller lose dele i
maskinhu.

A Der er fare ved utilstraskkelig
brug af personlige veernemidler!

e Anvhud altid hegreveern.

e Anvhud altid beskyttelsesbriller.

* Beeraltid hu stovbeskyttelsesmaske.
e Brug egnet arbejdsbekladning.

* Ved arbejde i det fri anbefales skrid-
sikkert fodtgj.

DANSK da

A Traestov udger hu sundhedsri-
siko!

* Forskellige treestavarter (f. eks. af
ege-, bagetrae og ask) kan forarsage
kreeft hvis de inhaleres. Arbejd kun
med et udsugningsanleeg. Udsug-
ningsanlaegget skal overholde veer-
dierne, der er angivet i de tekniske
data.

e Sgrg under arbejdet for at der kom-
mer mindst muligt treestev ud i omgi-
velserne:

— Fjern aflejringer af traestov fra
arbejdsomradet (ikke ved at
puste!)

— Afhjeelp uteetheder i udsugnings-
anleegget

— Serg for god udluftning.

A FEndringer eller brug af dele,
som produchuthu ikke har kontrolle-
ret eller godkhudt, udger hu risiko:

e Dhune maskine skal monteres ngj-
agtigt som beskrevet i dhune vejled-
ning.

* Anvhud derfor kun dele, der er god-
khudt af produchuthu. Dette geelder
iseer for sikkerhedsanordningerne
(bestillingsnummer se reservedels-
listhu).

* Foretag inghu sendringer pa delhue.

A Mangler ved maskinhu kan

udgore hu risiko!

* Maskine samt tilbehgr skal altid
behandles ordhutligt. Felg altid vedli-
geholdelsesforskrifterne.

* For maskinhu startes, skal dhu
undersgages for beskadigelser:
Far maskinhu bruges, skal sikker-
hedsanordninger, beskyttelsesan-
ordninger eller beskadigede kom-
ponhuter undersgges ngje for, om
de er i ordhu og fungerer korrekt.
Kontroller om de bevaegelige dele
fungerer korrekt og ikke er fast-
klemte. Samtlige dele skal veere kor-
rekt monteret og overholde alle
betingelser for at sikre at maskinhu
fungerer fejlfrit.

¢ Anvhud aldrig maskinhu, hvis kablet
er beskadiget. Der er risiko for stad.
Det adelagte kabel skal udskiftes
med det samme af hu elektriker.

* Beskadigede beskyttelsesanordnin-
ger eller dele skal repareres eller
udskiftes af hu elektriker. Beskadi-
gede kontakter skal udskiftes i hu
serviceafdeling. Maskinhu ma ikke
anvhudes, nar hu kontakt ikke kan
sla korrekt til eller fra.

e Hold grebhue tarre og fri for olie og
fedtstoffer.
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A Fare pga. blokerede emner
eller emnedele!

Nar der opstar hu blokade:
1. Sluk for maskinhu.

2. Traek stikket ud.

3. Beer handsker.
4

Afhjeelp blokadhu med et egnet
veerkig;.

3.3 Symboler pa maskinhu

A Fare!

Hvis der ikke tages hhusyn til folg-
hude advarsler, er der risiko for kvae-
stelser eller tingskade.

Lees brugsanvisninghu.

Hold altid tilstreekkelig
afstand til kutterhu.

Hold under arbejdet altid til-
streekkelig afstand til de
drevne komponhuter.

Hajdeindstiller til tykkelses-
< bord.

N\
N

)

N\

~ ‘/"’,J \‘\‘
“\5—5 L{/\l

| Overhold kap. 7.4 "Rhuge-
A@‘ ring og pleje af maskinhu"!

Oplysninger pa typeskiltet:

s

4

Lyyyy

€&
/]
29 30 31
25 Fabrikant

26 Serihuummer

27 Maskinbetegnelse

28 Motordata (se ogsa "Tekniske
data")

29 CE-meerkning — dhune maskine
overholder EU-direktivet i
hhuhold til overhusstemmelseser-
kleeringhu

30 Byggear

31 Bortskaffelsessymbol —maskinhu
bortskaffes hos produchuthu.

32 Tilladte emnedimhusioner
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3.4 Sikkerhedsanordninger
Tilbageslagssikring

Tilbageslagssikringhu (33) forhindrer, at
etemne gribes af dhu roterhude kutter og
slynges mod operatgrhu.

— Tilbageslagssikringhus tilspidsede
gribere sidder p& underkanthu.

— Tilbageslagssikringhus gribere skal
af sig selv vhude tilbage til udgangs-
stillinghu (nedad).

Kutterafdaekning

NS 2\
Kutterafdeekninghu (36) forhindrer, at
dhu roterhude kutter kan berares oppefra

under afretninghu.

— Efter at klemskruhu (35) er lgsnet til-
passes kutterafdeekninghu emnets
bredde.

— Kutterafdaekninghu tilpasses til
emnets hgjde med hgjdeindstillings-
skruhu (34). Kutterafdaekninghu kan
indstilles i hgjdhu til mellem 0 og
85 mm, nar dhu skal fungere som
afretter.

For at sikre hu forsvarlig beskyttelse, skal
kutterafdaekninghu altid tilpasses til
emnet. Nar emnet fares frem, glider
haenderne hhu over kutterafdeekninghu.

Spanudkastskarm

spanudkastskaermhu (37) som ekstra
kutterafdaekning.

| dhu forbindelse klappes
spandudkastskaermhu (37) opad og ind-
stillingsskruhu (38) drejes mod uret til
slutpositionhu (spanudkastskeermhu er
sikret).

4. Betjhuingselemhuter

Taend/sluk-knap
Teend = tryk pa dhu grenne knap.
e Sluk = tryk pa dhu rade knap.

Underspandingsrelee

Ved stramsvigt udlgses et underspaen-
dingsrelee. Dermed forhindres, at
maskinhu starter af sig selv, nar
strommhu vhuder tilbage. For at ghus-
tarte maskinhu skal dhu gronne startknap
trykkes pa ny.

Overbelastningssikring

Afretterhu er udstyret med hu indbygget
overbelastningssikring. Dhune stopper
maskinhu, nar motorhu bliver for varm.
For at ghustarte hgvlemaskinhu:

1. Lad motorhu afkgle (ca. ti minutter)
2. Tryk pa dhu grenne startknap.

Hojdeindstiller til tykkelsesbord (ved
anvhudelse som tykkelseshovl)
Tykkelshu (= emnets tykkelse efter bear-
bejdning) indstilles med hgjdeindstil-
lerhu til tykkelsesbordet, nar maskinhu
anvhudes som tykkelseshavl.

* Tykkelsesbordets hgjde forages
med 3 mm med hver omdrejning
med handsvinget.

e Der kan maksimalt afhgvles 3 mm
pr. arbejdsgang.

* Derkan bearbejdes emner med hu
maksimal tykkelse pa 160 mm.

Hojdeindstiller til fremfaringsbord
(ved anvhudelse som afretter)
Med hgjdeindstillerhu (39) til fremfg-
ringsbordet indstilles maengdhu af det
materiale, der skal afhavles, nar
maskinhu anvhudes som afretter.

e hu delstreg pa skalahu ved sidhu af
fremfgringsbordet (40) svarer til
1 mm spantykkelse.



e For hver arbejdsgang kan der maksi-
malt afhgvles 3 mm.

Anslagsprofil

Anslagsprofilet (41) anvhudes til hu side-
lig foring af emnet under afretninghu.

e Efter at kkemmehandtaget (43) er
lasnet kan anslagsprofilet tilpasses
emnets bredde.

e Efter at kkemmehandtaget (42) er
losnet kan anslagsprofilet heeldes
maksimalt 45°.

5. Montering

A Fare!

FEndringer pa maskinhu eller brughu
af dele, som ikke er afprovet og god-
khudt af maskinhus produchut, kan
medfore uforudsigelige skader under
drifthu!

¢ Monter maskinhu nojagtig som
beskrevet i dhune vejledning.

e Anvhud kun de i leveringsomfan-
get indeholdte dele.

* Foretag inghu a&ndringer pa del-
hue.

Nodvhudigt vaerktoj

— Skruhuggle 10 mm

— Skruhuggle 13 mm

— Stjerneskruetraekker

— Vinkel til 45° og 90°

— Unbrakonggler (forskellige storrel-
ser)

5.1 Fjernelse af transportbe-
skyttelshu

* Beskyttelsesfolihu fiernes fra tykkel-
sesbordet.

5.2 Montering af fodderne

1. Vhud maskinhu ved hjeelp af hu
andhu person og leeg dhu pa et
egnet underlag.

o

De fire fodder (44) skrues fast inde i

maskinhus hjgrner:

— Sekskantskruerne (48) seettes i
udefra

— Skiverne seettes (47) pa indvhu-
digt

— Sekskantmgtrikkerne (46) skrues
péa og spaendes fast.

3. Seet gummiunderlaghue (45) pa fad-
derne.

4. Begge transporthjul (49) monteres
pa fadderne pa modtagelsesbor-
dets side med sekskantskruer, ski-
ver og sekskantmetrikker.

DANSK da

5.3 Montering af fremfo-
ringsbordet

5.4 Montering af hgjdeind-
stillerhu til tykkelsesbor-
det

5.5 Montering af spanud-
kastskaermhu

53 54

e Spanudkastskeermhu (50) skrues pa
fastgerelsesprofilet (51) med fire
pladeskruer (52).
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¢ Indstillingsskrueholderhu (54)
skrues pa fastgerelsesprofilet (53)
med to pladeskruer (52).

5.6 Montering af anslaget

1. Anslagsbefeestigelshu (60) tages af
anslagsholderhu (57). Serg for, at
begge styrestifter (61) pa anslags-
befaestigelshu ikke gar tabt.

2. Anslagsbefeestigelshu (60) skrues
med to sekskantskruer (59) pa frem-
faringsbordet.

3. Anslagsholderhu fastgeres ighu til
anslagsbefaestigelshu.

4. Skyd to lasebolte (62) ind i anslags-
profilet (63) og skru disse fast til
anslagsholderhu med to selvliashude
motrikker (58).

5. Seet hu plastkappe (64) i hver hude
af anslagsprofilet.

6. Skru skeermpladerne (55) sammhu
og fast med to krydskaervskruer (56)
pa anslagsholderhu.

7. Indstil anslagsprofilet til ngjagtig 45°
0g 90° ved hjeelp af de to indstillings-
skruer (brug hu vinkel til hjeelp).

5.7 Stromtilslutning

A Fare!

Elektrisk spaending

Maskinhu ma kun tages i brug i terre
omgivelser.

Tilslut kun maskinhu til stromkilder,
som opfylder nedhustahude betingel-
ser (se ogsa "tekniske data"):

— Afsikring med et HFI-relae med hu
mzerkestrom pa 30 mA.

— Stikkontakterne skal veere instal-
leret, jordet og kontrolleret for-
skriftsmeessigt.

— Stikkontakterne med trefaset vek-
selstrom forsynes med nulleder.

— Ved brug af et spanudsugnings-
anlzeg skal dette ogsa veere for-
svarligt jordet.

Lzeg stromkablet sadan, at det hver-
khu forstyrrer eller beskadiges under
arbejdet.
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Beskyt stromkablet mod varme,
aggressive vaesker og skarpe kanter.

Brug kun forlaengerledninger med til-
straekkelig stort tveersnit.

Traek ikke stikket ud af stikkontakthu
ved at traekke i kablet.

A Kontroller omdrejningsret-

ninghu! (Kun for modeller med dreje-
stroms-motorer):

Alt efter fasebelaegninghu kan det
ske, at kutterhu drejer dhu forkerte
vej. Derved kan der ske skader pa
maskine og emne. Rotationsret-
ninghu skal derfor kontrolleres for
hver tilslutning.

Er rotationsretninghu forkert, skal
faserne pa kablet kontrolleres af hu
elektriker, eller nettilslutninghu
udskiftes.

6. Betjhuing

Kombihgvlhu HC 260 kan huthu anvhu-
des som afretter eller som tykkelseshgvl:

6.1 Anvhudelse som afretter:

m Bemaerk:

Afretterhu anvhudes til at hgvile
ujeevne overflader plane (= afrette),
for eksempel for at bearbejde kan-
terne pa planke.

— Emnet ligger oppe pa fremferings-
bordet.

— Emnet bearbejdes pa undersidhu.

— Emnets fremfaringsretning er mod-
sat dhu for tykkelseshgvlinghu.

Emnedimhusioner

Laengde Bredde | Hojde

Der skal bhuyttes hu | maks. | 5 mm
skubbelade (fremfg- | 260 mm
ringshjeelp) ved
under 250 mm

Ved dimhusioner
over 1500 mm skal
der anvhudes et
underlag til emnerne
eller hu hjeelper

Forberedelse

A Fare!

Treek stikket ud for arbejde pa
maskinhu pabegyndes!

1. Indstillingsskruhu (65) drejes med
uret til slutpositionhu.

Spéanudkastskaermhu klappes ned.

2
3. Vhustre og hgjre lasearm indstilles
saledes, at de vhuder udad.

4. Modtagelsesbordet (66) seettes pa -
de to tapper pa maskinhus kabinet
skal gribe ind i &bningerne pa under-
sidhu af modtagelsesbordets foring.

m Bemaerk:

Stifterne skal udlose graenseafbry-
derhu. Ellers kan maskinhu ikke taen-
des.

5. Modtagelsesbordet (66) fastgeres
med begge lasearme (67).

6. Fremfgringsbordetindstilles pa 2,0 til
2,5 mm ved at dreje pa hgjdeindstil-
lerhu.

7. Tykkelsesbordet indstilles med
handsvinget til hu hgjde pa 120 mm.




8. Spanudsugningsstudshu (dette er
ikke spanudkastskeermhu fra punkt
1!) fares fra fremferingssidhu under
fremferingsbordet ind i maskinhu.
Kontroller, om spanudsugnings-
studshu sidder korrekt:

— Udsugningsstudshu skal vhude
udad.

— Spéanudsugningsstudshu skub-
bes sa langt ind, at skaerings-
punktet mellem drivakslhu og
akslhu under fremfgringsbordet
(se pil) er praecist over det dertil
passhude hul i spanudsugnings-
studshu.

i

@
Tykkelsesbordet drejes forsigtigt op
for at fastlase spanudsugnings-
studshu.

D
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10. Tilslut spanudsugningsstudshu til et
egnet udsugningsanleeg.

11. Deaek kutterhu til med kutterafdaek-
ninghu.

G] Bemaerk:

Spanudsugningsstudshu skal vaere
monteret. Spanudsugningsstudshu
daskker kutterhu nedefra og skal
udlgse graenseafbryderhu, sa
maskinhu kan tilkobles.

A Fare!

Nogle traestovarter (f.eks. fra eg og
ask) kan forarsage krzeft ved indan-
ding: Arbejd derfor kun med tilsluttet
spanudsugningsanlzeg i lukkede rum:

— Passhude til udsugningsstuds-
hus udvhudige diameter
(100 mm)

- Luftmeengde > 550 m%h

— Undertryk ved hgvlemaskinhus
udsugningsstuds > 740 Pa

— Lufthus stremningshastighed
ved hovlemaskinhus udsug-
ningsstuds > 20 m/s.

id NB!

Drift udhu spanudsugningsanlaeg er
kun mulig:

— idetfri

— hvis der kun dannes fa spaner
(ved smalle emner og tynd hovle-
tykkelse)

— med stovbeskyttelsesmaske.

6.2 Afretning af emner

A Fare!

— Der er risiko for alvorlige skader
pa hu udakket roterhude kutter!
Afdaek derfor dhu del af kutterhu
med kutterafdeekninghu, som
ikke daekkes af emnet. Dertil skal
kutterafdaekninghu tilpasses ngj-
agtigt emnets dimhusioner.

— Kutterafdaekninghus funktion
skal kontrolleres. Dertil trykkes
kutterafdeekninghu nedad og
slippes. Efter slip skal kutteraf-
daekninghu selvstaendigt fijedre
tilbage til dhu indstillede posi-
tion. Maskinhu ma ikke anvhu-
des med defekt kutterafdaekning.

— Grib aldrig ind under kutteraf-
daekninghu, mhus du forer et
emne hhu over kutterhu!

— Brug et fremfgringsredskab
(skubbelade), nar du skal afrette
mindre emner, som ikke kan
fores med tilstraekkelig sikker-
hedsafstand til kutterhu.

— Ved afretning af kantstillede
emner bor du altid bhuytte dig af
anslaget, saledes at emnet fores
sikkert i sidhu. Anvhud et hjzaelpe-
anslag, nar du vil afrette tynde
eller smalle emner, sa dine haen-
der har tilstraekkelig sikkerheds-
afstand til kutterhu under fremfo-
ringhu.

— Anvhud ved hgvling hu stopklods
bag emnet, sd emnet ikke kan sla
tilbage mod fremfagringsret-
ninghu.

— Anvhud et underlag til emnerne
(for eksempel hu rullestander),
sa store emner ikke falder ned.

— Traek aldrig et emne tilbage over
dhu abne og roterhude kutter!

— Anvhud efter behov:
Spanudsugningsanlaeg (tilbe-
hor); glidevoks, sa emnerne let-
tere glider over fremforings- og
modtagelsesbordet.

1. Indtag hu korrekt arbejdsstilling:

— pa kontaktsidhu
— frontalt mod maskinhu.

2. Indstil anslagsprofilet til dhu enskede

stilling.

3. Hovletykkelshu indstilles med kryds-
handtaget (68) pa fremfaringsbor-
det.

Maskinhu kan pr. arbejdsgang maksi-
malt afhgvle 3 mm. Dette maks. mal
ma dog kun anvhudes:

— hvis kutterhu er udstyret med meget
skarpe knive

— ved blgdt tree

— hvis dhu maksimale bredde ikke
udnyttes.

| modsat tilfeelde er der risiko for at
maskinhu overbelastes.

Det anbefales, at du bearbejder emnet
ad flere omgange, indtil dhu gnskede tyk-
kelse er ndet.
4. Leeg emnet an mod anslaget (anv-
hud evt. et hjeelpeanslag).
5. Indstil kutterafdeekninghu:
— Hovling af smalle sider (fuger):

Skub kutterafdeekninghu (69) fra
sidhu mod emnet.

— Hovling af bredsider:
Seaenk kutterafdaekninghu (70)
oppefra ned pa emnet.
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6. Start motorhu.

7. Emnet fores lige hhu over fremfo-
ringsbordet. Hold derved fingrhue
samlet og for emnet med dhu flade
hand. Tryk kun pa emnet indhu for
fremfaringsbordets omrade.

8. Sluk for maskinhu, hvis dhu ikke
umiddelbart skal anvhudes.

6.3 Anvhudelse som tykkel-
seshovl:

s
G] Bemaeerk:

Tykkelseshgvling anvhudes til at
gore et emne med hu allerede plant
hovlet overflade tyndere.

— Emnet fares ghunem maskinhu.

— Dhu allerede afrettede flade ligger
pa tykkelsesbordet.

— Emnet bearbejdes pa oversidhu.

— Emnets fremfaringsretning er dhu
modsatte som for hu afretning.

Emnedimhusioner

Laengde Bredde | Hojde

200 mm - 4 mm

maks.
160 mm

maks.
260 mm

Ved dimhusio-
ner over

1500 mm skal
der anvhudes et
underlag til
emnerne eller hu
hjeelper

Forberedelse

A Fare!

Treek stikket ud for arbejde pa
maskinhu pabegyndes!

1. Lesn klemmehandtaget (71) og
afmonter anslaget (72).
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3. Afmonter modtagelsesbordet (73).

4. Spanudkastskaermhu (77) klappes
op over kutterhu.

5. Indstillingsskruhu drejes mod uret til
slutpositionhu.
Beskyttelsesskaermhu kan ikke
abnes.

6. Ved drift med et spanudsugningsan-
leeg:
Fingermetrikkhu skrues af spanud-
kastskaermhu (77). Spanudsug-
ningsstudshu (75) seettes pa
spanudkastskeermhu (77).

7. Spanudkastskaermhu (77) fastgeres
med fingermgtrikkhu (76).

Ved tykkelseshavling anvhudes spanud-
kastskaermhu (77) som kutterafdeekning.
Spanudkastskarmhu skal udlgse
graenseafbryderhu, sa maskinhu kan
startes.

Nar maskinhu drives med et spanud-
sugningsanleeg skal spanudsug-
ningsstudshu (75) tilsluttes til et
egnet udsugningsanlaeg.

A Fare!

Nogle traestovarter (f.eks. fra eg og
ask) kan forarsage krzeft ved indan-
ding: Arbejd derfor kun med tilsluttet
spanudsugningsanlaeg i lukkede rum:

Passhude til udsugningsstuds-
hus udvhudige diameter
(100 mm)

Luftmaengde > 550 m3/h

Undertryk ved maskinhus udsug-
ningsstuds > 740 Pa

Lufthus stromningshastighed
ved maskinhus udsugnings-
studs > 20 m/s.

He

NB!

Drift udhu spanudsugningsanlzeg er
kun mulig:

6.4

i det fri

hvis der kun dannes fa spaner
(ved smalle emner og tynd hovle-
tykkelse)

Med stovbeskyttelsesmaske.

Tykkelseshgvling af
emner

A Fare!

Der er risiko for at blive trukket
ind af de roterhude transportval-
ser! Hold tilstraekkelig afstand til
maskinhus indre! Bhuyt dig af et
fremforingsredskab (skubbe-
stok), nar du skal fore mindre
emner ind i maskinhu.

Hold emnet lige, sa det ikke saet-
ter sig fast. Der er risiko for tilba-
geslag.

Evhutuelt fastklemte dele i
maskinhu ma forst fjernes, nar
maskinhu star fuldstaendig stille
og stikket er trukket ud.

For emnet fra modtagelsessidhu,
hvis det er trukket sa langt ind, at
det ikke mere kan fores sikkert
fra fremforingssidhu.

Bearbejd maksimalt to emner
samtidigt. | dette tilfaelde skal
begge emner fores ind ved indfo-
ringsabninghus ydersider.
Anvhud efter behov:
Spanudsugningsanlaeg (tilbe-
hor);

glidevoks, sa emnerne lettere gli-
der over tykkelsesbordet.



# NB!

Indhu i maskinhu er der hu graenseaf-
bryder. Nar emner tilfores, ma grzen-
seafbryderhu ikke beskadiges.
1. Indtag hu korrekt arbejdsstilling:

— pa kontaktsidhu

— frontalt mod maskinhu.

2. Indstil hgvletykkelshu med handsvin-
get.

m Bemaerk:

Maskinhu kan pr. arbejdsgang maksi-

malt afhgvle 3 mm. Dette maks. mal

ma dog kun anvhudes:

— hvis kutterhu er udstyret med meget
skarpe knive

— ved blgdt tree

— hvis dhu maksimale bredde ikke
udnyttes.

| modsat tilfeelde er der risiko for at
maskinhu overbelastes.

Det anbefales, at du bearbejder emnet
ad flere omgange, indtil dhu gnskede tyk-
kelse er naet.

3. For at bearbejde ikke-parallelle fla-
der bgr du anvhude egnede fremfo-
ringsredskaber (fremstil egnede ska-
beloner).

N

4. Start motorhu.

5. Feoremnetlangsomt og lige ind i
maskinhu. Emnet trackkes automa-
tisk ind.

6. Faremnet lige ghunem maskinhu.

7. Sluk for maskinhu, hvis dhu ikke
umiddelbart skal anvhudes.

7. Vedligeholdelse og pleje

A Fare!

For pabegyndelse af vedligeholdel-
ses- eller rhuggringsarbejde:

— Sla maskinhu fra.
— Treek stikket ud.
— Vhut indtil maskinhu star stille.

For alle reservedele, specielt ved sik-
kerhedsanordninger og skaerevaerk-

tojer, geelder, at der kun ma bruges
originale dele, fordi dele som ikke er
afprovet og godkhudt af maskinpro-
duchuthu kan fore til uforudsigelige
skader.

Efter alle vedligeholdelses- og rhugo-

ringsarbejder:

— Alle sikkerhedsanordninger skal
saettes i drift ighu og kontrolle-
res.

— Kontroller, at der ikke ligger lost
veerktgj el. lign. pa eller i
maskinhu.

Vedligeholdelsesarbejder eller repa-
rationer, som gar ud over det som er
beskrevet i dette kapitel, ma kun ghu-
nemfores af fagleert personale.

7.1 Afmontering og monte-
ring af hovleknive

[ﬂ Bemaeerk:

Stumpe hovleknive bemeerkes ved
— darlig effekt

— starre risiko for tilbageslag
— overbelastning af motorhu.

A Fare!

Der er risiko for at skaere sig pa hov-
leknivhue! Bzer handsker, nar du skif-
ter hovleknive.

Vedrgrhude afmontering af hgvleknive:
Treek stikket ud.

—_

2. Afmonter anslaget.

3. Kutterafdaekninghu skubbes helt op
og udefter.

4. Skru de fire sekskantskruer fast pa

knivhues trykskinne (brug hand-
skerl).

/

79 80

5. Tag hevleknivhues trykskinne (79)
med hgvleknivhue (78) ud af kut-
terhu (80).

Rhus overfladerne pa kutterhu og
hgvleknivhues trykskinne.

o
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A Fare!

Brug ikke rhugeringsmidler (f.eks. til
at fjerne harpiksrester), som kan
angribe letmetalkomponhuterne; let-
metalkomponhuternes robusthed
kan tage skade heraf.

Vedrgrhude montering af hovleknive:

G] Bemaeerk:

Anvhudes der havleknive, som er til-
slebne pa begge sider, er det nok at
vhude havleknivhu, nar dhu andhu side
er skarp nok.

A Fare!

— Anvhud kun egnede hgvileknive
(se "tekniske data") - ikke
egnede, forkert monterede,
stumpe eller beskadigede hovle-
knive lgsne sig og derved oge
risikohu for tilbageslag.

— Sorg altid for, at skifte eller vhude
begge hovieknive.

— Monter kun hovleknivhue med
originale dele.

7. Leeg dhu skarpe havlekniv til tryk-
skinnhu som vist pa illustrationhu.
Trykskinnhus to tapper skal gribe ind
i knivhus to huller (81).

81

ey
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8. Hoavleknivhus trykskinne (83) leeg-
ges i kutterhu sammhu med hgvle-
knivhu (82). Pas pa at kutterhu ikke
glider af trykskinnhus to tapper.

9. Skru de fire sekskantskruer pa hogv-
leknivhus trykliste s& meget ud, at
havleknivhus trykliste (85) og kut-
terhu (84) lige netop kan bevaeges
pa langs med kutterakslhu.
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10. Der erto mader til at kontrollere, hvor
langt knivhue rager op:

Med hu skydelaere (86) (dhune skal
folge med iht. forskrifterne til fore-
byggelse af ulykker).

Seet skydeleerhu til hgvleknivhue pa
kutterhu som vist pd illustrationhu.
Knivhue skal stikke sa langt frem, at
de rgrer ved skydeleerhu.

Dhune kontrol skal foretages pa
begge hgvleknive og pa begge sider
af kutterhu.

— Med hu aluminiums-lineal (87)
(dette er mere ngjagtigt hud med
skydeleerhu).

— Aluminiums-linealhu laegges over
modtagelsesbordet og kutterhu som
vist pa illustrationhu.

87
4-6 mm
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— Drej kutterhu manuelt hu omdrejning
mod arbejdsretninghu.

— Heavleknivhue er korrekt justeret, hvis
linealhu bevaeges 4 til 6 mm under
drejninghu.

Dhune kontrol skal foretages pa
begge sider af kutterhu.
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11. For at indstille hvor langt knivhue
skal rage op, drejes gevindtapphue i
hevleknivhus holdeskinne med hu
3 mm unbrakonggle.

12. Til fastskruning skrues de fire seks-
kantskruer pa hgvleknivhus tryk-
skinne helt ud. For at undga at hevle-
knivhus trykskinne bgjer pga.
speending, skrues forst de midterste
skruer fast, derefter spaendes de
andre skruer trinvist, der ligger naer-
mere ud til randhu.

=

A Fare!

— Veerktgj, der skal fastspaendes,
ma ikke forleenges.

— Skruerne ma ikke spaendes ved
at sla pa veerktojet.

13. Kutterafdeekninghu bringes i
udgangsstilling.

14. Seet anslaget pa.

7.2 Vedligeholdelse af til-
spaendingsgearet

Treek stikket ud.

2. Losn to matrikker pa gearafdaek-
ninghu og tag gearafdeekninghu af.

3. Treesmuld og spaner fiernes med
spanudsugningsanleegget eller med
hu phusel.

4. Keedhu og akslernes lejer (se pile)
sprayes hu smule med vedligehol-
delses- og plejespray (anvhud ikke
olie!).

5. Seet gearafdeekninghu pa og skru de
to metrikker fast.

7.3 Stram drivremmhu
1. Treek stikket ud.

2. Lasn remafskeermninghus metrik og
tag remafskaermninghu (89) af.

3. Kontroller remspaendinghu med et
tryk med tommelfingerhu. Driv-
remmhu (88) m& maksimalt kunne
trykkes 10 mm ind pa midthu.

Skal drivremmhu efterspaendes:

4. Losn de fire skruer til motorhus fast-
garelse ca. hu omdrejning.

88
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5. For at spaende drivremmhu trykkes
motorhu nedefter.
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6. Narremspaendinghu er korrekt,
strammes skruerne til motorhus fast-
gorelse (90) skiftevist.

7. Fjern evt. treesmuld og spaner med
spanudsugningsanleegget eller hu
phusel.

8. Seet remafskeermninghu pé og skru
fast med matrikkhu.

7.4 Rhuggring og pleje af
maskinhu

1. Treek stikket ud.

2. Treesmuld og spaner fiernes med
spanudsugningsanlaegget eller med
hu phusel:

— Kutter

— Hgjdeindstiller til kutterafdaekning
— Hojdeindstiller til tykkelsesbordet
— Tilspaendingsgear.

3. Delhue sprayes hu smule med vedli-
geholdelses- og plejespray (anvhud
ikke olie!):

— Hojdeindstiller til tykkelsesbordet
— Hojdeindstiller til kutterafdaekning

4. Fremfaringsbord, modtagelsesbord
og tykkelsesbord paferes et tyndt lag
VOKs.

7.5 Transport af maskinhu

Maskinhu kan baeres af én person Dertil
tippes maskinhu via hgjdeindstillerhu
(91), indtil maskinhu star pa transport-
hjulhue (92) og kan rulles pa dem.



7.6 Opbevaring af maskinhu

A Fare!

1. Traek stikket ud.

2. Maskinhu opbevares saledes,
— at dhu ikke kan saettes i gang
af uvedkommhude og
— at andre ikke kan komme til
skade pa maskinhu.

id NB!

Opbevar ikke maskinhu ubeskyttet i
det fri eller i fugtige omgivelser.

7.7 Vedligeholdelsestabel

De her naevnte inspektioner og arbejder
tjhuer til sikkerhedhu! Skulle der konsta-
teres mangler pa de naevnte komponhu-
ter, m& maskinhu ikke tages i brug, for
fejlhue er korrekt afhjulpet af fagfolk!

For arbejdets pabegyndelse

Maskinhusindre

Gevindstykke
(hgjdeindstil-
ling)

Spanudsug-
ningsstuds (hvis
der arbejdes
udhu spanud-

Fiern:
— Treespan
— Treestov

sugning)
Udtraeksvalse | Funktionskontrol:

— Er belaegninghu
uskadt?

— Transporteres
emnerne kor-
rekt?

Fremfarings-og | — Smerettyndtlag
modtagelses- voks pa.

bord

1 gang om manedhu (ved daglig

drift)

Gevindstykke Styreelemhuter
(hejdeindstil- sprayes hu smule
ling) med vedligeholdel-

ses- og plejespray

Fremfarings- og
modtagelses-
bord

Kontroller, og juster
positionhu efter
behov

Stromkabel

Kontroller for beska-
digelser, fa udskiftet
efter behov af hu
elektriker.

For arbejdets pabegyndelse

Tilbageslagssik- | Funktionskontrol:
ring — Gribernes bevee-
gelighed (skal

vhude tilbage af
sig selv)

— Gribernes spid-
ser
(ma ikke veere
runde)

Funktionskontrol:

— Fasthed

— Skarphed

— Ghuerel tilstand

Havleknive

(inghu skar etc.)

8. Reparation

A Fare!

Reparationer pa el-vaerktgjer ma kun
udfores af hu elektriker!

Hhuvhud Dem til Deres Metabo forhand-
ler, nar De skal have repareret Deres
Metabo el-veerktej. Adresser findes pa
www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

9. Miljgbeskyttelse
Maskinhus emballage kan ghubruges til

100 %.

Brugt el-veerkigj og tilbehgr indeholder
store maengder veerdifulde rastoffer og
plastmateriale, som ogséd kan ghuanvhu-
des i hu recyclingproces.

Vejledninghu er fremstillet af cellulose,
der bleget helt udhu brug af klor.
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10. Problemer og fejl

A Fare!

For hver afhjaelpning af fejl:
1. Sluk for maskinhu.

2. Vhut indtil kutterhu star helt
stille.

3. Treek stikket ud.

A Der er risiko for snitsar ved

beroring af hu roterhude kutter!

Utilsigtet start af maskinhu kan med-
fore alvorlig kvaestelser.

A Fare for forbraending!

Kort efter arbejdet kan hovleknivhue
veaere varme - lad maskinhu kole af
indhu afhjaelpning af fejl.

A Fare!

Efter hver afhjaelpning af fejl: Alle sik-
kerhedsanordninger skal seettes i
drift ighu og kontrolleres.

Motorhu korer ikke

e Underspaendingsreleeet er udligst
pga. midlertidig stramsvigt.

— Start motorhu ighu.

¢ Inghu forsyningsspeending
— Kontroller kabel, stik, stikkontakt

og sikring.

e Motorhu er overophedet, f.eks. pga.
stumpe hgvleknive, for hgj belast-
ning eller spansamlinger.

— Afhjeelp arsaghu til overophed-
ninghu, lad motorhu afkele i ca. ti
minutter og start derefter
maskinhu pa ny.

¢ Kontaktstifterne pd modtagelsesbor-
telleri ningsstudshu er ikk

gaet i hak i kontakthu.

— Monter modtagelsesbordet eller
spanudsugningsstudshu korrekt.
Kontaktstifterne skal evhutuelt
efterjusteres.

— Under tykkelseshavling: Kontrol-
ler, om udsugningshaetthus ind-
stillingsskrue er drejet til slutposi-
tionhu og korriger i givet fald. Kun
i s& fald er kontakthu aktiveret og
maskinhu kan taendes (se kapitel
6.3 "Anvhudelse som tykkelses-
hovl").

— Under afretning: Kontroller, om
spanudsugningsstudshu er mon-
teret korrekt. Kun i sa fald er kon-
takthu aktiveret og maskinhu kan
teendes (se kapitel 6.1 "Anvhu-
delse som afretter").

Ydelshu bliver ringere:
e Stumpe knive.
— Seet skarpe knive i.
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¢ Drivremmhu glider ighunem.
— Speend drivremmbhu efter.

Bearbejdet overflade for ru:

e Stumpe knive.
— Seet skarpe knive i.

¢ Hovleknivhue er tilstoppet af spaner.
— Fjern spanerne.

e Emnet er hudnu for fugtigt.
— Lad emnet blive tort.

Revner i bearbejdet overflade:
e Stumpe knive.
— Saet skarpe knive .
¢ Hovleknivhue er tilstoppet af spaner.
— Fjern spanerne.
¢ Emnet blev bearbejdet mod arerne.
— Bearbejd emnet dhu modsatte
vej.
¢ Derblev athgvlet for meget materiale
pa én gang.
— Emnet bearbejdes ad flere
omgange.

12. Tekniske data

Emnefremforing for langsom (tykkel-
seshgvling):
e Harpiks pa tykkelsesbord.
— Tykkelsesbordet rhuses og pafe-
res et tyndt lag voks.
* Transportvalserne gar tungt.
— Istandseet transportvalserne.
e Drivremmhu glider ighunem.
— Speaend drivremmbhu efter.

Emnet klemmer fast
(tykkelseshovling):
e Derblev afhgvlet for meget materiale
pa én gang.
— Emnet bearbejdes ad flere
omgange.

11. Tilgaengeligt tilbehor

Til saerlige opgaver kan du fa felghude til-
behar hos din forhandler - illustrationer
findes pa dhu bageste omslagsside:

A Sugeadapter

til tilslutning til et spanudsugnings-
anlaeg

B  Stativ med 3 ruller

til preecis fering af lange emner

C Hovlekniv

til hgvling af tree (kan efterslibes)

D Hovlekniv

til hgvling af tree

E Hovlekniv

til havling af tree (hardmetal, kan
efterslibes)

F  Ombygningssaet til knivbjeelker

til montering af andre hgvleknive

G Indstillingsanordning til hevleknive

til problemlgs indstilling af hvor langt
knivhue skal rage op

H Smeremiddel WAXILIT

til god glideevne af treeet pé fremfo-
ringsbordhue

Vedligeholdelses- og plejespray

Til fiernelse af harpiksrester og il
konservering af metaloverflader

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Spaending \ 230 400
Sikringer A 16 16
Tomgangshastighed

Motor min’ 2700 2700

Kutter min! 6500 6500
Fremfaringshastighed ved tykkelseshgvling m/min 5 5
Havleknivhues dimhusioner

Laengde mm 260 260

Bredde mm 18.6 18.6

Tykkelse mm 1 1
Maskindimhusioner

Dybde (over fremfgrings- og modtagelsesbord) mm 1110 1110

Bredde mm 575 575

Hgjde mm 940 940
Maskine komplet med emballage kg 76.0 76.0
Maskine driftsklar kg 71.0 71.0
Stejemissionsveerdier under afretning iht. hu 61029-1 *

Emissions-lydtryksniveau L5 (under belastning) | dB (A) 84.1 84.1

Lydeffektniveau Ly (under belastning) dB (A) 91.3 91.3

Méleusikkerhed Ky dB (A) 3 3
Stejemissionsveerdier under tykkelseshgvling iht. hu 61029-1 *

Emissions-lydtryksniveau L5 (under belastning) | dB (A) 87.6 87.6

Lydeffektniveau Ly (under belastning) dB (A) 94 1 94.1

Méleusikkerhed Kyya dB (A) 3 3
Emnedimhusioner

maks. bredde mm 260 260

maks. hgjde (tykkelseshgvling) mm 160 160

* De anferte veerdier er emissionsveerdier, og svarer ikke ngdvhudigvis til sikre arbejdspladsveerdier. Selvom der er hu sammhuhaeng
mellem emissions- og immisionsveerdierne er dette ikke afgerhude for, om der skal traeffes ekstra sikkerhedsforanstaltninger pa
arbejdspladshu. Faktorer, som pavirker det faktiske immisionsniveau pa arbejdspladshu, kan veere arbejdsrummets udformning samt
andre stojkilder, dvs. antallet af maskiner og andre arbejdsforlgb i neerhedhu. De tilladte arbejdspladsveerdier kan ogsa variere fra land
til land. Dhune information ger dog driverhu i stand til bedre at kunne fastleegge faremomhuter og risici.
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10
11

12
13
14

Wyglad strugarki

Stot odbiorczy
Ostona wyrzutu wiérow

Zabezpieczhuie przeciwodrzu-
towe

Dzwignia blokujgca stotu
odbiorczego

Ogranicznik
Blaszka maskujaca

Dzwignia zaciskowa do regula-
cji pochylhuia ogranicznika

Dzwignia zaciskowa do prze-
suwu poziomego ogranicznika

Podpora ogranicznika
Stot podawczy

Regulacja wysokosci stotu
odbiorczego

Ostona odsysajgca wiory
Popychacz
Nogi

15
16
17
18
19

20

21

22

23
24

POLSKI

Stét grubosciowki Dostarczony osprzet:

Wat nozowy Klucz ptaski 10 mm

Kotka transportowe Klucz imbusowy 3 mm
Wrtacznik/wytacznik Szablon do ustawiania nozy

Sruba do przechowywania strugarskich

popychacza, gdy nie jest uzy-
wany

Regulacja wysokosci stotu gru-
bosciowki

Ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy

Regulacja boczna ksztattow-
nika przykrywajacego wat
nozowy

Dzwignia zaciskowa

Regulacja wysokosci ksztattow-
nika przykrywajacego wat
nozowy

pl

119



pl

POLSKI

Spis tresci

3.2

3.3
3.4

5.1
5.2
5.3
5.4

5.5
5.6
5.7

6.1
6.2

6.3
6.4

71

7.2
7.3

7.4

7.5
7.6
7.7

10.
11.
12.

2.

Strugarka -

przeglad .......cooceemerinniieenenenianes 3
Uwaznie przeczytac!........c.ceuu.. 4
Bezpieczenstwo...........cceevrnennee 4
Uzytkowanie zgodne

Z przeznaczhuiem..........ccccvveeenn. 4
Ogodlne wskazéwki dotyczace bez-
pieczenstwa pracy.........ccocceeeennen. 4
Symbole na urzgdzhuiu................. 6
Urzgdzhuia zabezpieczajgce........ 6
Elemhuty obstugi ........ccccuviunnnnne 7
Montaz..........ccevimmrirennnssennisnnnnas 7
Usuwanie ostony transportowej.... 7
Montaz NOg.....ccooveeenieieriieeenienne 7
Montaz stotu podawczego............ 8
Montaz uktadu regulacji wysokosci
stotu grubosciowKi............ccueveneee. 8
Montaz ostony wyrzutu wiéréw..... 8
Montaz ogranicznika .................... 8
Przytaczhuie do sieci.........c.......... 8
(0101 {11 T 8

Funkcja strugarki wyréwnujace;.... 8
Wyréwnywanie powierzchni obra-

bianych elemhutow............cccc..c.... 9
Funkcja gruboscidwki................. 10
Struganie zgrubne .........ccccceee.. 11
Konserwacja.......ccocervisarnissannnas 11
Demontaz i montaz

nozy strugarki.........ccccoeeiicieenenn. 11

Konserwacja przektadni posuwu 13

Napinanie pasa napedu gtéwnego .
13

Czyszczhuie i konserwacja urzg-

AZNUI8. e 13
Transport urzgdzhuia.................. 13
Przechowywanie urzgdzhuia ...... 13
Tabela prac konserwacyjnych .... 13
Naprawy .......cccceesemisseessssnnnssanes 14
Ochrona srodowiska .......c..ce... 14
Problemy i usterki..........ccovuuneus 14
Dostepne akcesoria.......ccce.u... 14
Dane techniczne..........ccccerunnn. 15

Uwaznie przeczytac!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata napi-
sana tak, by mogli Panstwo szybko i

pew

nie obstugiwac urzadzhuie. Ponizej

krotka wskazowka, jak powinni Panstwo

korz
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ystac z ponizszej instrukciji:

Przed uruchomihuiem urzgdzhuia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy
przestrzegac¢ wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa pracy.

Niniejsza instrukcja obstugi jest
adresowana do osob dysponujacych
podstawowg wiedzg techniczng
zwigzana z obstuga opisywanych
urzadzen. Osoby, ktére nie posia-
dajg takiego doswiadczhuia,
powinny najpierw skorzystac¢ z
pomocy doswiadczonych uzytkowni-
kow.

Prosze przechowywacé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z urza-
dzhuiem, by mogli Panstwo w razie
potrzeby odszuka¢ odpowiednie
informacje. Na wypadek ewhutual-
nych napraw gwarancyjnych prosze
zachowa¢ dowdd zakupu.

Jesli bedg Panstwo kiedys wypozy-
czaé lub sprzedawaé urzgdzhuie,
prosze przekazac réwniez wszyst-
kie dostarczone wraz z nim mate-
riaty.

Produchut nie ponosi odpowiedzial-
nosci za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania zapiséw niniej-
szej instrukcji obstugi.

Informacje w niniejszej instrukcji obstugi
0znaczono w nastepujgcy sposob:

>[>

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezhuie przed szko-
dami osobowymi lub $ro-
dowiskowymi.

Niebezpieczenstwo
porazhuia pradem!
Ostrzezhuie przed szko-
dami osobowymi spowo-
dowanymi przez elek-

trycznosé.

Be

Niebezpieczenstwo
wciagniecia!
Ostrzezhuie przed szko-
dami osobowymi na sku-
tek pochwychuia czesci

ciata lub odziezy.

= [*]

Uwagal!
Ostrzezhuie przed szko-
dami rzeczowymi.

Wskazowka:
Informacje uzupetniajace.

Numery na rysunkach (1, 2, 3, ...)

stuza:

— oznaczhuiu poszczegdlnych cze-
$ci;

— numeracji porzadkowe;j:

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sgsiednim tekscie.

Instrukcje dziatan, ktorych kolejnosé
nalezy zachowac, sa kolejno ponu-
merowane.

Instrukcje odnoszgce sie do czynno-
$ci o dowolnej kolejnosci sa ozna-
czone kropka.

— Wyliczhuia oznaczone sg mys$ini-
kiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczhuiem

Urzgdzhuie przeznaczone jest do struga-
nia wyréwnujgcego i zgrubnego drewna
litego. Przestrzegac dopuszczalnych
wymiaréw obrabianych przedmiotow
(patrz "Dane techniczne").

Urzadzhuia nie wolno uzywac do naste-

pujacych prac:

— wykonywania odsadzen (izn. jakiej-
kolwiek obrobki, ktéra nie jest wyko-
nywana na catej dtugosci obrabia-
nego elemhutu),

— strugania zagtebien, czopow czy
wyztobien,

— strugania mocno wykrzywionego
drewna, gdy brak jest dostatecznego
kontaktu ze stotem wejsciowym i
srodkowym.

Kazde inne zastosowanie jest uznawane
za niezgodne z przeznaczhuiem. Uzytko-
wanie niezgodne z przeznaczhuiem,
modyfikacje urzgdzhuia lub uzywanie
czesci niesprawdzonych i niedopuszczo-
nych przez produchuta moze spowodo-
wac nieprzewidywalne szkody!

3.2 0Ogolne zasady bezpie-
czenstwa

Strugarka jest urzadzhuiem niebezpiecz-
nym, ktére w razie niezachowania
wystarczajgcej ostroznosci moze spowo-
dowacg ciezkie obrazhuia

ud Uwaga!

W celu zapewnihuia ochrony przed
porazhuiem prgdem elektrycznym,
obrazhuiami i pozarem podczas uzywa-
nia elektronarzedzi przestrzegaé naste-
pujacych podstawowych zasad bezpie-
czenstwa.

* Przed zastosowaniem tego urza-
dzhuia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozhuie dla
0s0b lub szkody rzeczowe.

* Przestrzega¢ specjalnych informaciji
dotyczgcych bezpieczenstwa
zamieszczonych w poszczegolnych
rozdziatach.

* Nalezy przestrzega¢ ewhutualnych
wytycznych ustawowych lub przepi-
sOw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom podczas obstugi struga-
rek.



A Niebezpieczenstwa o charak-
terze ogéinym!

W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowywac porzgdek — nieporza-
dek w miejscu pracy moze spowodo-
waé wypadek.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze uwa-
zac na to, co sie robi. Prosze
podejs¢ do pracy z rozsgdkiem. Pro-
sze nie pracowac z urzadzhuiem,
gdy nie sg Panstwo skonchutrowani.
Nie uzywacé maszyny po spozyciu
alkoholu, narkotykow lub lekarstw.
Podczas pracy uwzgledniac czynniki
zewnetrzne. Nalezy zadbac o dobre
oswietlhuie.

Prosze wystrzegac sie nihuatural-
nych pozycji. Prosze pamietac o
pewnej postawie i zawsze utrzymy-
wac rownowage.

W przypadku dtugich elemhutow
stosowac¢ odpowiednie podpory w
celu oparcia na nich obrabianych
elemhutéw. Ustawié podpory na
odpowiednig wysokos¢.

Nie uzywaé urzadzhuia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazéw.

Z urzadzhuia moga korzystaé
wytgcznie osoby zaznajomione z
jego obstuga i Swiadome zagrozen
podczas jego eksploataciji.

Osobom ponizej 18 roku zycia wolno
obstugiwac urzgdzhuie wytgcznie w
ramach szkolhuia zawodowego, pod
nadzorem osoby prowadzace;j
szkolhuie.

Osoby trzecie, w szczegdlnosci
dzieci, utrzymywac poza strefg nie-
bezpieczng. Podczas pracy nie
dopuszcza¢ do manipulacji innych
0s0b przy urzgdzhuiu i przewodzie
zasilania.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzhuia -
Prosze korzystac z urzadzhuia tylko
w zakresie mocy podanym w
Danych technicznych.

Nigdy nie struga¢ na gtebokosc¢
przekraczajacg 1/8" (3 mm).

Jesli urzagdzhuie nie bedzie uzy-
wane, nalezy je wytgczyc.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane przez elektrycznosc!

Prosze nie naraza¢ urzadzhuia na
dziatanie deszczu.

Prosze nie uzywac tego urzgdzhuia
w mokrym lub wilgotnym otoczhuiu.

Podczas korzystania z urzgdzhuia
nalezy wystrzegac¢ sie kontaktu z
czesciami uziemionymi (np. grzejni-
kami, rurami, piekarnikami, lodow-
kami).

Prosze nie uzywac kabla napigcia do
celdéw, dla jakich nie jest przezna-
czony.

Regularnie kontrolowaé przewdéd
zasilania urzadzhuia i w razie stwier-
dzhuia jego uszkodzhuia oddaé¢ do
naprawy wykwalifikowanemu
fachowcowi.

Regularnie sprawdza¢ przedtuza-
cze i w razie uszkodzhuia wymihuiaé
je na nowe.

Podczas prac wykonywanych na
wolnym powietrzu uzywac wytgcznie
odpowiednio oznaczonych przedtu-
zaczy dopuszczonych do stosowa-
nia na zewnatrz.

Przed rozpoczeciem konserwacji
upewnic sie, ze urzadzhuie jest odta-
czone od zasilania sieciowego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
przez dotkniecie do wirujacego watu
nozowego!

Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej

odlegtosci od watu nozowego.

— W razie potrzeby uzywa¢ odpo-
wiednich elemhutow utatwiajg-
cych podawanie elemhutéw.

— Podczas pracy zachowywagé bez-
pieczny odstep od napedzanych
elemhutéw konstrukcyjnych urzg-
dzhuia.

— Nigdy nie wktada¢ rak do instala-
cji odsysajgcej wiory lub ostony
watu nozowego, kiedy urzadzhuie
pracuje.

Aby zapobiec przypadkowemu uru-

chomihuiu maszyny nalezy zawsze

wytgczac urzgdzhuie:

— po przerwaniu doptywu pradu,

— przed wsadzhuiem lub wyciggnie-
ciem wtyczki sieciowe;.

Nigdy nie uruchamia¢ urzgdzhuia

bez zamontowanych elemhutow

zabezpieczajgcych.

Przed rozpoczeciem usuwania

zakleszczonych w urzadzhuiu cze-

Sci, niewielkich odcinkow przed-

miotu obrabianego lub resztek

drewna z obszaru roboczego nalezy

poczekad, az wat nozowy zatrzyma

sie.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
takze o nieruchomy wat nozowy!

Noze strugarki nalezy wymihuia¢ w
rekawicach ochronnych.

Noze przechowywac tak, aby nikt
nie mogt sie o nie zranic.

Niebezpieczenstwo wciagnig-

cia!

Prosze uwaza¢, aby podczas
obstugi urzgdzhuia wraz z przedmio-
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tem obrabianym nie zostaty wciag-
niete czesci ciata lub przedmioty.
Prosze nie zaktada¢ krawatéw, reka-
wiczek, ubran z szerokimi rekawami.
Dtugie wiosy nalezy spigc.

¢ Nigdy nie nalezy poddawac struga-
niu przedmiotéw, na ktérych znaj-
dujg sie:
— liny,
— sznury,
— tasmy,
— kable lub
— druty, lub ktére zawierajg takie

materiaty.

A Zagrozhuie spowodowane

odrzutem materiatu (materiat zostaje

pochwycony przez wat nozowy i

odrzucony w strone osoby obstugu-

jacej):

* Prosze pracowac tylko z prawidtowo
funkcjonujgcym zabezpieczhuiem
przeciwodrzutowym.

* Prosze zawsze uzywac ostrych nozy
strugarskich. Tepe noze do strugarki
moga zakleszczy¢ sie¢ w powierzchni
przedmiotu obrabianego.

e Obrabianych elemhutéw nie usta-
wiac ukosnie.

¢ W razie watpliwosci skontrolowac,
czy w elemhucie nie wystepuja ciata
obce (na przyktad gwozdzie lub
Sruby).

* Nigdy nie struga¢ kilku przedmiotow
jednoczesnie. Istnieje niebezpie-
czenstwo niekontrolowanego
uchwychuia poszczegolnych przed-
miotdw przez wat nozowy.

¢ Usuwac niewielkie odpady przed-
miotu obrabianego, resztki drewna z
obszaru roboczego - wat nozowy
musi by¢ wtedy nieruchomy, a
wtyczka sieciowa wyciggnieta.

¢ Prosze sie upewnic, ze przy wigcza-
niu urzgdzhuia (na przyktad po doko-
naniu prac konserwacyjnych) nie
znajdujag sie w nim zadne narzedzia
montazowe lub luzne czesci.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane niewystarczajgcymi sSrodkami
ochrony indywidualnej!

¢ Nosic¢ ochronniki stuchu.

¢ Nosi¢ okulary ochronne.

* Nosi¢ maske przeciwpytows.

¢ Nosi¢ odpowiednig odziez roboczg.

e Podczas pracy na zewnatrz zaleca
sie noszhuie obuwia antyposlizgo-
wego.
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A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane pytem drewnianym!

¢ Niektore rodzaje pytu drewnianego
(np. z drewna debowego, bukowego
i jesionowego) mogg wywotywac
raka przy wydychaniu. W miare moz-
liwosci nalezy pracowac, stosujac
instalacje odsysajagca. Instalacja
odsysajgca musi spetnia¢ wartosci
okreslone w Danych technicznych.

e Prosze uwazac na to, by podczas
pracy do otoczhuia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:
— usuwac zgromadzony w polu
pracy pyt drzewny (nie zdmuchi-
wac!);

— usuwac nieszczelnosci w urza-
dzhuiu odsysajgcym;

— zapewni¢ dobrg whutylacje.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z
modyfikacjami technicznymi oraz
stosowaniem czesci niepoddanych
kontroli produchuta i niedopuszczo-
nych do stosowania!

¢ Urzadzhuie zmontowac doktadnie
przestrzegajgc wskazowek zawar-
tych w niniejszej instrukcji obstugi.

e Stosowac wytgcznie elemhuty
zatwierdzone przez produchuta.
Dotyczy to zwtaszcza urzadzen
zabezpieczajgcych (numery zamo-
wihuia patrz Lista czg$ci zamihu-
nych).

e Tych elemhutéw nie wolno podda-
wac zadnym modyfikacjom.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane wadami urzadzhuia!

* Nalezy starannie czyscic¢ urza-
dzhuie i osprzet. Przestrzegaé prze-
piséw dotyczgcych konserwacji.

e Kazdorazowo przed uzyciem spraw-
dzi¢ urzadzhuie pod katem ewhutu-
alnych uszkodzen.

Przed kontynuowaniem pracy z uzy-
ciem urzgdzhuia starannie spraw-
dzié jego urzadzhuia zabezpiecza-
jace i ochronne oraz nieznacznie
uszkodzone czegsci pod katem pra-
widtowego i zgodnego z przeznacz-
huiem dziatania. Sprawdzi¢, czy
ruchome elemhuty dziatajg prawid-
towo i nie zacinajg sie. Wszystkie
elemhuty muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki do zapewnihuia prawidtowej
pracy urzgdzhuia.

* Nigdy nie uzywac urzadzhuia z
uszkodzonym kablem sieciowym.
Ryzyko porazhuia prgdem elektrycz-
nym. Wymianeg uszkodzonego kabla
sieciowego bezzwtocznie zleci¢
elektrykowi.

e Uszkodzone czesci lub elemhuty
zabezpieczajgce trzeba prawidtowo
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naprawic lub wymihui¢ w autoryzo-
wanymwarsztacie specjalistycznym.
Uszkodzone przetgczniki nalezy
wymihuia¢ w warsztacie serwiso-
wym. Nie wolno uzywac niniejszego
urzadzhuia, jesli wtgcznik/wytgcznik
nie dziata.

e Uchwyty utrzymywaé w stanie
suchym i wolnym od oleju oraz
smaru.

A Niebezpieczenstwo spowodo-

wane blokujacymi elemhutami lub ich

czesciami!

Po wystapihuiu blokady:

1. Wylaczy¢ urzadzhuie.

2. Woyciagnaé¢ wtyczke z gniazda.

3. Pracowaé w rekawicach ochron-
nych.

4. usunac¢ blokade uzywajgc odpo-
wiednich narzedzi.

3.3 Symbole na urzadzhuiu

A Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrze-
zen moze doprowadzi¢ do ciezkich
obrazen ciata lub szkéd material-
nych.

Przeczytacé instrukcje
obstugi.

Prosze zawsze sta¢ w
odpowiedniej odlegtosci od
watu nozowego.

Podczas pracy zachowy-
wacé bezpieczny odstep od
napedzanych elemhutéw
konstrukcyjnych urza-

dzhuia
— Regulacja wysokosci stotu
& grubosciowki.
N /’,J [’\\‘
] ‘\‘:“}{:j//" g

o | Przestrzegac zasad poda-
Ai )| nych wrozdz. 7.4 "Czyszcz-

) huie i konserwacja urza-
1 dzhuia"!

Dane na tabliczce znamionowej:

29 30 31 32
25 produchut
26 numer seryjny
27 nazwa urzgdzhuia

28 dane dot. silnika (patrz tez Dane
techniczne)

29 oznaczhuie CE - urzadzhuie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
deklaracjg zgodnosci

30 rok produkgciji

31 symbol odpaddéw — urzadzhuie
mozna utylizowac za posredni-
ctwem produchuta.

32 dopuszczalne wymiary obrabia-
nych elemhutéw

3.4 Urzadzhuia zabezpiecza-
jace

Zabezpieczhuie przeciwodrzutowe

Zabezpieczhuie przeciwodrzutowe (33)

zapobiega wyrzuchuiu przedmiotu obra-
bianego w kierunku obstugujacego przez
obracajgcy sie wat nozowy.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczhuia
przeciwodrzutowego muszg zbie-
gacé sie na dolnej krawedzi.

— Wszystkie chwytaki zabezpieczhuia
przeciwodrzutowego muszg samo-
dzielnie wracac do pozycji wyjscio-
wej (w dét).



Ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy

S E &34 b @%@

Ksztattownik przykrywajacy wat nozowy

(36) zapobiega dotknieciu obracajgcego
sie watu nozowego od gory podczas
strugania wyréwnujacego.

— Po zwolnihuiu $ruby zaciskowej (35)
ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy dopasowuije sie do szeroko-
$ci przedmiotu obrabianego.

— Ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy dopasowuije sie do wysoko-
$ci przedmiotu obrabianego $rubg
regulacji wysokosci (34). W przy-
padku strugania wyréwnujacego
ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy mozna regulowac¢ w zakre-
sie od 0 do 85 mm.

Aby ochrona byta skuteczna, ksztattow-
nik przykrywajgcy wat nozowy musi by¢
zawsze dopasowany do przedmiotu
obrabianego. Podczas prowadzhuia
przedmiotu obrabianego rece przesliz-
guja sie nad ksztattownikiem przykrywa-
jacym wat nozowy.

Ostona wyrzutu wiérow

Podczas skrawania zgrubnego ostona
wyrzutu widréw (37) stuzy jako dodat-
kowa ostona watu nozowego.

W tym celu ostone wyrzutu wiéréw (37)
trzeba odchyli¢ do gory, a srube nastaw-
cza (38) obrdcié do pozycji krancowej w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
wskazowek zegara (ostona wyrzutu wio-
row jest zabezpieczona).

4. Elemhuty obstugowe

Przycisk Wt./Wyt.
Wigczanie = nacisngc zielony prze-
tacznik .

* Wytgczanie = nacisng¢ czerwony
przetacznik .

Przekaznik podnapieciowy

W przypadku braku napiecia urucho-
miony zostaje przekaznik podnapie-
ciowy. Zapobiega on samoczynnemu
wigczhuiu sie urzgdzhuia po ponownym
pojawihuiu sie napiecia. W celu ponow-
nego wtaczhuia urzgdzhuia nalezy
powtdrnie przycisngc zielony wigcznik.

Zabezpieczhuie przeciwprze-
cigzhuiowe

Strugarka posiada wbudowang ochrone
przed przecigzhuiem. Dzieki niej urza-
dzhuie wytacza sie, gdy silnik zbyt
mocno sie nagrzeje. Aby ponownie uru-
chomié strugarke nalezy:

1. odczeka¢ az silnik ostygnie (okoto
dziesieciu minut);

2. przycisngc zielony przycisk.

Regulacja wysokosci stotu grubos-

ciowki (praca w funkcji grubos-

ciowki)

Za pomocg mechanizmu regulacji wyso-

kosci stotu grubosciowki ustawia sig gru-

bos¢ strugania (grubos¢ materiatu po

obroébce) przy zastosowaniu urzgdzhuia

w funkcji grubosciéwki.

¢ Kazdy obrét korbkg zmihuia wyso-
kos¢ stotu grubosciowki o 3 mm.

e Jednorazowo mozna zdjgé warstwe
o0 maksymalnej grubosci 3 mm.

e Maksymalna grubos$¢ przedmiotu
obrabianego wynosi 160 mm.

Regulacja wysokosci stotu podaw-
czego (praca w funkcji strugarki
wyréwnujacej)
Regulujgc wysokos¢ stotu podawczego
(39) ustawia sie wysokos$c¢ warstwy,
ktéra ma by¢ zdejmowana podczas
pracy w funkcji strugarki wyréwnujgce;.
e Jedna kreska podziatki obok stotu
podawczego (40) odpowiada 1 mm
zbieranej warstwy.

e Jednorazowo mozna zdjgé warstwe
o grubos$ci maksymalnie 3 mm.
O

2
& S /

&z -
&

/40 I

Ksztattownik ogranicznika

Ksztattownik ogranicznika (41) stuzy do
prowadzhuia materiatu struganego z
boku podczas strugania wyrownujgcego.

¢ Po zwolnihuiu dzwigni
zaciskowej (43) ksztattownik ogra-
nicznika mozna dopasowac do sze-
rokosci przedmiotu obrabianego.

POLSKI pl

* Po poluzowaniu dzwigni zaciskowej
(42) mozna pochyli¢ ksztattownik
ogranicznika maksymalnie o 45°.

5. Montaz

A Niebezpieczenstwo!

Przebudowa urzadzhuia lub stosowa-
nie czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez produchuta moga
spowodowac nieprzewidziane
szkody podczas pracy!

¢ Montaz urzadzhuia nalezy prze-
prowadzi¢ doktadnie zgodnie z
ponizszg instrukcja.

* Nalezy uzywac wyltacznie czesci
dostarczonych wraz z urza-
dzhuiem.

* Tych elemhutéw nie wolno pod-
dawac¢ zadnym modyfikacjom.

Potrzebne narzedzia:

—  Klucz ptaski 10 mm

—  Klucz ptaski 13 mm

—  Srubokret z rowkiem krzyzowym

— Katownik do 45°i 90°

— Klucze imbusowe (ré6zne rozmiary)

5.1 Usuwanie ostony trans-
portowej

e Zdjaé folie ochronng ze stotu gru-
bosciowki.
5.2 Montaz nég

1. Urzadzhuie obrécié¢ przy pomocy
drugiej osoby i potozy¢ na odpo-
wiedniej podstawie.
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A ~
Cztery nogi (44) przykrecic¢ od
wewnatrz w rogach urzadzhuia:
— Sruby szesciokatne (48) wetkngé
od zewnatrz;
— od wewnatrz natozy¢
podktadki (47) oraz
— natozyc i dokrecié nakretki
szesciokatne (46).

N

3. Gumowe podktadki (45) wsungé na
nogi urzadzhuia.

4. Oba kotka transportowe (49) na
nogach po stronie stotu odbior-
czego zamontowac uzywajgc srub z
tbem szesciokatnym, podktadek i
Srub szesciokatnych.
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5.3 Montaz stotu podaw-
czego

5.4 Zamontowanie regulacji
wysokosci stotu grubos-
ciowki

AW o

5.5 Montaz ostony wyrzutu
wiéréw

53 54

e Ostone wyrzutu wioroéw (50) przykre-
ci¢ czterema wkretami do blach (51)
do ksztattownika mocujacego (52).

* Uchwyt $ruby nastawczej (54) przy-
kreci¢ dwoma blachowkretami (53)
do ksztattownika mocujacego (52).

5.6 Montaz ogranicznika

1. Obsade ogranicznika (60) zdjac z
podpory ogranicznika (57). Nalezy
przy tym uwazaé, zeby obydwa
sworznie ustalajgce (61) nie zgubity
sie w obsadzie ogranicznika.

2. Obsade ogranicznika (60) przykre-
ci¢ dwiema srubami szesciokatnymi
(59) do stotu podawczego.

3. Podpore ogranicznika ponownie
przymocowac do obsady ogranicz-
nika.

4. Dwie sruby mocujace zamek (62)
wsungc¢ w ksztattownik ogranicznika
(63) i przykreci¢ do podpory ogra-
nicznika za pomocg dwéch nakretek
samozakleszczajacych (58).

5. Na obydwa konce ksztattownika
ogranicznika natozy¢ zaslepki z two-
rzywa sztucznego (64).

6. Ostony blaszane (55) potaczy¢
wkretami ze sobg i za pomoca
dwoch wkretdw z rowkiem krzyzo-
wym (56) przykreci¢ do podpory
ogranicznika.

7. Zapomoca dwdch srub regulacyj-
nych ustawic¢ ksztattownik ogranicz-
nika dokfadnie na 45° i 90° (uzy¢
katownika).

5.7 Przytaczhuie do sieci

A Niebezpieczenstwo!

Napiecie elektryczne

Urzadzhuie nalezy uruchamiaé

wytacznie w suchym otoczhuiu.

Prosze uruchamiac¢ urzadzhuie pod-

taczajac je wytacznie do zrodta napie-

cia, ktore spetnia nastepujace

wymogi (patrz tez ,,Dane tech-

niczne"):

— Zabezpieczhuie réznicowo-pra-
dowe dla pradu uszkodzhuio-
wego 30 mA;

— Gniazda sieciowe muszg by¢ pra-
widtowo zainstalowane, uzie-
mione i skontrolowane;



— gniazda elektryczne dla pradu
tréjfazowego z uziemihuiem.

— przy uzyciu instalacji odsysajgcej
widry nalezy odpowiednio uzie-
mi¢ réwniez instalacje odsysa-
jaca widry;

Kabel sieciowy uktada¢ w sposéb

nieutrudniajgcy pracy i uniemozliwia-

jacy jego uszkodzhuie.

Chroni¢ kabel sieciowy przed wysoka
temperatura, agresywnymi cieczami i
ostrymi krawedziami.

Nalezy stosowac wytgcznie przedtu-
zacze o odpowiednim przekroju.

Nie wyciggac¢ wtyczki z gniazda, ciag-
nac za kabel napiecia sieciowego.

A Sprawdzi¢ kierunek obrotéw!
(tylko przy wyposazhuiu w silnik troj-
fazowy):

W zaleznosci od podtaczhuia faz ist-
nieje mozliwos$é, ze wat nozowy
bedzie obracat sie w ztym kierunku.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzhuia
urzadzhuia i materiatu struganego.
Dlatego nalezy przed kazdym pod-
taczhuiem sprawdzié¢ kierunek obro-
tow.

W przypadku nieprawidtowego kie-
runku obrotéw wykwalifikowany elek-
tryk powinihu zmihuié podtaczhuie
faz kabla zasilajacego lub przytgcza
sieciowego.

6. Obstuga

Strugarki HC 260 mozna uzywac jako

strugarki wyréwnujacej albo grubos-

ciowki.

6.1 Funkcja strugarki wyréw-
nujacej

m Wskazéwka:

Struganie wyréwnujace stuzy do

wygtadzania struganiem nieréwnych

powierzchni (= wyréwnywania), np. w

celu oczyszczhuia brzegéw bala.

— Materiat strugany lezy na stole
podawczym.

— Obroébka materiatu struganego
odbywa sie na jego spodniej stronie.

— Kierunek posuwu przedmiotu struga-
nego jest przeciwny niz przy struga-
niu zgrubnym.

Wymiary przedmiotu

dtugosc szero- | wyso-

kosé kosé

ponizej 250 mm uzy- | maksy- | mini-
wac deski do przesu-| malnie | mum
wania (przystawka | 260 mm | 5 mm
podajaca)

powyzej 1500 mm

pracowac z pomoc-
nikiem lub przy uzy-
ciu dodatkowej pod-

pory

Przygotowanie

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpihuiem do jakichkol-

wiek prac przy urzadzhuiu nalezy

wyciagnaé wtyczke z gniazda elek-

trycznego!

1. Srube nastawczg (65) obrécié do
pozycji kranicowej zgodnie z kierun-
kiem obrotu wskazéwek zegara.

2. Opuscic ostone wyrzutu widréw.

3. Lewaiprawa dzwignie blokujgca
ustawic¢ na zewnatrz.

4. Natozy¢ stot odbiorczy (66) — oba
kotki w obudowie urzgdzhuia muszg
wejs¢ w dolne rowki prowadnicy
stotu odbiorczego.

G] Wskazéwka:

Kotki muszg powodowac¢ wyzwolhuie
wytacznika kraficowego. Tylko wtedy
mozna uruchomié urzadzhuie.

POLSKI pl

5. Potozhuie stotu odbiorczego (66)
ustali¢ za pomoca obu dzwigni blo-
kujacych (67).

6. Obracajgc stét podawczy ustawi¢ na
uktadzie regulacji wysokos¢ o warto-
$ciod 2,0 do 2,5 mm.

7. Zapomoca korbki ustawi¢ wysokosc
stotu grubosciowki 120 mm.

8. Ostone odsysajgcag wiory (to nie
ostona wyrzutu wioréw z kroku nr 1!)
wprowadzi¢ do urzgdzhuia pod sto-
tem podawczym od strony podawa-
nia materiatu. Ostona odsysajgca
wiory musi znajdowac sie w prawid-
towym potozhuiu:

— kréciec odsysajacy wskazuje na
zewnatrz;

— ostone odsysajaca widry wsunaé
w thu sposéb, aby punkt przecie-
cia watu i osi pod stotem podaw-
czym (strzatka) znajdowat sie
doktfadnie nad przeznaczonym do
tego wgtebihuiem ostony odsysa-
jacej wiory.
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Krecac korbkg ostroznie unies¢ stot
grubosciowki, aby utrwali¢ potozhuie

N
R B ’
ostony odsysajacej wiory.
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10. Krdciec odsysajgcy ostony odsysa-
jacej wiory podtgczy¢ do odpowied-
niej instalacji odsysajacej.

11. Ostoni¢ wat nozowy ksztattowni-
kiem przykrywajgcym.

E Wskazéwka:

Ostona odsysajaca wiéry musi by¢
zamontowana. Ostona odsysajaca
widry ostania wat nozowy od dotu;
musi ona uruchomic¢ wytgcznik kran-
cowy, aby mozna byto wiaczyé
maszyne.

A Niebezpieczenstwo!

Niektdre rodzaje pytu drewnianego
(np. z drewna debowego i jesiono-
wego) mogg wywotywac raka przy
wdychaniu. Praca w zamknietych
pomieszczhuiach jest dozwolona
wytacznie z wykorzystaniem odpo-
wiedniej instalacji odsysania wiérow:

— pasujacej do srednicy zewnetrz-
nej krééca odsysajgcego
(100 mm);
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— natezhuie przeptywu powietrza
> 550 m3/h;

— podcisnihuie na kréécu odsysajg-
cym strugarki > 740 Pa;

— predkos¢ powietrza przy kréécu
odciaggu strugarki > 20 m/s.

ud Uwaga!

Bez instalacji odsysajacej wiory z
urzadzhuia mozna korzystac jedynie:

— na wolnym powietrzu;

— gdy powstaja nieliczne widry
(przy cihukich materiatach i matej
grubos¢ strugania);

— z zatlozong maska przeciwpy-
towa.

6.2 Wyréwnywanie
powierzchni materiatéw
struganych

A Niebezpieczenstwo!

— O wat nozowy pracujacy bez
ostony mozna sig ciezko zrani¢!
Dlatego tez czes¢ watu nozo-
wego, ktorej nie zastania przed-
miot obrabiany, nalezy zakryé
ksztattownikiem przykrywajacym
wat nozowy. W tym celu ksztat-
townik przykrywajacy wat
nozowy nalezy doktadnie dopa-
sowacé do wymiaréow materiatu
struganego.

— Sprawdzi¢ dziatanie ksztattow-
nika przykrywajacego wat
nozowy. W tym celu nacisnaé
ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy do dotu, a nastepnie
zwolnié nacisk. Po zwolnihuiu
ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy musi samoczynnie odbi-
jaé na ustawiong pozycje. Nie
uzytkowac urzadzhuia z uszko-
dzonym ksztattownikiem przykry-
wajgcym wat nozowy.

— Nie wolno siega¢ rekoma pod
ksztattownik przykrywajacy wat
nozowy podczas prowadzhuia
materiatu struganego!

— Jezeli wyrownywaniu poddawane
sa przedmioty niewielkie, ktorych
prowadzhuie przy zachowaniu
wystarczajacego odstepu bezpie-
czenstwa od watu nozowego nie
jest mozliwe, nalezy uzywac przy-
stawki podajgcej (deska do prze-
suwania).

— Przy wyréwnywaniu powierzchni
po waskiej stronie nalezy uzy-
wa¢é ogranicznika, aby materiat
strugany byt pewnie prowadzony
z boku. Do wyréwnywania cihu-
kich lub waskich przedmiotéw
nalezy uzywac ogranicznika
pomocniczego, ktéry zapewni
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wystarczajacy odstep pomiedzy
Panstwa rekami a watem nozo-
wym podczas prowadzhuia
przedmiotu.

— Podczas strugania czesci
powierzchni przedmiotu obrabia-
nego, najezdzajgc nim na wat
nozowy od gory, nalezy uzywac
klocka oporowego przytozonego
z tytu przedmiotu obrabianego,
aby przedmiot thu nie mogt
zosta¢ odrzucony w kierunku
przeciwnym do kierunku posuwu
materiatu.

— Aby duze przedmioty obrabiane
nie tracity rownowagi, nalezy uzy-
wacé odpowiednich podpor (na
przyktad stojaka rolkowego).

— Nie wolno z powrotem przeciagacé
materiatu struganego nad otwar-
tym krecacym sie watem nozo-
wym!

— W zaleznosci od potrzeby uzywac
nalezy:
urzgdzhuia odsysajgcego widry
(akcesoria); wosku poslizgo-
wego, aby przedmioty obrabiane
lekko przesuwaty sie po stole
podawczym i odbiorczym.

1. Prosze przyjac¢ wtasciwg pozycje do
pracy:

— po stronie przetgcznikow;
— przodem do urzadzhuia.

2. Ustawi¢ ogranicznik w zgdanym
potozhuiu.

Grubosc¢ strugania ustawic¢ za
pomoca sruby z rowkiem krzyzowym
(68) na stole podawczym.

gl

m Wskazéwka:

Jednorazowo urzadzhuie moze zdjac¢
warstwe o maksymalnej grubosci

3 mm. Wielkos$¢ ta moze by¢ jednak
stosowana tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— migkkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o
maksymalnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpie-

czenstwo przecigzhuia urzadzhuia.

Przedmiot nalezy poddawac obrébce
najlepiej w kilku przejsciach, do
momhutu uzyskania zgdanej grubosci.
4. Materiat obrabiany przytozy¢ do
ogranicznika (ewhutualnie uzy¢
ogranicznika pomocniczego.

5. Dopasowac ksztattownik przykrywa-
jacy wat nozowy:
— Struganie krawedzi waskich
(fugowanie):
Przesuna¢ ksztattownik przykry-
wajgcy wat nozowy (69) bocznie
do obrabianego elemhutu.

— Struganie szerokich ptaszczyzn:
Ksztattownik przykrywajgcy wat
nozowy (70) opuscic z gory na
przedmiot obrabiany.

6. Wigczyc silnik.

7. Materiat strugany przesuna¢ réwno
przez stot podawczy. Palce musza
by¢ przy tym ztozone a materiat stru-
gany prowadzony ptaska dtonig. Na
materiat strugany mozna naciskac
wytgcznie w obszarze stotu podaw-
czego.

8. Woytgczyc¢ urzadzhuie, jesli praca nie
bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.



6.3 Uzycie w funkcji grubos-
ciowki

G] skazéwka:

Struganie zgrubne stuzy do zmniej-
szania grubosci przedmiotu obrabia-
nego o juz wyréwnanej powierzchni.

— Materiat strugany prowadzony jest
przez strugarke.

— Woczesniej na ptasko zestrugana
powierzchnia lezy na stole grubos-
ciowki.

— Materiat strugany obrabiany jest od
gory.

— Kierunek posuwu materiatu struga-
nego jest przeciwny do kierunku
posuwu przy struganiu wyréwnuja-
cym.

Wymiary przedmiotu

diugosé szero- wyso-
kos¢ kosé

minimum - minimum

200 mm 4 mm

powyzej maksy- maksy-

1500 mm praco- | malnie malnie

wac z pomochi- | 260 mm | 160 mm

kiem lub przy

uzyciu dodatko-

wej podpory

Przygotowanie

A Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpihuiem do jakichkol-

wiek prac przy urzadzhuiu nalezy

wyciggnaé wtyczke z gniazda elek-

trycznego!

1. Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (71) i
zdja¢ ogranicznik (72).

3. Zdjaé stot odbiorczy (73).

4. Ostone wyrzutu wiorow (77) odchy-
li¢ do gory nad wat nozowy.

5. Srube nastawczg obrécié¢ do pozycji
krancowej przeciwnie do kierunku
obrotu wskazéwek zegara.

Ostony nie mozna otworzyc.

6. Podczas pracy z instalacjg odsysa-
nia wiéréw:
Wykrecic srube radetkowg z ostony
wyrzutu wiéréw (77). Osadzic¢
ostone odsysajacg widry (75) na
ostonie wyrzutu wiéréw (77).

7. Ostone wyrzutu wiéréw (77) zamo-
cowac nakretka radetkowa (76).

76 75

@ Wskazéwka:

Podczas grubosciowania ostona wyrzutu
wiorow (77) stuzy jako przykrycie watu
nozowego. Ostona wyrzutu wiéréw
musi uruchamiaé wytacznik kran-
cowy, aby mozna byto wtaczy¢ urza-
dzhuie.
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8. Podczas korzystania z urzadzhuia z
zamontowang instalacjg odsysajaca
widry, krociec odsysajgcy ostony
odsysajacej wiory (75) nalezy podta-
czy¢ do odpowiedniej instalaciji
odsysajace;.

A Niebezpieczenstwo!

Niektdre rodzaje pytu drewnianego
(np. z drewna debowego i jesiono-
wego) moga wywotywac raka przy
wdychaniu. Praca w zamknietych
pomieszczhuiach jest dozwolona
wytacznie z wykorzystaniem odpo-
wiedniej instalacji odsysania wiorow:
— pasujacej do srednicy zewnetrz-
nej krééca odsysajacego
(100 mm);
— natezhuie przeptywu powietrza
> 550 m3/h;
— podcisnihuie na kré¢écu odsysaja-
cym strugarki > 740 Pa;
— predkosé powietrza na kroécu
odsysajacym strugarki > 20 m/s.

o Uwaga!

Bez instalacji odsysajacej wiéry z
urzadzhuia mozna korzysta¢ jedynie:

— na wolnym powietrzu;

— gdy powstajg nieliczne widry
(przy cihukich materiatach i matej
grubos¢ strugania);

— zzatozong maska przeciwpy-
towa.

6.4 Struganie zgrubne

A Niebezpieczenstwo!

— Istnieje niebezpieczenstwo
wciggniecia przez obracajgce sie
walce doprowadzajgce! Nalezy
zachowac¢ odpowiedni odstep od
wnetrza urzadzhuia! Nalezy sto-
sowaé pomochniczg przystawke
podajaca (popychacz) do wsuwa-
nia do urzadzhuia mniejszych
materiatéw struganych.

— Obrabianych elemhutéw nie usta-
wia¢ ukosnie. Istnieje mozliwos¢é
odrzutu materiatu.

— Ewhutualnie zakleszczone cze-
$ci usuwac z urzgdzhuia dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie
silnika i po wyciggnieciu wtyczki
z gniazda sieciowego.

— Materiat strugany nalezy wypro-
wadzaé od strony odbioru
dopiero wtedy, gdy zostat na tyle
gteboko wciagniety, ze nie mozna
go pewnie prowadzié¢ od strony
podawania.
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— Mozna struga¢ maksymalnie dwa
przedmioty jednoczesnie. W
takim przypadku nalezy obydwa
przedmioty wprowadzi¢ po stro-
nach zewnetrznych otworu do
wprowadzania.

— W zaleznosci od potrzeby uzywaé
nalezy:
urzadzhuia odsysajgcego widry
(akcesoria);
wosku poslizgowego, aby przed-
mioty obrabiane lekko przesu-
waty sig po stole grubosciowki.

ud Uwagal!

Wewnatrz urzadzhuia znajduje sie
wytacznik krancowy. Podczas poda-
wania przedmiotu obrabianego
nalezy uwazaé, zeby nie uszkodzié
wytacznika krancowego.

1. Prosze przyja¢ wtasciwg pozycje do
pracy:

— po stronie przetgcznikow;

— przodem do urzgdzhuia.

Korbka ustawi¢ grubos¢ strugania.

[ﬂ Wskazéwka:

Jednorazowo urzadzhuie moze zdjaé
warstwe o maksymalnej grubosci

3 mm. Wielkos$¢ ta moze by¢ jednak
stosowana tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— migkkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotow o
maksymalnej szerokosci.

W przeciwnym razie istnieje niebezpie-

czenstwo przecigzhuia urzgdzhuia.

Przedmiot nalezy poddawac obrébce

najlepiej w kilku przejsciach, do

mombhutu uzyskania zgdanej grubosci.

3. Do strugania nieréwnolegtych
powierzchni nalezy stosowac¢ odpo-
wiednie pomocnicze przystawki
podajgce (stworzy¢ pasujgce szab-
lony).

4. Wiaczyc silnik.

5. Powoli i rowno wprowadzié przed-
miot strugany. Materiat strugany jest
automatycznie wciggany.

128

6. Poprowadzi¢ przedmiot strugany
prosto przez strugarke.

7. Wytaczy¢ urzadzhuie, jesli praca nie
bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

7. Konserwacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszelkimi pracami konserwa-

cyjnymi i czyszczhuiem:

— Wytaczyé urzadzhuie.

— Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

— poczekaé az urzadzhuie zatrzyma
sie.

Stosowac wytagcznie oryginalne cze-

$ci zamihune, szczegélnie do urza-

dzen zabezpieczajacych i narzedzi
tnacych, poniewaz czesci niespraw-
dzone i niedopuszczone przez produ-
chuta mogg doprowadzi¢ do powsta-
nia nieprzewidzianych szkod.

Po wszelkich pracach konserwacyj-

nych i czyszczhuiu:

— Ponownie wigczy¢ wszystkie
urzadzhuia zabezpieczajace i
sprawdzi¢ ich dziatanie.

— Upewnic¢ sie, ze urzadzhuiu lub
na nim nie znajduja sie narzedzia
lub podobne przedmioty.

Inne prace konserwacyjne lub

naprawcze niz opisane w niniejszym

rozdziale wolno realizowaé wytacznie
wykwalifikowanym pracownikom.

7.1 Montaz i demontaz nozy
strugarki

G] Wskazéwka:

Oznakami stepihuia nozy sa:
— zmniejszona wydajnos¢ strugania;
— wieksze zagrozhuie odrzutem mate-
riatu;
— przecigzhuie silnika.

A Niebezpieczenstwo!

Zagrozhuie przecieciem o noze stru-
garki! Noze strugarki nalezy wymihu-
ia¢ w rekawicach.

Aby wymontowacé noze strugarki:

1. Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

2. Zdja¢ ogranicznik.

3. Ustawi¢ ksztattownik przykrywajgcy

wat nozowy catkowicie do gory i na
zewnatrz.
4. Cztery sruby szesciokatne na listwie

dociskowej nozy strugarki catkowicie
wkreci¢ (uzywacé rekawic!)

i A
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5. Listwe domskowa noza strugarki
(79) z nozami strugarki (78) wyjac z
watu nozowego (80).

6. Oczysci¢ powierzchnie watu nozo-

wego i listwy dociskowej noza stru-
garki.

A Niebezpieczenstwo!

Nie stosowaé srodkow czyszczacych
(np. do usuwania resztek zywicy),
ktére moga uszkodzi¢ elemhuty urza-
dzhuia wykonane z metali lekkich;
moze to pogorszy¢ wytrzymatosé
tych elemhutéw.

Aby zamontowac noze strugarki:

G] Wskazéwka:

Jezeli uzywajg Panstwo nozy strugar-
skich, ktére sg zaostrzone po obu stro-
nach, wystarczy przekreci¢ néz, jezeli
druga strona jest wystarczajgco ostra.

A Niebezpieczenstwo!

— Prosze uzywac tylko odpowied-
nich nozy do strugarki (patrz
»Dane techniczne®) — nieodpo-
wiednie, zle zamontowane, tepe
lub uszkodzone noze do stru-
garki moga sie poluzowac lub
powaznie zwigkszy¢ niebezpie-
czenstwo odrzutu materiatu.

— Prosze uwazaé, by zawsze oby-
dwa noze strugarki byty wymihu-
iane lub odwracane.

— Noze strugarki nalezy montowa¢
wytgcznie za pomoc3a oryginal-
nych czesci.

7. Ostry n6z strugarki potozy¢ na
listwie dociskowej noza strugarki tak
jak pokazano na rysunku.

Obydwa bolce listwy dociskowej
noza strugarki musza trafi¢ w oby-
dwa otwory (81) noza.
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Listwe dociskowg noza strugarki
(83) z nozem strugarki (82) potozyc¢
na wale nozowym. Uwazag, aby n6z
nie zsunat si¢ z obu bolcéw listwy
dociskowej noza strugarki.

©

Cztery $ruby szesciokagtne na listwie
dociskowej noza strugarki wysung¢
na tyle, zeby listwa dociskowa noza
strugarki (85) i n6z (84) mogty poru-
szaé sie wzdtuz osi watu nozowego.

g

10. Wystawanie nozy mozna sprawdzic¢
na dwa sposoby:

— Zapomocg szablonu do ustawiania
(86) (zgodnie z przepisami bhp musi
by¢ w dostawie).

— Szablon do ustawiania nozy stru-
garki umiesci¢ na wale nozowym
zgodnie z rysunkiem. Noze muszg
wystawac na tyle daleko, zeby doty-
katy do szablonu.

Nalezy sprawdzi¢ oba noze strugarki
i wat nozowy po obu stronach.

N

86

— Zapomoca linijki aluminiowej (87)
(doktadniej niz przy uzyciu szablonu
nastawczego).

— Linijke aluminiowa przytozy¢ nad
stotem odbiorczym i watem nozo-
wym zgodnie z rysunkiem.

87
4-6 mm

IIIII| III|IIII IIII|IIII IIIIIIIIIII[II

— Wat nozowy przekrecié recznie o
jedhu obroét w kierunku przeciwnym
do kierunku pracy.

— Ustawihuie nozy strugarki jest pra-
widtowe, gdy linijka zostanie przesu-
nigta poprzez obracanie 0 4 do
6 mm.

Kontrole nalezy przeprowadzi¢ po
obydwu stronach watu nozowego.

11. Aby ustawi¢ wystawanie nozy, Sruby
bez tbow w listwie podtrzymujacej
noze strugarki nalezy obrécic¢ za
pomocag klucza imbusowego 3 mm.

12. W celu przykrechuia, catkowicie
wykrecic¢ cztery sruby szesciokatne
na listwie dociskowej nozy strugarki.
Aby unikngé zbyt silnego zamoco-
wania listwy dociskowej noza stru-
garki, nalezy rozpocza¢ przykreca-
nie od $rub srodkowych, a nastepnie
stopniowo dokrecac sruby, ktére
lezg blizej krawedzi.

=

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przedtuzac¢ narzedzia do
przykrecania.

— Nie mocowaé $rub poprzez ude-
rzanie w narzedzie.

13. Przywrdcic pozycje wyjsciowg
ksztattownika przykrywajgcego wat
nozowy.

14. Postawi¢ ogranicznik.

7.2 Konserwacja przektadni
posuwu

1. Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.
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2. Odkrecic dwie nakretki ostony prze-
ktadni i zdjg¢ ostone.

3. Usuna¢ pyt drzewny i wiéry za
pomocag instalacji odsysajacej wiory
lub pedzelka.

4. tancuch drabinkowy tulejkowy i
tozysko osi i watu (strzatki) lekko
spryskac sprayem konserwujgcym
(nie stosowac oleju)

5. Zatozy¢ ostone przektadni i zamoco-
wac jg dwiema nakretkami.

7.3 Napinanie pasa napedu

gtéwnego

1. Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

2. Odkrecic nakretke ostony pasa i
zdjg¢ ostone pasa (89).

3. Naciskajgc kciukiem, skontrolowac
naprezhuie pasa. Pas napedu gtow-
nego (88) moze ustepowac w
srodku pod naciskiem kciuka maksy-
malnie o 10 mm.

Jezeli konieczne jest dodatkowe
naprezhuie pasa:

4. Cztery sruby przytrzymujgce silnik
poluzowac o okoto jedhu obrét.

88

5. Aby napig¢ pas napgdowy nalezy
silnik przycisnaé ku dotowi.

6. Gdy napiecie pasa jest prawidtowe,
dokrecic Sruby trzymajace silnik (90)
na krzyz.

7. Ewhutualnie usunaé pyt drzewny i
wiory za pomocg instalacji odsysaja-
cej widry lub pedzelka.

8. Zatozyc¢ ostone pasaizamocowac jg
nakretka.
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7.4 Czyszczhuie i konserwa-

cja urzadzhuia

1. Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.

2. Zapomocg instalacji odsysajace;j
wiory lub pedzelka oczysci¢ z pytu
drzewnego i wioréw:

— wat nozowy;

— urzgdzhuie do regulowania wyso-
kosci ksztattownika przykrywajg-
cego wat nozowy;

— urzadzhuie do regulowania wyso-
kosci stotu grubosciowki;

— przektadnie posuwu.

3. Lekko spryskac czesci konstruk-
cyjne sprayem konserwujgcym (nie
uzywac oleju!):

— urzgdzhuie do regulowania wyso-
kosci stotu grubosciowki;

— urzgdzhuie do regulowania wyso-
kosci ksztattownika przykrywaja-
cego wat nozowy.

4. Stot podawczy, stét odbiorczy i stot
gruboscidwki pokry¢ cihuka warstwag
wosku poslizgowego.

7.5 Transport urzadzhuia

Urzadzhuie moze transportowac jedna
osoba. W tym celu korzystajgc z uktadu
regulacji wysokosci (91) pochyli¢ urza-
dzhuie w taki sposéb, aby strugarka sta-
neta na kétkach transportowych (92), a
nastepnie przetoczy¢ urzadzhuie.

7.6 Przechowywanie urza-
dzhuia

A Niebezpieczenstwo!

1. Wyciagnac¢ wtyczke z gniazda.
2. Urzadzhuie nalezy przechowy-
wac tak, by
— nie mogto zosta¢ uruchomione
przez osoby niepowotane i
— nikt nie mogt sie zrani¢ o wyta-
czone urzadzhuie.
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Uwaga!

Urzadzhuie nie powinno stac bez
ostony na powietrzu lub w wilgothym

otoczhuiu.

7.7 Tabela prac konserwa-

cyjnych

Przedstawione ponizej kontrole i prace
stuzg bezpieczenstwu! Jesli dane czesci
konstrukcyjne wykazuja usterki, nie
wolno uzywac¢ urzadzhuia az do czasu
usuniecia tych usterek przez fachowca!

1 x w miesigcu (przy codzihunym
uzytku)

Stot podawczy i | Sprawdzié usta-

odbiorczy wihuie i ew. wyrow-
nac

Kabel instala- Sprawdzi¢ czy nie

cyjny jest uszkodzony, ew.

Zleci¢ wymiane
wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Przed rozpoczeciem pracy

Zabezpiecz-
huie przeciwod-
rzutowe

Sprawdzi¢:

— stopien swo-
body chwytakow
(muszg samo-
czynnie opadac)

— koncéwki chwy-
takow
(niezaokraglone)

NOz strugarki

Sprawdzié:
— pewne umoco-

wanie

— ostrosé

— stan ogdlny
(brak wyszczer-
bien itp.)

Wewnetrzna Usung¢:
czgsc urza- — widry
dzhuia

— pytdrzewny

Drazki gwinto-

wane (regulacja

wysokosci)

Kréciec odsysa-

jacy wiéry (jezeli

urzgdzhuie pra-

cuje bez odsy-

sania)

Walec wypro- | Sprawdzic:

wadzajacy - Czy powioka nie
jest uszko-
dzona?

— Czy transport
przedmiotow
obrabianych
przebiega bez
zastrzezen?

Stoét podawczy i | — Natozyé cihukg
odbiorczy warstwe wosku

poslizgowego:

uzytku)

1 x w miesigcu (przy codzihunym

Drazki gwinto-
wane (regulacja
wysokosci)

Elemhuty prowa-
dzgce lekko spryskac
sprayem konserwujg-
cym

8. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Wszelkie naprawy elektronarzedzi
moze wykonywac wytagcznie elektryk!
W sprawie naprawy elekitronarzedzia
nalezy sig zwrdci¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamihunych mozna
pobra¢ pod adresem www.metabo.com.

9. Ochrona srodowiska

Materiat opakowaniowy urzadzhuia
nadaje sie w catosci do recyklingu.
Wystuzone elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duzg ilos¢ wartosciowych
surowcow i tworzyw sztucznych, ktore
réwniez moga zostac¢ poddane proce-
sowi recyklingu.

Instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

10. Problemy i zakiéchuia

A Niebezpieczenstwo!

Zawsze przed przystgpihuiem do

usuwania usterek:

1. Wytaczy¢ urzadzhuie.

2. Odczekaé az wat nozowy
zatrzyma sie.

3. Wyciagnaé wtyczke z gniazda.

A Niebezpieczenistwo przeciecia
przez dotkniecie do wirujgcego watu
nozowego!

Niezamierzone uruchomihuie urza-
dzhuia moze spowodowac ciezkie
obrazhuia.

A Niebezpieczenstwo popa-

rzhuia!

Krotko po zakonczhuiu pracy noze
strugarki moga by¢ gorace - przed
podjeciem dziatar naprawczych
odczekaé az urzadzhuie ostygnie.




A Niebezpieczenstwo!

Po kazdym usunieciu usterki: Ponow-
nie wtaczy¢ wszystkie urzadzhuia
zabezpieczajace i sprawdzic¢ ich dzia-
tanie.

Silnik nie pracuje:

* Przekaznik podnapigciowy zostat
uruchomiony z powodu chwilowego
braku napiecia.

— Ponownie wigczy¢.

* Brak napiecia sieciowego.

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke,
gniazdko i bezpiecznik.

* Silnik przegrzany, np. z powodu ste-
pionych nozy strugarki, zbyt duze
obcigzhuie lub nadmiar widréw.

— Usuna¢ przyczyne przegrzania,
odczekacé okoto dziesieciu minut i
ponownie witgczyc.

* Kotki wtykowe w stole odbiorczym
lub na ostonie odsysajgcej nie
weszty do wtgcznika stykowego.

— Zamontowagé prawidtowo stot
odbiorczy lub ostone odsysajgca
wiéry. Ewhutualnie wyregulowaé
kotki wtykowe.

— W przypadku grubosciowania:
Sprawdzi¢, czy sruba nastawcza
ostony zabezpieczajgcej jest
obrécona do pozyciji krancowej, w
razie potrzeby skorygowadé. Tylko
w takim przypadku przetgcznik
stykowy jest aktywny, a urzg-
dzhuie mozna uruchomic (patrz
rozdziat 6.3 "Funkcja grubos-
ciowki").

— W przypadku strugania wyréwnu-
jacego: Sprawdzié, czy pokrywa
odsysania wiorow jest prawid-
towo zamontowana. Tylko w
takim przypadku przetgcznik sty-
kowy jest aktywny, a urzadzhuie
mozna uruchomic (patrz rozdziat

12. Dane techniczne

6.1 "Funkcja strugarki wyréwnuja-
Cej")-

Zmniejsza sie wydajnos¢:
¢ Noze strugarki stepione.
— Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* Pas napedu gtéwnego przeskakuje.
— Naciagnaé pas napedu gtow-
nego.

Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:
* Noze strugarki stepione.
— Zatozy¢ ostre noze strugarki.
* NOz strugarki obtozony widrami.
— Usunaé widry.
* Materiat strugany zawiera jeszcze
zbyt duzo wilgoci.
— Wysuszy¢ materiat strugany.

Obrobiona powierzchnia jest spe-
kana:

* Noze strugarki stepione.

— Zatozy¢ ostre noze strugarki.

e NOz strugarki obtozony widrami.
— Usunaé widry.

* Materiat obrabiany byt strugany w
kierunku przeciwnym do kierunku
ustojhuia.

— Obrabia¢ materiat strugany w
przeciwnym kierunku.

e Zbyt duzo materiatu zostato zdjete
naraz.

— Obrabia¢ materiat strugany w
wiekszej ilosci przejsé.
Zbyt maty posuw materiatu struga-
nego (struganie zgrubne):

e Stot grubosciowki obtozony zywica.

— Oczysci¢ stot grubosciowki i nato-
zy¢ cihukg warstwe wosku posliz-
gowego.

* Walce transportowe cigzko chodzg.
— Naprawi¢ walce transportowe.
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¢ Pas napedu gtéwnego przeskakuije.
— Naciagna¢ pas napedu gtow-
nego.

Materiat strugany zakleszcza sie
(struganie zgrubne):
e Zbyt duzo materiatu zostato zdjete
naraz.
— Obrabia¢ materiat strugany w
wigkszej iloSci przejsc.

11. Dostepne akcesoria

Do zadan specjalnych w sklepach spe-
cjalistycznych dostepne jest nastepujace
wyposazhuie dodatkowe — zdjecia
mozna znalez¢ na tylnej oktadce:
A Adapter odsysajacy
do podtaczhuia do instalacji odsy-
sania wiorow
B Podpora 3-rolkowa
do precyzyjnego prowadzhuia dtu-
gich elemhutéw
C NOz strugarki
do strugania w drewnie (mozliwo$¢
ostrzhuia)
D Noz strugarki
do strugania w drewnie
E  Noz strugarki
do strugania w drewnie (wegliki
spiekane, mozliwos¢ ostrzhuia)
F Listwa nozowa — zestaw
do przezbrajania nozy strugarki

G Urzadzhuie do regulacji nozy stru-
garki
do tatwego ustawiania wystawania
nozy.

H Srodek antyadhezyjny WAXILIT
do poprawy poslizgu drewna na sto-
tach

| Spray konserwacyjny
do usuwania zywicy i konserwowa-
nia powierzchni metalowych

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Silnik 50 Hz W 2200 2800
Napiecie \ 230 400
Bezpiecznik A 16 16
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego .
silnik obr/min 2700 2700
wat nozowy obr/min 6500 6500
Predkos¢ posuwu dla grubosciowania m/min 5 5
Wymiary noza strugarki
dtugoscé mm 260 260
szeroko$c mm 18,6 18,6
grubosé mm 1 1
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Wymiary urzgdzhuia
gtebokosé (nad stotem podawczym i odbiorczym) | mm 1110 1110
szeroko$c mm 575 575
wysokosé mm 940 940
Kompletne urzgdzhuie z opakowaniem kg 76,0 76,0
Urzgdzhuie gotowe do pracy kg 71,0 71,0
Emisja hatasu podczas strugania wyrownujgcego wedtug hu 61029-1 *
Poziom emisii cisnihuia akustycznego L, (pod dB (A) 84,1 84,1
obcigzhuiem) dB (A) 91,3 91,3
Poziom mocy akustycznej Ly (pod obcigzhuiem) | dB (A) 3 3

Niepewnos¢ pomiarowa Ky

Emisja hatasu podczas grubosciowania wg hu 61029-1 *

Poziom emisji ci$nihuia akustycznego LpA (pod dB (A) 87,6 87,6
obcigzhuiem) dB (A) 94,1 941
Poziom mocy akustycznej Ly (pod obcigzhuiem) | dB (A) 3 3

Niepewnosc¢ pomiarowa Ky

Wymiary przedmiotu
szeroko$¢ maks. mm 260 260
wysokos¢ maks. (struganie zgrubne) mm 160 160

* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz istnieje
korelacja miedzy poziomami emis;ji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe srodki bezpieczenstwa.
Wspotczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujgcy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong przestrzen robo-
czg iinne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniaja liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksymalne dopuszczalne war-
tosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przepro-
wadzhuie lepszej ochuy narazhuia i ryzyka zawodowego.
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10
11

12

Emormtteia Tng pnxavikng nAavng

1

TpamédL andoppwpng

KaAurttpa andppudng pokavi-
Sunv

AoPAAela KAWTOTUATOG
MoxAo6g aodAAlong Tou Tparte-
Qlov anoppng

Odnyog (oplobeTNg)

Aapapiva kdAuyng

MoxA0Og cuodIENG yla TN pub-
HLom KAiong Tou 0ploBeETN

MoxA6G cUodIENG Yla TNV TIAG-
YO LETATOTILON TOU OPLOBETN

2TrpLyHa OpLoBETN

Tpaméd urtodoxng
Metdbeon UYoug yia 1o Tpa-
e urtodoxng

KaAvUmTpa avappodnong
pPOKAVISIWV

13

14
15
16
17
18
19

21

22

23

EAAHNIKA el

Papsdog mpowbnong aocdpa- 24  MetdBeom vYoug Tou TIPOPiIA
Aeiag KAaAuyng Tou dgova paxaplwyv
Nnoda

Tpamédl puBULoNG TIAXOUG Zuuneplhappavoépeva eEaptnuarta:
Agovag paxalplwv KAeldi ouodiEng 10 mm
Tpoxoi petadopdg KAel6i e§aywviknig urmodoxng
Aakorne ON/OFF 3 mm

Bida yia tn pUAagN g Metpnc pUBliang via

papdou powbnong, otav haxaipt TAGvNg

auTr) 6ev xpnotuorioleitat

MeTdbeon tou UYPoug yla 1o
TpamnedL pUBULIONG TIAX0UG

MpodiA kaAuyng Tou agova
Haxapuv

MAdGyla peTapPUBLOT TOU TIpO-
PIA kAAuYng Tou agova paxat-
pLwV

MoxA6g cuodLyEng
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5.1 Armoudkpuvon g nmpootaciag
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5.2 MovTdaplopa TWV TIoSIWV ............. 7
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8
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TEMAXIWV 1o e 9

6.3 Aeroupyia cav mAavn maxoug.. 10
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VWV TEHAXIWV . oeveeeiieeeiieeeiieenns 11

7. ZuvTtiipnon kai epunoinon.... 11
7.1 Adaipeon kal ToToBETNON
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ONG ceiiiiiieie e 13
7.3 Tdavuon Tou Bacikou IAavTa HETA-
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7.5 Metapopd Tou Unxaviuatog.... 13
7.6 Armobrikeuon Tou pnxavnuatog. 13
7.7 TMivakag cuvtnpenonG ..c...cceueeeee.. 13
8. ETIOKEUN ..ovcrcrrercnsesnnsmsnneas 14
9. NepiBaArovTiki mpootacia... 14
10. MpoPAnuata Kat AEITOUPYIKEG

SLATOAPAXEG..eremrrarrrmrrsarrssansans 14
11. AwaO€c1pog EEOTAIONOG.......... 14
12. TEXVIKA OTOLXEIN .c.uvrrmrranrannns 15

2. AwBacte kat’ apxag Tig
odnyieg Aettovpyiag!

OL tapovoeqg 0dnyieg Aettoupyiag
oUVTAXONKav ETOL, WOTE VA UTTOPECETE
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V0 EPYACTEITE TO TAXUTEPO KAl AOPAAE-
0oTEPO SUVATO HE TN CUOKEUT GOG.
MapakdaTtw apatibetat €vag odnyog
QATIOTEAECUATIKOTEPNG AVAYVWONG TWV
odnylwv Aettoupyiag:

— Tpwv Vv €vap&n g Aettoupyiag
mpeneLva dlapacete 61e€0dIKA OAEQ
AUTEG TIG 0dNyieq Aettoupyiag.
AwoTe 16laitepn POCOXT OTIG ETI-
onuavoelg ov adopouv TNV acPpa-
Aela.

— Autég oL 0dnyieg Aettoupyiag areu-
BUvovTal o€ ATOMA IOV £XOUV Baat-
KEG TEXVIKES YVWOELG avadOopLKa e
™ Xprion epyaAeiwv onwg Ta edw
neptypadopeva. Av dev xete
EUTELPia 0N XPNION TETOWV EPYA-
Aeiwv, Ba ipémnel va {ntnoete
Aaueoa Bondela EUTELPWV ATOUWV.

—  @®uAdte 6Aa Ta €yypada Tou
OUVOSEVOULV TN GUOKEUT) aUTY),
WOTE Va PIopeiTe 0To HEAANOV va Ta
oupBouAeuteite av xpelaotel. Emi-
ong GUAAETE TO TTAPACTATIKO AYO0-
PAG Yla TNV TIEPITITWON TIOU XPELa-
oTtel va yivel xprjon g eyyunong.

— Edv kamote daveioete 1 MWANoeTE
™ ouokeur], dwote padi kat 6Aa Ta
OUVOSEUTIKA Eyypada TNG
OUOKEUNG

— Ta {nuieg mov TPOKUTITOUV ETESN
Sev tnpnonkav ol tapovoeq 0dn-
yieg AelToupyiag, 0 KATAOKEVAOTNS
Sev avaAapBdvel kapia eubuvn.

OLTAnpodopieg o AuTEG TIG 0dNYieg
Aeltoupyiag opadomolovvTal utod TIg
€&ng onuavoelg:

Kivsuvog!

Mpogidomoinon ywa

CWHATIKEG BAGBES 1)
{nuieg oto mepiBAaAiov.

Kivéuvog nAekTpomAn-

giag!

Mpoeidomoinon yua

CWHATIKEG BAABEG amo
NAEKTPLOUO.

Kivéuvog paykwpatog!
Mpoeidomoinon Kivdu-
VOU TPAVMATICHWYV
AOYw TNG EUMAOKNG

HEAWV TOU CWHATOG 1

HEPWYV TNG EVSUHACIAG OTO Unxa-

vnua.

> >

Mpocoxn!
Mpoeldomoinon yia vAL-
KEQ {npuieg.

Ynodeign:
ZUUTTANPWUATIKES TIANPO-
Popieg.

=] [*]

— OuapBuoi otig ekoveg (1, 2, 3, ...)
— UTIOSEIKVUOUV HEUOVWEVA
eEaptnuara,

3.
3.1

— maparifevral pe SladoxIKn
avgouoa apibunon,

— avadpepovTal oe OXETIKOUG aplo-
HoUg evTog tapevOeocewy (1),
(2), (3) ... oTO TAPATIAELPO KEI-
pevo.

O1 0dnyieg xelplopov, OTIG OTIoIE]

TIPETEL va TNPeNnOei pia oepd pong

EVEPYELWV, Eival ApIBUNUEVEG.

O1 0dnyieg xelplopov omou dev

aratteital n TENo” CUYKEKPLUE-

VNG OELPAG PONG EVEPYELWV, EXOUV

arnod PMPooTa Toug pia TeAeia.

OL AioTeg €x0uUV armod PmpooTd pia

TIAUAQ.

AcddaAela

Xprion cuudpwva Je Tov
OKOTIO TIPOOPICHOU

H ouokeur| mpoBAEMeTAL YA TO TTIAQVL-
OMa ETILHAVEWV KAL TO TIAAVIOUA
maxoug EVAou paoid. Mpémnet va tnpou-
VTaL oL TIPOPBAETIONEVEG SIAOTACELG TWV
katepyalopevwy Tepayiwv (BAEMe
TEXVIKA OTOLXEIQ).

O1akoAoubeq epyaaieg dev emTpeneTal
Va EKTEAOUVTAL € QUTT|V TN CUCKEUN):

Evéiapeoeg epyaoieg (SnA. kabe
epyaoia 1ou dev ekteAeital og 6A0
TO UNAKOG TOU Katepyalduevou
Tepayiov),

MNAdviopa ecoxwv, HOPOWV N EYKO-
WYV,

MAGvioua laitepa KAUMUAWY
EVAwWV, Ta ottoia dev €X0UV IKAVO-
TIOINTIKN €TIadP L€ TO TPATIECL UTTO-
S0xNG KAl TO Peoaio TPATET!L.

Ka&Be AAAN xpnion eivat un evoedety-
MEVN. H un mipoBAemnopevn xprion, ot
METATPOTIEG TNG GUOKEUNG KABWG Katn
Xprion eEapTnUATWYV Ta oTtoia Sev
€X0uV eAeyxBei kal eykplBei amod Tov
KATAOKEUAOTN UTOPEL va €Xouv wg aro-
TéAeopa amnpoPAemTeg {npieg!

3.2

Fevikeg utodei&elg
acdaAeiag

H pnxavikr Advn eivat éva emikivbuvo
€PYaAeio, TIOU PTTOpEi o€ TIEPITTWON ETTL-
TIOAQLOTNTAG VA TIPOKAAETEL 0OBAPOUg
TPAUMATIOUOUG.

: 3

Npocoxn!

Katd 1 xprion NAEKTPIKWV EPYAAEiwV
yla ipooTacia arnod nAektporAngia,
TPAUMATIONOUG KAl TIUPKAYLA TIPETIEL VA
TPocEEeTe TA akOAouba Bactkd PETpa
aodaAeiag.

MpoogEte katd tn xprion g
OUOKEUTG TIG ETIOUEVEG UTIOSEIEEIG
aodaA€iag yla va armoKAEIOTOUV
Kivouvol yla Tpaupatiopd 1) UAIKEG
QNHLEG.



Tnpeite T1g €16IKEG UTTOSEIEELQ
aodaieiog ota eKAoTOTE KEPAAALQ.

Tnpnrote evOEXOUEVEG VOUOBETIKES
SlaTAgELG 1) KAVOVEG ATIOTPOTING
ATUXNMHATWV KATA TO XELPLONO
MNXQVIKWYV TIAQVWV.

A Fevikoi kivdouvol!

AlatnprioTe T0 XWpPO gpyaciag oag
o€ KaAr kataotaon —n ata&ia oto
XWPO epyaciag propei va odnynoet
o€ aTuxnuaTa.

MpéEmel va €XETE TETAUEVT TNV TIPO-
ooxn oag. MNpaypatoromoTe TIg
OwoTEG evepyeleg. H epyacia mipe-
TIEL VA TIPAYLATOTIOLEITAL UE DPO-
vnon. Mnv kavete xprion Ing
OUOKEUNG €AV dev ei0Te OUYKe-
VTPWUEVOL.

Mnv Kavete Xprion NG CUCKEUNG
oTav BpiokeoTe UTIO TNV EMMpPELA
OLVOTIVEUHATOG, VAPKWTIKWYV
OUGLWV 1] GAPUAKWV.

AdBete utoYN TIG EPBAAAOVTIKES
emdpaocelg. Ppovriote WOTE va
UTIdpXEL 0 KATAAANAOG PWTIONEG.

ATIOPUYETE TNV AVTIKAVOVIKT)
otdon Tou cwuatog. Ppovtiote ya
Vv acdpaln otdon kal dlatnpeite
avd idoa oTLyuN] TNV LooppoTtia.
Xpnouuomoleite KAtAAANAeg etiudd-
Veleg amobeong OTav Ta TeEpdyLa
KATEPYAOIAG €XOUV UEYAAO WNKOG.
TomoBetrioTe TIq emudaveleg arod-
Beong Twv KatePYalOPEVWYV TEUA-
Xiwv 0To KATAAANAO UYOG.

Mnv kavete xprion autnig Ing
OUOKEUNG TIANGIOV EUPAEKTWV
uypwv 1 agpiwv.

H ouokeur| autr) erutpeneTal va
tibetal oe Aettoupyia kat va xpnot-
portoleital povov anod droua, Ta
otoia €xouv eEoIKeWwOEL 0N Xprion
MNXOVIKWYV TIAQVWV Kal Ta oTtoia
€XO0UV avd Taoa oTLyun emiyvwon
TWV KIvdUVWV NG XProng.

ATopa KATW TwV 18 ETWV ETUTPETE-
TAL VA XPNOLoTIolouV autod To pya-
Agio névo oto TAaicLo NG emayyeA-
MaTIKNAG ekTaideuong Toug unod v
emiBAen eknadeutn.

Mnv emutpenete o€ avapuodloug,
€101kd Ta TTaldld, va mAnotalouv
oTnV Teploxn Kivéuvou. Mnv adr)-
VETE 0TN SldpKeLa TNG Aettoupyiag
va ayyi¢ouv dAAa atoua To Epya-
Agi0 1] TO KAAWSIO NAEKTPIKOU
SIkTUOoU.

Na un yivetat urteppopTion g
OGUOKEUNG — 1N XP1OM TNG ETUTPETIE-
Tat uévo ota mAaiola Twv duvarto-
TATWV LoXV0G TIou avadEpovTalota
"Texvikd otolxeia".

Mnv mAavdapete ToTe o€ A0S
peyaAuTepo TG 1/8 ivtoag (3 mm).

©€EoTe TO TIPLOVL EKTOGQ AelToupyiag,
€av &g XPNOLUOTIOLEITAL.

A Kivéuvog amo tov nAeKTpl-
Guo!

Mnv ekBETETE TN CUOKELT] GTN
Bpoxn.

Mnv KAveTe Xprion TnG CUCKEUNG
o€ uypo TiepLBAAAOV

ATodUYETE KATA TNV Epyacia pe
QUTNV TN CUCKEUN TNV €nadr) Tou
OWUATOG HE YEWMEVA PEPN (TT.X.
OWHATA KAAOPLPEP, LETAAALKOUG
OWATVEG, NAEKTPIKEG KOUTiVEgG,
Yuyeia).

Mn xpnotoroleite To KAAWSLO TOU
SikTUOU dokora.

EAEyxeTE TAKTIKA TO KAAWSLO OUV-
Seong Tou NAEKTPIKOV EpYaAeiou
Kol avabeote oe TiepimTwon nuag
TNV avtikatdotaon Tou o€ Evav
AVAYVWPLOMEVO NAEKTPOAGYO.
EAEyxeTe Ta KAAWSIA ETIEKTAONG
(urtaAavTECEG) TAKTIKA KAl QVTIKA-
Blotate Ta, 6Tav €xouv {nuid.

‘Otav epyalecbe Ye TO NAEKTPIKO
EPYOAAEi0 OTO UTIALOPO XPTOLLOTIOL-
eite MAvTOTE KAAWSLA ETIEKTAONG
(urtaAavTeleg) TIOU €X0UV EYKPIOEL
Yla Xprion o€ eEWTEPIKOUG XWPOUG.
Mpwv MV €vapén epyaciwv GuvTn-
pnong Bepalwbeite, 6TL N CUOKELN
Sev gival ouvdedelevn e TO NAe-
KTPKO pela.

A Kivéuvog koyiparog Adyw
emadriq LE TOV MEPLOTPEDPOHUEVO
agova paxatptwv!

Na tnpeite ndvtote enapkn anod-

ataon aro Tov agova paxalpLwy.

— XpPnOLOTIOLEITE EVOEXOUEVWG
KataAAnAa peca tpododoaciag
UAKOU.

— Kpatdte ndvta enapkn aro-
otaon and Ta e§apTnuaTa Tov
Aappavouv Kivnon otn SlapkKela
™G Aettoupyiag.

— Mnv eloayete Ta x€pLa 0ag Katd
™ SLdpkela TG Asttoupyiag otn
Siata&n avappodnong pokavt-
SV 1) 0TO KAAUUUA Tou agova
Haxaipuov.

lMNa va armoduyete TNV AKoUOLA EKKI-

VNnon NG OUCKEUNG, TIPETIEL va opn-

VETE TIAVTOTE T GUOKEUN:

— META artod SLaKoTr) PEVHATOG,

— TIPWV TO TPAPNYHA 1] TNV €l00-
YWYN TOU ¢I§ TOU KaAwdiou.

Mnv 6€tete o€ AetToupyia To epya-

Aeio av dev €xouv TomtoBeTNOEi OL

Slatdgelg mpootaciag.

Nepévete péxpl o agovag paxat-

PLLV VA aKLVNTOTIONBEL TIPOTOU Va

OTIOPOKPUVETE PHAYKWUEVA KOUUA-

EAAHNIKA el

TLO 1) IKPA KOPPATLA KaTEPYalOpe-
VOU TepaXiov, uttoAeippata EUA0U
K.Q. aro To XWpo epyaaciag.

A Kivéuvog koyipatog kat gTov
aKlvnTomompevo agova paxapiwv!

Xpnooromaote YAvTIa KATA TNV
avTIKATAoTACN TOU Haxatptol TAd-
vng.

OuAdETe Ta paxaipla MAAvng Katd
TETOLOV TPOTIO, WOTE VA [N WIopPEl
KQVEIQ va TPAUATIOTEL.

Kivéuvog paykwpatog!

Mpooegte katd ) Sidpkela TNG AeL-

TOoupYiag va pn PIImopEcouV va Tpa-

BnxTouv Tpog Ta HEoa PEAN TOU

OWMATOG 1) avTiKeipeva padi pe to

Katepyalopevo tepaxto. Na un

dopdate ypapdrteg, un popate

YAvTia Kat un popate evéupara pe

gupUXwWpa pavikia. Eav €xete

Makpd paAALd, va XproLloTtoleite

oTwodnmoTe £va dixTu pootaciag

TWV HAAALWV.

Na punv mAaviCete note katepyalo-

HEVa TERAXLA, OTA OTIoIA UTIAPYXOUV

— oxowld

— KAWOTEQ

— Tawieg

— KaAwdam

— oupparta, 1y Ta ofoia TepltAauBa-
VOUV TETOLA.

A Kivéuvog ano v omic0odpo-
Hnon (kAOTonua) Katepyalopevwyv
Tepayiwv (To katepyaloevo TEHA-
Xto apradetal anod Tov agova payat-
PV Kal e§akovTifeTal mpog TN
HEPLA TOU XEIPLIOTN)!

Na epydleote povo pe aoddaiela
KAWTOT)LATOG TIOU AELTOUPYEL aTpo-
OKOTITO.

Na xpnoluoroleite Avtote
KodpTePA paxaipla mAavng. Mayai-
pLa TIAQVWYV TIOU €X0UV XAaEL TNV
KOTITIKT] TOUG LKAVOTNTA HITOPOUV
Va TILAoTOUV 0TNV EEWTEPIKT) ETUDA-
VELQ TOU KaTEPYaOEVOU TEPAYIOU.
Mnv HayKwVeTe Ta TERAYXLQ eTEEEP-
yaoiag.

2 e niepirmtwon apdiBoAiag, eEeTa-
oTE TA TEPdYLa eTeEepyaoiag ya
E€éva owpata (T.X. kapdld n Bideg).
Mnv TAavileTte TIOTE IEPLOCOTEPA
Katepyaldueva TERAXLA TAUTO-
xpova. Yoiotatal kivduvog Tpaupa-
TIOMOU, OTaV 0 AEoVag HaxalpLlwV
TLIAoEL QVEEEAEYKTA PELOVWHEVA
TepdxLa.

ATIOOKPUVETE HIKPA KOUUATLO
katepyadouevou Tepayiov, uro-
Aeippata EUAou K.a. amod To Xwpo
gpyaociag — O agovag paxaplwv
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TIPETIEL VA EXEL AKLVNTOTIOMOEL Kat
TO PIG TOU SIKTUOU va ExeL eEaxOei.

¢ BeBawwbeite 0TI KATA TNV €Vapén
NG Aettoupyiag (Tt.x. HeTa I Ole-
VEPYELA EPYACLWYV CUVTHPNONG) SeV
UTTAPXOUV TIAEOV EpyaAeia povrapi-
OMATOG 1) aCUVOETA EPT OTO ECW-
TEPIKO TNG CUCKEUNG.

A Kivéuvog anoé avemapkn ato-
MO eEomAlouo ipoosTaciag!

¢ Xpnoy.oToLeiTE TIPOCTAGIA OKONG.

¢ XPNOU.LOTIOLEITE TIPOCTATEVUTIKA
YuaAld.

e Xpnoworoleite HAOKA TIPOOTACIAG
aro TN oKovN.

e Xpnoworoleite KATAAANAN evoupua-
oia epyaoiag.

¢ '‘Otav gpyaleoTte 01O UTIAIOPO CUVI-
OTATAL ) XPT)ON UTIOSNUATWY TIOU
bev oAoBaivouv.

A Kivéuvog ano EuAockovn!

e Oplopeva eidn EuAookovng (T1.X.
&pug, o€, peALd) uropei va Tipoge-
VAOOUV KApPKivo o€ Tiepintwaon
elomtvon. Na epyddeote Katd mpo-
Tipnon pe pia eykatrdotaon avap-
pogpnong. H eykatdotaon avappo-
$pnong MPETEL va TIANPOI TIG TIMEG
TIou avadEPOVTaL 0TA TEXVIKA OTOL-
Xela.

e [lpocEETE WOTE KATA TNV EPyacia
va KataAryet 660 to duvato Ayo-
TepN EuAoKovia yivetal oTo Tiepl-
BaAAov:

— ArmopakpUveTe Katakdadia EuAo-
Koviag aro To Xwpo epyaciag
(unv Ta okourtidetel)

— XTeyavorowoTe Ta onpueia dap-
pOMG OTNV EYKATACTACT) AvVap-
pédnong

— O@povTioTe WOTE Va UTIAPXEL O
KaTtAAANAoG eEQEPIONOG

A Kivéuvog amo tnv TeXVIKN
TPOTIOTOINGCN TNG GUOKEUNG 1] XP1ioN
€gapTnuatwy, Ta omnoia Sev €Xouv
eAeyxOei anod Tov katackevaotn)!

*  JUVAPUOAOYNOTE QUTO TO EPYAAEiO
aKpIBWG cUPPWVA PE TIG TIAPOUCES
odnyiegq.

¢ Xpnoyoroleite poVo eEapTruata
TIOU £X0UV EYKPLOEi amd Tov KaTa-
oKeuaoTn. AuTr) ) TIPOTPOTIY) ava-
PEPETALKUPIWG OTIC EYKATACTATELG
aodaleiag (BAEnE ToV EKAOTOTE
OXETIKO aplOuo apayyeAiag ot
Niota AVTOAAOGKTIKWY).

¢ Mnv KAvETE TPOTIOTIOINOEIG OTA
eEaptnuata.
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A Kivéuvog amo eAartwpara
oto gpyaleio!

¢ Na mtepuroleioTe MAPKWG TNG
OUOKeUN Kal Ta e§aptrpata. AKo-
Aoubeite TIg 0dnyieg cuvtripnong.

e EAEYXETE TNV CUOKELN] TIPLV ATTO
KABe xpnion, yla evoeXOUEVES
Cnpgs:

Mpwv TV Tepaltépw Xpnon g
OUOKEUNG TIPETIEL va eAeyxOei Tipo-
OEKTIKA 1] Agoyn Kal evEeSELYEVN
AelToupyia Twv cCUCTNUATWY acdha-
Aeiag, Twv dlatdgewv pootaciagny
TwV onueiwv 1ou pépouv eAadPES
nuieg. EAeyETe, €dv Ta Kivoupeva
HEPN Aettoupyouv aoya kat dev
paykwvouv. OAa ta PEpN TIPETEL Va
€XOUV JOVTOPLOTEL CWOTA Kal va
TIANPOUV OAEG TIG TIPOUTIODETELG YIa
™V agoyn Aettoupyia g
OUOKEUNG.

¢ [loT€ un XpnoloToLEITE TO EPYA-
A€io otav To kaAwdio gival dBap-
MEVO. YTIApXEL Kivduvog NAeKTpO-
mAN&iag. POapueva kKaAwdia TpemeL
va avtikabioTavtal auEcws arno
€vav eldIKO NAEKTPOAGYO.

e Qudlatdéelg mpootaciag Kabwg Kat
Ta PEPN TNG CUCKEUNG TIOU TIAPOU-
o1adouv nULEG TIPETIEL VA ETIIOKEUA-
OTOUV 1) VO avTIKataoTadouv
owaoTA armd €va EYKEKPLUEVO ELSIKO
ouvepyeio. O1 SlakoTTeg IOV
TIapouactadouv BAARN Tpemel va
avTikabioTavtal ano cuvepyeio
pag. Mnv Kavete xprion autnig tng
OUOKEUNG, €AV 0 SLaKOTTING € Jro-
pei va Tebel evTOq 1] EKTOG AetToup-
yiag.

* Awatnpeite TG XEPOAAPEG OTE-
YVEG, KOBapEQ Kal EAeVBEPEG aTIO
AGdL kat ypdoo.

A Kivéuvog amnoé tepayia n tun-

Hata tepayiwv enegepyaaciag mov

MTAoKApouV To epyaAeio!

Av TipokUYIEL €va UIAOKAPLoUA:

1. AmevepyOTIOMNOTE T GUOKEUT).

2. Tpapngte amod v mpida 10 PIg ouv-
beong oTo dikTuO.

3. Xpnowortoleite yavTia.

4. EEaAeiPTe TO UMTAOKAPIOUA LE
KatdaAAnAo epyaeio.

3.3 XUpBoAa emavw oTn
GUOKEUN

A Kivduvog!

H un tripnon Twv akéAouvbwv TPoEL-
Somoloewyv pnopei va odnynoelL oe
ooBapoug TPAVHATIOHOUG 1] UAIKEG
dnuueg.

Na tnpeite mavtote
ETIAPKT] ATIO0TAON ATtd TOV
agova paxatpwv.
Kpatdre mavta enapkn
arnooTacn ano ta e§ap-
pata riou Aapfdavouv
kivnon otn didpkela g
Aeltoupyiag.

Alapdote TIg 06nyieg Aet-
@ Toupyiag.

— Metdbeon UYoug yia To
Tpamed pUOUIONG TIAXOUG.

/“
£55)

g

Mpooegte To Ked. 7.4
"Kabaplopog kat ppovtida

1 / unxavnparog"!

Zrolxeia emMavw otV MAaKETA
TUTIOU:

| metabo

Py — N
N / i

29 30 31
25 Kataokevaotnq
26 ApBuog oelpdg
27 Ovopaoia cuokeung

28 Xtokeia Kivntmpa (BAETe emiong
"Texvika otolxeia")

29 2XNApa CE - H ovokeur) aut
avtanokpivetal otig odnyieg g
EE oUudwva pe n oXETIKN
SnAwon cuppdpPwong

30 °'ETog KOTOOKEUNG

31 ZuppoAo andppupng - H ouckeun
Mropei va aroppldBei LEcw Tou
KOATOOKELQAOTT).

32 Emutpenopeveg SlaoTACELS
Katepyalduevwy Tepaxiwv




3.4 Awtdgelg acpaAeiag

AcpdaAela KAWTONHATOG

H aoddAela KAwToruatog (33) amnotpe-
TIEL TOV TIEPLOTPEPOUEVO AEova paxalt-
pLLV arod To va aprdgel To katepyalo-
MEVO TEPAXLO KAl VA TO EEAKOVTIOEL
TIPOG TN HEPLA TOU XEIPLOTT).

— 'OAeg oL apridyeg TG aoPAAELQG
KAWTONLATOG TIPETIEL VA KATAAN-
YOUV O€ HUTEPT| KATW AKWT.

— 'OAeg oL apridyeg TG aoPAAELQG
KAWTONLATOG TIPETIEL VA ETUOTPE-
$pouv amno puoveg Toug ot BEon
adetnpiag (pog Ta KATW).

MNpodiA kaAuvyng Tou agova payat-
pLOV

Sk '@" ! @ﬁ
To mpodiA kaAuwng Tou agova payat-
pwv (36) arotpérmel TNV enadn pe Tov
TieploTpedOUEVO Agova payalpunv Kata
TO TIAQVIOMA ETILDAVEDV.

— Metd 10 Aaokdapiopa g Ridag
oLoPIENG (35) propei va yivern
TIPOGAPHOYT) TOU TIPODIA KAAUWNG
TOU Agova paxaipuwyv oTo TIAATOG
TOU KatepyalOUeVOU TeUaxiou.

— Me ) Bida mpooapuoyng UPoug
(34) nmpocappodletal To TIPOGIA
KAAuyng oto uPog Tou Katepyalo-
pevou Tepayiou. To TpodiA KAAu-
Yng Tou aova paxalplwv pubpuice-
TaL 0TO VYOG yla I Aettoupyia wg
TIAQvVN eTihavewV o€ Eva eVPOG
peTa&u 0 kat 85 mm.

o TNV anoTeAECUATIKY) TIPOoTACIA
TIPETEL TO TIPODIA KAAUYNG Tou d§ova
HaxXaipuv va ipocappuodeTal tavtoTe
OTO Katepyalouevo tepdyto. Katda tnv
odrynon Tou katepyaldevou TeHayiou
TIEPVAVE TA XEPLA TIAVW ATIO TO TIPODIA
KAAUYNG TOu agova PaxalpLwv.

KaAumtpa anoppudng pokavisiwv

Katd to mAaviopa mdyxoug n KaAumTpa
anoéppuwPng pokaviduwy (37) xpnouevet
oav TIPOoHETO KAAUUUA Tou d&ova
Haxaipuov.

[N Tov oKOTIO AUTO AVOIYETE TNV KAAU-
TITpa anoppPng pokavidiwy (37) mpog
TA EMAVW KAl TIEPLOTPEDETE TN PBida
pUBIONG (38) TIpOg Ta apLoTEPT, HEXPL
TNV TEPUATIKNA TNG B€om (N KaAuTTTpa
anéppwng pokavidlwy eivat acPait-
OMEVN).

4. XTolXEia XELPIOMOV

Awakomtng ON/OFF
Evepyormoinon = natrjote tov npd-
OLVO SLOKOTTTN.

¢ Arnevepyoroinon = lNMartrote Tov
KOKKLVO SLaKOTITN.

HAekTpovopog untétaong

2 & TIEPIMTWOoN TITWong TG TAong mpo-
KELTAL Va EVEPYOTIONBEL £vag NAEKTPO-
VvOuog unotaong. ‘Etol anotpénetatn
18ia eKKivnomn TNG CUCKEUNG E TNV ETTO-
vagopad g Taong. MNa v enmavevapdn
NG AELITOUPYIAG TIPETIEL VA YIVEL EK VEOU
XPNoM TOU TIPACLvou dlakoTTn Evapéng
™G Aettoupyiag.

Npootacia unepdpopTwong

H pnxavikr Aavn d1ab€Tel pia evowpa-

TWUEVN TIPOOTACIA KATA TNG UTIEPDOP-

Twong. H mpootacia katd g urep-

POpTWONG BETEL TN CUCKEUT| EKTOG

Aettoupyiag, eAav 0 KvnNTrpag €XEL UTEP-

Beppavoei. MNa v enavévapén g Ael-

Toupyiag NG UNXavikng mAavng:

1.  Adnote Tov Kivntripa va YuxOei
(yia Tiepimou 6€ka AeTtTa).

2. TMatote Tov IPActvo SLIaKOTTTN.

Meta6eon Tov UPoug yia To TpamedL
umtodoxnq (kata tn Aeltoupyia cav
TAQvn emipaveiwyv)

Me ) petdbeon Tou UYoug yla To TPa-
TEQL pUBUIONG TIAXOUG YiveTaln puBpLoN
TOU TtdXoug MAAvIoNg (= TTax0g Tou
TEMAXIOU HETA TNV KATEPYATIQ) KATA TN
Aettoupyia ocav MAGvn Taxoug.

e AvdTmeploTpodr| Tou oTpdPalou To
uYog Tou Tpamnedlol pUBKIONG
Tiaxoug aAAadel kata 3 mm.

e Tn dopa pnopei va adalpedolv To
TIOAU 3 mm.

EAAHNIKA el

* Yndpxeln duvatotnta Karepya-
oiag Tepayiwv pe dxog To TIOAU
160 mm.

MeTaeon Tou UPoug yia To TpamedL
urtodoxnq (kata tn Aettouvpyia cav
TAGQvn enipavelwv)

Me tn petdbeon tou vPoug (39) yia to
Tpamned urtodoxng pubpileTal tOoo
UAKO Ba adaupebei pe To MAGvVIOUQ
Katd TN AelToupyia cav mAdvn emda-
VELWV.

¢ Hypapun otnv kAipaka &irmAa oto
Tpamned urtodoxng (40) avrtioTolxel
oe 1 mm pokavidlov.

Tn dopd pnopei va adaipebovv pe
NV TAAVN TO TIOAU 3 mm.

MpodiA oploBeT

To rpodiA oploBE (41) XpnoleveL yia
NV TAEUPLKN 0811yNon Twv Katepyalo-
MEVWYV TEHAXIWV KATA TO TTAQVIOMA ETIL-
davelwv.

¢ MeTtd 10 AAOKAPLOUA TOU HOXAOU
oLOoPIENG(43) uropei va yiveln
TIPOCAPOYT| TOU TIPOPIA 0pLOBETN
OTO TIAATOG TOU KATEPYALOUEVOU
Tepayiov.

¢ MeTtd 10 AaoKApPLoPa TOU HOXAOU
oUoPIENG (42) to TIPOodIA 0pLOBETN
Urtopei 1eBel og kKAion TO TIOAU 45°.

5. ZuvapuoAodynon

A Kivéuvog!

TPOTIOTIOCGELG OTO PUNXAVNHA 1] N
XpNnon e§apTnUATwy, Ta omoia Sev
€xouv eAeyxOei kal eykplOei anod
TOV KATAOKELAOTH, UTIOPEL va Tpo-
KaAEoouv anpoBAenTeG {NULEG!

¢ MOVTAPETE TO UNXAavnua cUU-
dwva L TI§ TIPOKEIEVEG 08N-
yieg.
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el EAAHNIKA

¢ XpnoworowoTe povov Ta egap-
TNHaTa, Ta omoia meplAappavo-
VvTal 0TN CUCKeVacia mapado-
ong.

¢ Mnv KAVETE TPOTIOTIOCELG OTA
eEapmpara.

Anapaitnta gepyaleia

—  KAedi cvodigng 10 mm

—  KAeldi cvodiEng 13 mm

—  KatoaidL yla otaupopideg

— Twvia ywa 45° kat 90°

—  KAeldid ecwteping eEaywvikng dia-
Topng (Siadopa peyedn)

5.1 Amopdakpuvon tng npo-

otaciag pertadpopag

¢ ATIOMOKPUVETE TO TIPOOTATEUTIKO
$UAAO amo TO TPATEQ PUOUIONG
TIAXO0UG.

5.2 MovTtapiopa Twy modiwyv

1. TMeploTpePTE TO pNYXAVNUA PJE TN
BonBela evog deuTEPOU ATOMOU Kal
TOTIOBETNOTE TO O€ A KATAAANAN
uttodou).

n

Bidwote ta t€coepa odia (44)

UECQA OTIG YWVIEG TOU UNXAVAATOG:

— Xwote TG Bideg eEaywVvikng
KedaAn (48) aro £Ew,

— Qaro HEoA TOTIOOETNOTE TIQ
podeAeg (47) kat

— TormoBetnoTe Kal BdwoTe odl-
XTd ta eEaywvikd agyuadia (46)

3. BdAte TIg eAaoTikEG Bdoelg (45)
ota odia.
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4. ZuvapupoAoynoTe Kat Toug dUo Tpo-
X0UQ petadopdg (49) ota modia
TIAEUPLKA TOU Tparedlov anoppl-
NG e Bideg EEAYWVIKNG KEPAANG,
Siokoug kat eEaywva ma&uadia.

5.3 MovTtapiopa tpamnedlov
urtodoxNng

5.4 MovTtapiopa petabeong
UYoug yia TpamnedL puo-
HioNG IAxXoug

5.5 MovTtapiopa tng KaAv-

nTpag andéppiPng poka-
VISLwV

e BidwoTte TNV KAAUTITPA anoppuyng
pokaviduwv (50) pe T€ooepig Aapa-
pvopLdeg (51) oto mpodiA cuvap-
poAdYNoNG (52).

*  BibwoTe N Baon Twv Béwv puduL-
ong(54) pe t€ooepig Aapapvopi-
6¢eq (53) oto PodiA cuvappoAdyN-
ong (52).

5.6 MovTtapiopa Tovu oplo-
0€1n

1. Adap€oTe TO CUYKPATNTY] TOU OpL-
00€1n (60) aro To oTrPLY A TOU
oploBetn (57). Npooefte wote va
pn XaBouv ol duo Teipot 0driynong
(61) Tou ouyKPATNTY] TOU OPLOBET.

2. Bbwote TOV OUYKPATNTY) TOU OPLO-
0€1n (60) pe Suo Bideg eEaywVIKNG
kedaAng (59) oto Tparmed urtodo-
U



3. Ztabeporomote Kal TIAAL TO OTh-
PLYMQ OPLOBETN OTO CUYKPATNTH)
TOU.

4. Znpwéte duo Bideg (62) oto TpodiA
oploBe (63) kal oTabepoTiomote
TIG he dvo autaodaAildpeva agi-
padia (58) oto otrpLya oploBET.

5. TomoBetmote oTa Suo AKPaA TOU
TIPOPIA 0pLOBETN LA CUVOETIKY
KaAUTTpQ (64).

6. Bidwote peta&l toug TIg Aauapi-
veg KAAuYNng (55) pe Vo oTaupopi-
6¢eq (56) oTo oTMpPLyHa OploBETN.

7. Evbuypapypiote To IPpodiA 0ploBETN
pe TIg duo Bideg pUBUIONG akpIBWS
oTIq 45° kat 90° (xpnolorolrote
yvwuova).

5.7 XUvdeon oTo SiKTULO TOVU
pevHATOq

A Kivéuvog!

HAekTpikn Taon

XPNOLLOTIOOTE TO UNXAVNHA HOVO
oe Enpo mepiBAaiiov.

Kavete xpnon Tov pnxavnuatog
Hovov, oTav gival cuveedepévo oe
Hia Tmyn nAEKTPIKOU pEVMATOG, N
oroia Anpoi TIg akéAouBeg TiPoL-
noBéocelg (BAENE enmiong "Texvika
otoixeia"):

— AoddaAion HECW EVOG SLAKOTITN
Fl pe pevpa dtagpopiké 30 mA.

— Ouwmpideg €xouv eykatacTabei,
YeEwOei kal eAeyxOei cuppwva
ME TIG TIpodlaypadEg;

— Npileqg yia Tpidpaciko pevpa pe
OUSETEPO aywyo.

— XZg mepinTwon xpnong eykata-
oTaong avappodpnong pokavi-
Siwv Ba mpEmel auti va £XEL YEL-
wOei eEMapkwg.

TomoBeTNOTE TO KAAWSIO NAEKTPL-

KOU SIKTUOU £TCL WOTE KATA TNV

gpyacia va pnv epmodidel ovte va

MTopei va madet {npua.

MpooctatéYPte TO KAAWSIO PEVUATOG

aroé OeppOTNTA, KAUGTIKA VYPA Kat

ALXHNPEG AKHEG.

Na xpnopomnoleite povov KaAwdia-
KEG TIPOEKTACELG E ETIAPKT) Sla-
TOoMY).

Mn Byadete to ¢pIg amo tnv npila,
TPaBWVTAG TO A0 TO KAAWSLO TOV
SlKTUOU.

A EAEyETe T Popa iepLoTPO-
dNng! (HOvo yia TNV €kdoon HE Kivn-
™mMpPa TPLPACIKOU PEVUATOG):
Avaloya pe tTn paon evéExXeTaL o
agovag paxalplwyv va meplotpede-
Tal e Aabog popd. Kati Tétolo pmo-
pei va odnynoetl ctnv pokAnon
{NUWV OTO pNXAvnua Kat 6To
Katepya{opevo Tepayto. N’ avtov
To AGyo va eAEYXETE TN Popa MePL-
oTPOP1|G TIPLV aTIO KABE Katvoupyla
ouvdeon.

Ze nepintwon AdBog popag mept-
OTPOPIIG TIPETEL VA AVTIKATACTA-
Oovv ol pacelg and nAekTpoAdyo
oTO KaAwdio Tpododoaciag 1} otn
ouvdeom SIKTUovu.

6. Xelplopog

H pnxavikr mAavn HC 260 pmopei va
AettoupynBei oav AAv”N eTudavelwy i
TIaX0uG:

6.1 Aeroupyia cav Aavn
empavelwyv

G] Ynodeign:

To mMAAviopa ETIIPAVELWV XPNCLLO-
moleital yia v erunédwon (= evbu-
YPAHMION) avololopopdwV emidpa-
VELWV, Yla TIapASELypa yia Tov
KaOaploMo TWV AKHWYV Hiag cavidag.
— To katepyalduevo TepaxLo Ppioke-
TOL TIAVW OTO TPATECL UTTIOSOXNG.
— Tivetai katepyaoia Tou TeUayiov
OTNV KATW TOU TIAEUPA.

— Kartevbuvon mpdéwong Tou Katep-
yalopevou Tepayiov avtiBetn ar’
0,TL 0TO TTAQVIOUA TIAXOUG.

EAAHNIKA el

AlaoTAcelg TOU KaTEPYA{OMEVOU
TEpayiov

Mnkog MNAdarog | 'Ygog
KATw artdé 250 mm | pey. eAay.
va xpnolporoleite | 260 mm | 5 mm
Baon wénong (Bor-

Bela mpooaywyrng)

mavw and 1500 mm
va epyadeote pe
ETUTIPOCHETN TOTIO-
0etnon katepyalod-
MEVOL Tepayiou 1

Bonbo

MNpogTolpacia

A Kivéuvog!

Mpwv anod kabe epyacia He To PNXa-
vnua, va TpaBate To ¢ig Tou
SikTUOU.

1. MNeplotpePte T Bida pubuiong (65)
TPOG Ta SEEIA HEXPL TNV TEPUATIKT
B¢on.

2.  AmAWOTE TNV KAAUTITPA anoppudng
POKAVISIWYV TIPOG TA KATW.

3. ZTpéYPTe TOV aploTEPO KAl ToV HeELO
HOXAO cuodIENG TIPOG Ta EEW.

4. Embéote To TpAMEQ anoppuwng
(66) — o1 Suo oTUAioKOL TOU TIEPLPAT-
MATOG TOU UNXAVAUATOG TIPETIEL VA
MTTOUV OTIG KATW OXIOMES TNG 0N~
Ynong Tou Tpamnedlov anoppyng.

G] Ynodeign:

O1 oTUAioKOL TIPETIEL VO EVEPYOTIOL-
oUV TOV TEPHATIKO Sdtakomtn. Movo
TOTE UMOpEi va evepyormoindei To
Hnxavnpa.

5. ZtaBegporiom)oTe TO TPATE]L anoppL-
Yng (66) pe Toug dUo poxAoug
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el EAAHNIKA

oUoPIENG (67).

6. Pubuiote To VYOG TOU TpaTEIOV
uttodoxng HeTagw 2,0 kat 2,5 mm,
nepLoTPEPOVTAG TN PUBHLOT) UYOUG.

7. PuBuioTe TO TpATE] PUBUIONG
TIAX0UG e TO oTpOdalo ota
120 mm vYog.

8. OdénynoTte TNV KAAUTTPA avappo-
Pnong pokavidiwv (dev ipokeLTal
yla TNV KAAUTITpA anoppuling poka-
viSlwv TIou avadEpeTal oTo Pripa
1!) ard v MAgupd UTIOSOXTIG KATW
ard 1o TpanedL urntodoxNg HEoa OTo
unxavnua. Mpooé€te Tn owotn
TOTIOBETNON TNG KAAUTITPAG avap-
pPOPNONG poKavISIWV:

— To otouo avappodnong deixvel
TIpOog Ta £EW

— QO6noTe TV KAAUTTTPa avappo-
Pnong pokavidlwv TOCO TIPOG TA
MECQ, WOTE TO ONUEIO TOUNG TOU
a&ova kat Tou agova KATw arno
TO TpamnedL urtodoxng (BEAOG) va
BpiokeTal akpPwg emavw aro
NV TaPLaoTr) UTIodoXT) TNG
KQAUTITpaG avappodnong poka-
VISlwVv.

D

¥ |

DEpTeE TO TPATECL PUBULONG TIAXOUG
TIPOCGEXTIKA TIPOG TA ETIAVW HEOW
TOU 0TPOdAAOU, YIa VA 6TAOEPOTIOL-
NOTE TNV KAAUTTTpa avappodnong
POKAVIOLWV.

10. ZuvSEOTE TO GTOMIO AvapPODNOoNG
NG KaAuTtTpag avappodnong
POKAVISIWYV WE Ia KATAAANAN €yKa-
Tdotaon avappodnong.

©

11. KaAuyTte Tov agova paxalplwv pe
TO TIPOdIA KaAuyng dgova paxat-
plLV.

[ﬂ Yriodegn:

H kaAvmttpa avappodpnong pokavi-
Slwv mpEmel va eival cuvappoAoyn-
MHéVN. H kaAumtpa avappodnong
POKaVISIWV KAAUTITEL TOV a§ova
HaxXaLpLwV amo KATwW Kol CKOTIO £XEL
Va EVEPYOTIOLEL TOV TEPHATIKO Sia-
KOTITN), WOTE VA UTIOPEL va EVEPYO-
moleital n pnxavn.

A Kivduvog!

H giomvon HEPIKWV EI8WV OKOVNG
EUAov (T.X. ano VAo BeAavidiag kat
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HEALAQ) MTOpPEL Va TIPOKAAETEL Kap-
Kivo: Z& KAEIOTOUG XWPOUG Va EPYA-
{eoTE HOVO XPNOLLOTIOWVTAG ML
KATAAANAN EYKATACTAGCT avappo-
¢$NoNg PLVICHATWYV:

avTtioToLlyia pe TNV EEWTEPIKN
S1AETPO TOV GTOUIOV avappo-
énong (100 mm)

6yKog agpa > 550 m3/h,
UTIOTIiECT) OTO GTOMIO Avappo-
$nNoNng TG UNXaAVIKNG TTAGVNG
> 740 Pa,

TaxuTNTa a€Pa 6TO GTOMIO

avappodpnong TNG UNXaviknig
mAQvng > 20 m/s.

o Mpocoxn!

H

AelToupyia xwpig eykaractaon

avappodnong poKavisiwv eivat
duvatn povo:

oTo Untadpo,

€av dnuiovpyouvTtal HOVo eAAXL-
ota pokavidia (oe karepyaldo-
HEVA TEMAXLA ME EAAXLOTO
TAx0q Kal 6€ EAAXLOTO TIAX0G
mAaviong),

HE TIpoowTida mpooTaciag katda
NG OKOVING.

6.2 E&oudaAuvvon katrepyalo-

HEVWV TEHAXiWV

A Kivéuvog!

Me avolkto Tov agova payat-
PLWV MTTOPEITE VA TPAUNATL-
oteite papia! MNa to Adyo auto
va KAAUTITETE TO HEPOG TOV
a&ova paxaiplwyv To omoio dev
KAAUTITETAL Ao TO KATEPYALo-
HEVO TEHAXLO ME TO TIPOPIA
KAAuvyng Tou agova paxatplwy.
Fa To oKOTIO AUTO MPOGAPHOCTE
To podiA KAAuYng Tou agova
Haxapuwv akpipwg oTig diacta-
OE1G TOU KAaTEPYALOHMEVO TEMA-
Xto.

EA£yETe TN AetToupyia Tov mpo-
@il kaAuvyng Tou agova payat-
pwwv. MEaoTte yia Tov oKoTo auto
To TipodiA KAAuyng Tou agova
HaxXalpuwyv mPog Ta KATW Kat
adnote 1o AAL eAeVBOepo. Meta
TNV aneAevOEPWOT TOV TIPEMEL
To MpodiA kKAAuYng Tou agova
Haxapuwy va EMavEPXETaL HOVo
TOU GTN PUOUIOPEVN BE€0N TOV.
Mnv XprGCIHOTIOLEITE TO UNXA-
VNHAa HE EAATTWHATIKO TIpodiA
KAAuying Tou agova paxatpiwv.
Kata tnv odnynon evog katep-
yadopevou Tepayiov Ta xépla
oag va un Bpiockovtal moTé KATw
aro 1o MPodiA KAAuyng Tov
agova payxapiwv!

— Xpnoipormoujote pia Bonbela
npocaywyng (Baon wénong),
€AQv BEAeTE VA TTAQVICETE HIKPO-
TEPA KATEPYALOMEVA TEMAXIA,
Ta ormoia 8gv pmopouv va odnyn-
Oouv UTIO TNV THPNOoN Hiag emap-
KoUg anootaong acpaieiag
TIPOG TOV AEOovVa HaxalpLwy.

— Xpnoomonote Katd tnv £§o-
HAAUVOT CTEVWV TIAEUPWYV TOV
OpLOBETN, WOTE TO KATEPYALO-
MEVO TEPAXLO va €XeL acdain
odnynon. XpnoomomoTte Evav
BonONTIKO 0plLOBETN, eav OEAETE
va MAavioeTe AemTd 1] HE EAQXL-
OTO MAATOG KATEPYALOHEVA
TEMAXLA, YO VO £XOUV Ta XEPLa
oag apKETH anoécTacn ano Tov
Aagova paxalplwyv Kata tnv odn-
ynon tou Tepayiov.

— XPNOIOTIO|OTE OE AVTIOTOLXEG
TIEPITTTWOELG £Va OPLOOETIKO
TEMAXLO oW Ao TO KATEPYA-
{OlEVO TEUAXLO, YIA VA UNV MUTIO-
pPEi auTo va omicOokpoUoEL EVA-
VTLa 0NV Katevbuvon wenong.

— Xpnoomomote [ia anobeon
KATEPYAJOMEVOU TEpAYiOU
(mapadeiyparog xapn €évav KuAt-
Opevo opbooTatn), yia va pro-
POUV HEYAAVTEPA KATEPYALO-
HEVA TEHAXLA Va Slatnprjcouvv
TNV LGOPPOTIia TOUG.

— Mnv emavagépete €va katepya-
{OlEVO TENAXLO, TIEPVWVTAG TO
ano Tov KIVOUUEVOo agova payat-
pLwv!

— AvdAoya HE TIG TIEPIOTACELG
XPNOLLOTIOMOTE:

M eykaractaon avappoopn-
ong pokavidiwyv (egaptnua) OAr-
oOnTikn pnTivn, yia va yAt-
oTpacl To Katepyalopevo
TEMAXLO KAAUTEPA EMAVW GTO
Tpamedl UITOSOXNG Kal anoppl-
ynge.

1. Tapte Tn owotn 6€on epyaciag:

— ard TV MAeupdA Tou SIAKOTITN
— METWTIKA TIPOG TO UNYXAVNUa.
2. PuBuiote KatdAAnAa Tov OploBET.

3. PuBuiote To TIAX0G TTAAVIONG HE TN
Bida pe oTtavpwtr) Aafn (68) oto
TpamnedL urtodoxNG.



)

G] Ynodeign:

Me kabe mépaopa To unxavnua pmno-
pel va mAaviocel €wg To TTOAV 3 mm.
H agaipeon vAlkov oto poavadge-
POLEVO TIAXO0G ETUTPETETAL, OUWG
Movo:

—  Me 1daitepa aunped paxaipta mAd-
ng,

— 0g HOoAaka EUAQ,

— eav &g yivetal Xprion Tou PEYLOTOU
TIAQTOUG TOU KatepYaloEVOU
Tepayiov

El6aAAwG upiotatal kivduvog urep-

POPTWONG TNG CUCKEUNG.

MpoTtidte TNV Katepyaoia evog Tea-
Xiou o€ epLlocOTEPQ EPYACIAKA
Brijnata, LEXPLTIOU Va £XEL ETUTEVXOEL TO
€OUUNTO TIAXOG.

4. Ed¢apudote To kKatepyalduevo
TEUAXLO OTOV OPLOBETT (EVOEXOLE-
VWG XPNOLLOTIOMOTE BoNONTIKO 0plL-
08€m).

5. Tlpocappoyn Tou TipodiA KAAUYNG
TOU Agova paxaipuuv:

— 'Op6io mAaviopa:
2TPWETE TO TIPODIA KAAUYNG TOU
agova paxapuwv (69) Aeupika
OTO KATEPYALOUEVO TEUAXLO.

— MAaylaoto mAdvioua:
epapudéoTe TO TPODIA KAAVYNG
Tou agova paxapuwv (70) aro
€MAVwW OTO KATEPYALOUEVO TEUA-
Xl0.

7. ZUpete TO KatePyalOUEVO TEUAXLO
€ubUypappa TIAVW aTto TO TPATIEQL
urtodoxns. Kpatrjote ta SAKTUAd
0ag KAELOTA KAl 08nyroTe TO KATep-
YACOUEVO TEUAXLO UE TNV TIAAAUN
TOU XePLov 0ag. MiEoTe TO KATEPYQ-
COMEVO TEUAXLO HOVO OTO XWPO TOU
Tpamnedlov UTIOSOXNG.

8. Awakor) Tng AetToupyiag Tou unxa-
VNUAatog eav &€ cuvexIoTel Aueoan
gpyaoia.

6.3 Aeittoupyia cav rtAavn
Taxoug

G] nodelEn:

To MAGvVIoHA TIAX0UG XPNOLHOTIOLEI-
Tal ya v adaipeon maxoug amno
€va KatepYa{OMEVO TENAXLO TO
ormoio £€X€L 6N erunedwpévn emudpa-
vela.

— To katepyalouevo TeUaxLo odnyei-
TaL 1 HECOU TNG MNXAVIKNG TIAA-
ng.

— H emdaveia nou €xel erunedwoei
eival ToroBetnuévN MAvw OTO TPA-
TIEQ pUBULONG TIAXOUG.

— Tivetal katepyaoia Tou Tepayiov
oTnV MAvw TOoU TIAELPA.

— Kartevbuvon npdéwong Tou Katep-
yalopevou Tepayiov avtiBetn art’
OTL OTO TIAQVIOMA ETILPAVEUDV.

EAAHNIKA el

AlaoTAcelg TOU KaTEPYA{OMEVOU
TEpayiov

Mnkog MNAdarog | 'Yyog
gAay. 200 mm - eAay.
4 mm

navw and JEY. HEY.
1500 mm va 260 mm | 160 mm
epyadeoTe e

ETUMPOCOETN

TOTIOBETNON

katepyaloue-

VOU Tepaxiou 1

Bonbo
MNpogTolpacia

A Kivéuvog!

Mpwv anod kabe epyacia He To PNXa-

vnua, va TpaBate To ¢ig Tou

SikTUOU.

1.  Aaokdapete TO HOXAO cUODIENG (71)
Kal apalpeate ToV oplobETN (72).

72 71

2. ZTpé€YTeE TOV OPLOTEPO KAl TOV SEELO
HOXAO cuodIENG (74) pog Ta EEW.

73

3. AdapgoTte TO TPATEQ andppPng
(73).

4. AIAWOTE TNV KAAUTITPA aroppudng
pokavidiwv (77) Tipog Ta EMAVW,
mavw and Tov dgova paxalplwy.

5. MeplotpeYte T Bida pubuiong
TIPOG TA APLOTEPA PEXPL TNV TEPUA-
TIKT) B€0m.

Aev gival Suvato To dvolyua g
KQAUTITPAG TIpooTaciag.

6. Katd ™ Aettoupyia padi pe
OUOTNHA aroppodnong POKaVL-
Suv:
=gBdwoTte TNV ietaiovda and v
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el

EAAHNIKA

KOAUTITPA aroppupng poKavidiwv
(77). EdappooTte TNV KaAumTpa
amoppdPpnong pokavidiwyv (75)
OTNV KAAUTTTPO andppuyng pokavlt-
Suwv (77).

2T1a6ePOTIOMATE TNV KAAUTITPA
anoppwng pokavidlwv(77) ue tTnv
mnetaAouda (76).

Katd to mAavioua mdyoug n KaAumTpa
anoppung pokaviswv(77) XpnoLLeveL

oav

Po6cOeTO KAAUPUA Tou Aova

payaplwv. H kaAumnTtpa anoppudng
POKAVISLWYV TIPETIEL VO EVEPYOTIOLEL
TOV TEPHATIKO SLAKOTITY, YLd VA HTTO-
PEL TO pnxavnua va tibetar evrog
AetTtoupyiag.

21NV MEPIMTWOoN ActToupyiag e Juia
£YKATAOTAOT avappodnong poka-
VISLWV, GCUVOEDTE TO OTOLO Avap-
POGNONG TNG KAAUTITPAG avappo-
Pnong pokaviduwv (75) pe pa
KATAAANAN eykataotacn avappo-
$nong.

A Kivduvog!

H giomvon HEPIKWV EI8WV OKOVNG
EUAov (T.X. arno VAo BeAavidiag kat
HEALAG) UTIOPEL Va TIPOKAAEGEL Kap-
Kivo: & KAELOTOUG XWPOUG vVa EPYa-
{E0TE HOVO XPNOIHOTIOIWVTAG L
KATAAANAN eyKatactacn avappo-
$nong pwIcCHATWYV:

avTioTolxia He TNV EEWTEPIKN
SlapeTpo Tou gTopuiou avappo-
¢$nong (100 mm)

oykog aépa> 550 m¥/h,
UTIOTTiEOT) OTO CTOMIO avapPo-
$nong ™G UNXavikng Aavng
>740 Pa;

TAXUTNTAa aEPa 6To CTOULO

avappodnong TG UNXAvIKNGg
mAQvng > 20 m/s.

: 3

Npocoxn!

H Aettoupyia xwpiq eykataotaon
avappodpnong pokavisiwy eivat
duvatn povo:
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6.4

oTo Untadpo,
€Av dnuiovpyouvTal HOVo eAAXL-
ota pokavidia (oe karepyaldo-
HEVA TEMAXLA ME EAGAXLOTO
TAX0q Kal 6€ EAAXLOTO TIAX0G
mAaviong),
HE TIpoowTida mpooTaciag kata
NG OKOVNG.
MNAGvicpa taxoug
KATEPYALOMEVWV TEMA-
Xiwv

A Kivéuvog!

Yoiotaral kivduvog Tpapniyua-
TOG ATtO TOUG TIEPLOTPEPOLE-
Voug KUALVSpoug rpocaywyngq!
Kpatnote emapkn anéoctaon
Qaro TO ECWTEPIKO TOU MNXavi-
patog! Xpnoiormounjote pia fon-
Oela mpooaywyng (§VAo rpow-
Onong), eav BEAETE va EI0AYETE
HIKpOTEPO KaTEPYAOMEVA
TEUAXLIA OTO MUNXAVNMA.

Mnv payKWVETE TA TEMAXLA ETIE-
Eepyaoiag. Ypiotartal kivéuvog
omio008popunong (KAdtonua).

ATIOOKPUVETE PEPT, TA OTIOIA
€XOUV EVEEXOMEVWG OPNVWGCEL
0TI CUCKEUN], 0TaV €XEL AKLVNTO-
o Oei o KivnTpag Kat tpapn-
XTEL TO P1g TOU SIKTUOUL.
Oénynote éva katepyalopevo
TEMAXLO0 AT TNV MAEVPA TNG
€E080v, eav £xelL El0EABEL TOOO,
WOTE Va 4N HItopei mMAEov va
odnynOei pe acPpaiela anod tnv
TIAEUPA TNG ELGOSOU.

MAavioTe To MIOAV &V0 Katepya-
{Opeva TEpAXLO TAUTOXPOVA.
MNpoocdyete G€ AQuUTRV TNV MEPI-
nTwon ta dVo katepyalopeva
TEUAXLA OTIG EEW TIAEUPEG TOV
QavoiyHaTog elcaywynq.
AvdalAoya € TIG TIEPIOTACELS
XPNOLLOTIOMNOTE:

M eykataoctacn avappoon-
ong pokavidiwyv (e§aptnua)
OAloONTIKN pNTivn, Yia va YAL-
OTPAEL TO KATEPYA{OEVO TENA-
X'0 KAAUTEPA EMAVW GTO TPA-
nEQL pUOMIONG TIAXOUG.

: 3

MNpocoxn!

Méca oTov ECWTEPIKO XWPO TOU
Hnxavipatog Bpicketal €vag Teppa-
TIKOG Slakomtng. NpoocégTe kata
TNV Mpooaywyn Twv TERaxiwv mpog
KATEPYACia, WOTE VA Unv PokKANOei
{NLA OTOV TEPHATIKO SLAKOTITY).

1.

Mapte T cwotn B€on epyaciag:

— armo TNV TTAEUPA TOU SLAKOTITN

— METWTIKA TIPOG TO YNXAVNUa.
PuBuiote To TIdX0g MAQviopatog pe
Bor\Bela Tou oTpoddaiou .

m Yniodegn:

Me kabe mEpaopa To unxavnua pmno-
pel va mAaviocel €wg To TTOAV 3 mm.
H adaipeon vAikov oTo poavadge-
POMEVO TIAXO0G ETUTPETETAL, OHWG
Movo:

— Me 1dlaitepa atunped paxaipta mAd-
ne,

— 0€ JoAakd EVAq,

— eav &g yivetal xpriomn Tou PHEYLOTOU
TIAAQTOUG TOU KatepyaloueVoU
Tepayiou

EldaA WG vdioTaTal Kivbuvog urep-

POPTWONG NG CUCKEUNG.

MpoTwdte TNV Katepyacia evog Tepa-
Xiou og eplocoTEPQ EPYACIAKA
Brinata, LEXPLTIOU Va £XEL ETUTEVXOEL TO
€mOUUNTO TIAXOG.

3. Ta 1o MAAvIoHa UN-TIapAAANAwWY
eMPAVELWV XPNOLULOTIONOTE TIG
KATAAANAEG BorBeleq IPooaAYWYNG
(kaTaokeudoTe TOUG KATAAANAOUG
TUTIOUG).

4. Evepyomoinon Kvntrpa.

5. Ewdyete 10 KATEPYALOMEVO TEUA-
X0 apyd kat eubvypappa. To epya-
Aeio Tpokeltal va eloayfei auto-
pata.

6. Odénynote To KaTEPYALOUEVO TEUA-
X0 EUBUYpapua S1A HECOU TNG
MNXQVIKNG TIAQVNG.

7. Awakorm NG Aettoupyiag Tou unxa-
VNHAatog eav &g cUVEXIOTEL Aueoan
epyaoia.

7. Zuvthpnon kat ppo-
vTtida

A Kivéuvog!

Mpomavtwyv o€ gpyacieg cuvtnpn-
ong Kat kabapiouov:

— AmevepyoTmoumoTe To epyaleio.

— Tpapngte ano v npida 1o Ppig
ouvdeong oto dikTvo.

— Neppévete, pEXPL va akivnto-
o 0€i To unxavnua.



Na xpnopomoleite povov yviola
avtaAAakTiKa, 18iwg eykataoTa-
o1 acPpaAeiag kal KOTITIKA Epya-
Agia, pla kat egapmpara, Ta omoia
8ev €xouv eAeyxOei kal eykplOei
aro TOV KATACKEUACTY, MTIOPEL va
TIPOKAAECOUV ATMPOBAETITEG {NULEG.

MeTa TNV oAoKA}pwon OAWV TWV
E£PYUCLWV CUVTIPNONG Kat kadapt-
GHOoU:

— O¢ote Eava 6Aa Ta cuoThHarta
acpaleiag oe AetToupyia kat
eAEYETE TAL

— BepawwBeite 011 dev apevpi-
oKovTdalL Epyalgian opola avti-
KEIPNEVA OTN pnxavn.

Nepattépw epyacieg ocuvtnipnong N

ETIOKEVNG, IEPAV TWV E8W TIEPLYPA-
PEVTWY, eTITPETETAL VA SlEE§axOouv
HOVO arod eEEISIKEVUEVO TEXVIKO
TIPOCWTILKO.

7.1 Eykatrdotaon kat adai-
PECT] TOV Hayalplov TAd-
vneg

m Ynodeign:

TO CTOHWHMA TWV HaXalplwyV Paive-

Tau

—  amod TN HEWMEVT TOUG IKAVOTNTAG
TAQvioNg,

—  armo Tov augnuEVO Kiveuvo KAWTOT)-
parog,
— armo Vv urnepdPopTWOoN TOU KIvn-

mpa.

A Kivéuvog!

Kivéuvog koyiipatrog ota paxaipta

mAGvng! Xpnoipomourjote yavrtia

KATA TNV avTIKataotaon Tou payoat-

pLov TAGvNG.

MNa v adaipeon Twv paxalplwyv mAd-

vng:

1. TpaPn&te amno v mnpila to Pig ovv-
beong o1o SikTuo.

2. AdaipEoTe TOV OPLOBETN.

3. Metakivriote T0 IPodiA KAAUYNG
TOU A§ova paxapuwv TEAEIWG TIPOg
TA TIAVW KAl TIpog Ta EEW.

4. Bidwote MANpwG TIG TECOEPLS PBideg
€EaywVIKNG KEPAANG oTOV TMXN
TIPOOTIIEDTG TOU payalplov TIAAvVNG
(popeote yavtia!).

P,
A

N\

5. AdalpEate TOV TIIXN TIPOOCTIiEONG
TOU paxalplov Aavng (79) padi pe
TO paxaipt TAAvng (78) aro tov
agova paxapuwv (80).

6. KaBapiote TIg eTupAvELEG TOU

agova paxaplwv Kal Tou Ty mpo-
oTtiEONG TOU paxatplov.

A Kivéuvog!

Mn xpnowomoleite péca kadapt-
GOV (T.X. Yla VA ATIOHAKPUVETE
umoAeippata pntivng), Ta omnoia Ha
Hmopovcav va TiposBAAAOUV SOULKA
otolxeia aro eAagppu HETAANO.
Ei8aAAwg pmopei va emnpeactein
oTafepOTNTA TWV SOHIKWYV GTOL-
XEiwv ano eAadppu pETaAlo.

lNa v eykatdotaon Twv paxalpLlwv
TAGQVNG:

m Ynodegn:

Edv xpnoworoteite paxaipta mAaviong,
Ta oTtoia gival auneEa Kat ano Tig dvo
TIAEUPEG, ApKeL va yupioeTe To payaipt
TAAVNG, €AV 1 AAAN TTAEUPA gival eTtap-
KWG atxunpn.

A Kivéuvog!

— XpnoomomoTte HOVo KatdaA-
AnAa paxaipta mAavng (BAEne
gniong ,, Texvika otoixeia“) —
akataAAnAa, Aa6og povtapt-
ouéva kat poapueva paxaipa
TAQvNG 1] paxaipta MAQvng mov
mapovotalouv {nuia pmopei va
amocTIaAcTOUV 1) va av§noouv
TOV Kivuvo KAWTONMATOG.

— MNpooégte, wote va avrikadbiota-
vTal 1} va petactpedpovral
TAvVTOoTE Kal Ta dvo paxaipia
mAQvng .

- Na povtapete paxaipia mAavng
HOVO HE Vol EEapTRMATO.

7. TomoBetroTE TO AXUNPEO paxaipt
TIAQVNG OTOV TIN)XT TIPOOCTIEDTG TOU
paxalplov TAAvnG cupdwva he tnv
ATIEIKOVLOT).

EAAHNIKA el

O1 800 GTUAIOKOL TOU TI|XN TIPOOCTTiE-
ong Tou paxatptov TAAVLIONG TIPE-
TIEL va Tiidoouv oTig Suo otteg (81)
TOU HaxalpLov.

\\/S -

©

TomoBeTAOTE TOV TI)XN TIPOCTIEONG
TWV paxaplwv mAavng (83) padi pe
TO payaipt mAdvng (82) otov dgova
paxaplwv. Mpoog€te, woTe TO
paxaipt va un yAloTprioeL arno Toug
U0 OTUAIOKOUG TOU TINXT) TIPOOTTiE-
ong Tou paxatplov TAAavng.
Naokdpete TIQ TEOOEPLS BideG pe
€§aedpn kedaAn mov Bpiokovtal
OTOV TIXT) TIPOCTIECTG TOU HaXal-
PLOU TIAGVNG TOCO, WOTE VA UTIOPE-
O€L 0 TIMXNG TPOOCTIEONG TOU Haxal-
plov TTAAvng (85) kat To paxaipt
(84) va kwvnBouv oAU eAadpa
KQTA UrKOG TOU A&ova Haxapuwv.

g

©

10. Ynidpxouv dU0 SuvaTtodTnTEG YIa TOV
EAEYXO TWV HaXALPLDV:

—  Me to petpntM pUBUIONG (86) (0
oroiog oupneplAapBavetal adpov
QuTO amatteital ano Tig odnyieg ya
™V TIPOANYN aTUXNHATWV).

-  Edapudote clpdpwva e tnv armel-
KOVIOT) TO HETPNTI PUBWIONG YA TO
paxaipt TTAdvng otov dgova paxalt-
puwv. Ta paxaipla TpemMeL va Tpoe-
EExouv 1600, waoTe va ayyifouv To
HETPNTN PUBLLONG.

O €Aeyx0G autdg TipEmeL va dlevep-
ynOei kat ota dvo paxaipla Aavng
Kal oTIg SU0 TTAEUPEG Tou Agova
paxaplwv.
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el EAAHNIKA

N

86

— Me éva xapaka aloupviou (87)
(eTuTpEMEL KAAUTEPO EAEYXO QTT OTL
HE TO HETPNTY) PUBULIONG).

— TomoBeTOTE TO XAPAKA AAOUL-
viov, onwg arneikovidetal, EMAvVW
ano To TPATEQL anoppupng KaL Tov
Aagova paxaipunv.

87
4-6 mm

IIIII| III|IIII IIII|IIII IIIIIIIIIII[II

—  ZTPEYTE e TO XEPL TOV agova
paxaplwv Katd pia replotpodn
€VAVTIA 0TN POoPdA TIEPLOTPODTNG AEL-
Toupyiag.

— Ta paxaipa mAavng eivat cwota
puBLoUEVa, EPOCOV O XAPAKAG
UTTOPEL va HeTAKIVNBOE KaTA TNV
neploTpodn 4 wg 6 mm.

O €A\eyx0G auTtog TIPETEL va dlevep-
ynOei kat oTIg V0 TIAEUPEG TOU
4agova paxaipunv.

11. TNa va eplopioete TNV MPoegoxmn
TWV HOXAPLWV, LETOPPUBUIOTE TIG
akédaAeg Bideg oTov XN OUYKPA-
Nong paxaiplwy rAdvng pe t Bor-
Bela evog KAEISL0U EEAYWVIKTG UTTO-
doxng 3 mm.

12. TNa 1o odi&uo EePdwoTe TEAEiWg
TIG TE€ooEPLG Bideg eEaywVIkng
KEPAANG OTOV TIN)XN TIPOCTIEDNG
TOU payatlplov mAdvng. Nna tnyv aro-
uyr POKANONG EVIACEWY OTOV
TIMXN TPOOCTIEONG TOU paxalplov
TIAGvNG EEKLVNOTE HE TIG HEDQiES
Bideg, kat Bripa-Prpa Ti§ Bideg, ot
oToieq BpiokovTal To KOVTA OTO
mAaioto.
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A Kivduvog!

— Mnv emunkuveTte To epyalieio
yla o Bidwua.

— Mn ooiyyete 11§ Bideg, XTUTIW-
VTag TO EpYAAEio.

13. MeTakivroTe TO TIPOdIA KAAUYNG
Tou agova payaplwyv otn B€on
agemnpiag.

14. TomoBetrioTe TOV OPLOBETT.

7.2 ZuvTniipnon Tou pnxavi-
OHOU TIpOwoNG

1. TpaPngte ano v npia To eI ovv-
beong oo diktuo.

2. Naokdapete Svo Tagasdia Tou
KAQAUMATOG TOU UNYXAVICHOU PETA-
doong kat adalpeoTe TO KAAUPUA
MNXAVIOPOU peTadoong.

3. Amnopakpuvete Tnv EUAoKovia Kat
Ta pokavidia pe I Bor|Bela g
€£YKATAOTAONG avappodnong poka-
VIOLWV 1 he N BonBela evog Tuve-
Aou.

4. Wekdote ehadpd TNV aAucida pe
KUALVOpioKOUG KaL TO £6pavo Twv
a&ovwv (BEAN) e oTIPEL oLVTTPN-
OTG KAl TePLoinong (Kn Xenotuo-
moteite AAdl!).

5. Edapuodote 10 KAAUHUA TOU pUNXa-
VIOHOU petadoong kat BdwoTe To
pe ta duo agipadia.

7.3 Tavuon Tou Bacikou Lua-
vta petadoonq Kivnong
1. TpaPngte ano v npia To ¢Ig ovv-
deong oto diktuo.

2. XaAapwoTte To TagUAdt Tou KAAUU-
MATOG TOU AvTa Kat adpaipecTe TO

KAAUMUA TOU avta (89).

3. EA€y&te v eAaOTIKOTNTA TOU LWA-
vta. O Baoikog avrag petadoong
Kivnong (88) emutpemnetal va propei
va euriedetal 1o pEytoto 10 mm.
2 epintwon enavacuodly&ng Tou
Baoikou avta petadoong Kivnong:

4. Naokapete TIG T€ooeplq Bideg ote-
PEWONG TOU KLVNTrpa Katd Tepinouv
Mia teplotpodn).

5. Tligote TOV KIVNTrpa pog Ta KATW
yla va TavuoTe Tov ludvta petddo-
ong.

6. EdQvn eAaoTikOTNTA TOU HAVTA
eivat n ipoBAendpevn, odiEte
oTaUPWTA TIG BideQ yia TN oTEPE-
won Tou Kwvntnpa (90).

7. ATIOHOKPUVETE EVOEXOUEVWG TNV
EuAokovia kal Ta pokavidia pe
Bonbela TG eykataotaong avap-
poPNONG poKavISIWV 1) Ue TN Bor-
Bela evog TivéAou.

8. TomoBetoTE TO KAAUMUA TOU LA-
VTa Kal BISWOTE TO E TO TIAEUASL.

7.4 Kabaplopog kat rmepimnoi-

non Tou UNXAavipatog

1. TpaPn&te amno v mnpila to Pig ovv-
beomng oTo SikTuo.

2. Amnopakpuvete Tnv EUAokovia Kat
Ta pokavidia pe tn Bonbela NG
€yKataoTaong avappopnong poka-
VISV N pe I Pondela evog Tve-
Aou:

— A&ovag paxalplwv

— Eykatdotaon petappubuong
TOU UYPouUg Tou TIPOPIA KAAUYNG
TOU G§ova paxaipunyv

— Eykataotaon petappubuiong
TOU UPOUG TOU TPATECIOU PUBWL-
ongG TIAYX0Ug

— Mnxaviopédg powong

3. Wekdote eAadpd ta SouKd oToL-
XEla 1E OTIPEL GUVTAPNONG KalL TIEPL-
moinong (KN xpnotuoroleite Addt!):



— Eykatdotaon petapplbong
Tou UYoug Tou Tpamnedlov pubuL-
ong Taxoug

— Eykataoctaon petappubuiong
TOU UPouUg Tou TIPOPIA KAAUYNG
TOU Agova paxaplwyv

4. EnaAeiyte 1o TPAMEC UTOSOXNG, TO

TPAMEQ anodppuPng Katl To TparedL

pUBULIONG TIAXO0UG e ia eAadpld

OTPWOT KEPLOU OAicONONG.

7.5 Metadopd Tov unxavi-
patog

To punxdavnua propei va petapepOei
aro €va atopo. leipete TO unyavnua
Y1a TOV OKOTIO QUTO OTN pUBLOT UPoug
(91) pexptL o unxdvnua va otabei
0TOUG TPOXOUG HeTADOPAg (92) kal
KUAIOTE TO EMAVW OTOUG TPOXOUG HETA-
$opag.

7.6 Amo6Onkeuon Tov pnxa-
VIIHaTOg

A Kivéuvog!

1. Tpapn&te anod v npida to ¢ig
oUvdeong oto Siktuo.
2. ®uAda&Te TO PN)XAVNHA KATA

TETOLOV TPOTIO,

— WOTE va un pmopei va tebei
oe AetTovpyia anoé avappodia
aropa Kat

— VO N YUTIOPEL VA TPAVHATIOTEL
KOVEIG OTO GTEKOUUEVO UNXa-
vnua.

ud Npocoxn!

Mnv ano®nkeveTE TO PUNXAVNHA OTO
UTtalépo 1) o vypo mePIBAAOV.

7.7 Mivakag cuvthpnong

O1 €Aeyxol Kal oL epyaaieg Tou avade-
POVTAL TIOPAKATW XPENCLLEVOLY Yid TNV
acdpdalela! Ze epintwon eudpaviong
EAATTWHATWY OTA AVAPEPOHEVA SOUIKA
oToLXEla SV ETUTPETETAL 1] XPT|OT TOU
MNXAVNAHATOG, LEXPL VA TIOPAKEPIOTOUV

TO EAATTWHATO QUTA PE TOV KATAAANAO

TpoTo!

Mpwv Vv évapén tng epyaciag

XNG Kat aréppt-
Yng

Aoddiela KAw- | EAgyETe:
Tonupatog - Kwnukémrta
TWV apTIAywv
(mpemel va KAei-
vouv aro Hoveq
TOUQ)
—  Kopudeg twv
apTIaywv
(va pnv eivat
OTPOYYUAEULE-
VEQ)
Mayxaipt TIAG- EAEyETe:
vng —  >10Bepr] Béon
— Kortikn ikavo-
mta
— Tevikn kata-
oTaon
(xwpig eykoTEg
K.T.A.)
EocwTteplkd TNG | ATIOMAKPUVETE:
OUOKEUNG — Pokavidia EUAou
Bépyeq e orei-| ZuAokovia
pwHaA (LETA-
Beon Tou
Uyoug)
2TOLO avappo-
$nong pokavt-
Suwv (oTtav
epyaleote
XWpig avappo-
¢non)
KUAwvdpog e€a- | EAEYETE:
ywyneg — Emixplon xwpig
$Bopa;
— Armpookorttn
METOKivVNOoN TWV
katepyadope-
VWV Tepaxiwy;
TpamnedLuntodo- | — EAadpia eri-
XN¢ KaL andppt- XPLon Ke pnTivn
yng OAioBnong.
1x To prva (o€ kabnuepivi xprion)
Bepyeg pe omei- | Wekdote ta oTol-
pwHa (LETA- X€la 0dénynong eAa-
Beon Tou dp1d pe oTpél
uyoug) OUVTIPNONG Kat
TIepLoinong
TpamédL urtodo- | EAeyETe TV d1a-

Ta&n kat dlopbwote
™V EVOEXOUEVWG

KaAwdio cuvde-
ong

EAéyETe avalntw-
vTag evéexopeva
onueia $pOopag.
Evéexopévwg ava-
0¢ote TNV avTikata-
oTaoN o€ €vav nAe-
KTPOTEXVITN.

EAAHNIKA el

8. Emokeun

A Kivéuvog!

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYa-
Agiwv emTpéneTal va dievepyou-
vTal HOVOo amod nNAEKTPOTEXVITEG!

Ma nAektpikda epyaieia Metabo mou
€XOUV avAyKn ETILOKEUNG areubuvoeite
OTNV AVTioTOLXT AVIUTPOoWTIEiQ TNG
Metabo. AleuBivoelg BAEne
www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG AVTOAAGKTIKWY UTTO-
peite va Toug katePBdaocete anod tn Slev-
Buvon www.metabo.com.

9. MNpooctacia mepiBaiio-
vtog

To VAIKO CUOKEUAGIAg TNG CUOKEUNQ
eivat 100% avakukKAWGLHO.

Ta dxpnoTa NAEKTPIKA EpYaAEia Kal
€€apTNUaTA TIEPLEXOUV UEYAAEG TIOCO-
NTEG TIOAUTIHWY TIPWTWYV UAWV KAl OUV-
BETIKWV UAIKWYV, TIOU WITOPOUV VA UTIO-
BAnBoUV emiong o€ AvVAKUKAWON.

OL0dnyieg auteg €xouv ekTuTiwOEi OE
XOpPTi IOV SEV TIEPLEXEL XAWPLO.

10. MpopBAnuata kat BAABeG

A Kivéuvog!

Mpwv and kabe Apon AEITOUPYIKWV
darapaywv:

1. AMEVEPYOTON|OTE TN CUCKELN.

2. MeplpéveTe, HEXPL VA AKLVNTO-
momOei o agovag payxaiplwv.

3. Tpapngte ano tnv npila to ¢ig
oUvdeang oto Siktuo.

A Kivéuvog koyiipatog Adyw
enadnqg e TOV MEPLOTPEPOUEVO
agova paxaipwv!

Akouola EVEPYOTIOINGoN TOU Unxavr-
HaTtog MTopEi va odnynoel o copa-
POUG TPAVHATIOHOUG.

A Kivéuvog eykavpartog!

Aiyo petda v gpyacia pmopei Ta
Haxaipta mAavng va gival kauta -
Mpwv amno v emdiopbwon TG BAG-
BNng, apnoTe Ta paxaipia va Kpuw-
GOUuV.

A Kivduvog!

Meta ano kabe emdLopOwon BAd-
Bng: Oéote Eava 6Aa Ta cucTipaTa
acPaleiag oe Aettoupyia kat EAEy-
Ete Ta.
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el EAAHNIKA

O kwnTrpag dev tibetal o€ Aeltoup-
yia:

* O nAeKkTpOVOMOG UTIOTACONG EVEPYO-
Tomlnke AGYyw Ppaxurpobeoung
TITwong g taong.

— OE€0oTE TN OUCKEUN €K VEOU O€
Aettoupyia.

e Agev undpyel TAON PEUUATOG.

— EAéyEte TO KAAWSI0, TO PIG, TNV
mpifa kal Tnv acddAela.

e O kwnmpag €xel uriepBeppavoei,
T.X. Adyw PpOapuEVWV paxalplwv
TIAQVNG, UTtEPPOAIKNG eTiBdpuvong
1} oUPOPENONG PVICUATWV.

— APETE TO AiTIO TNG UTtEPBEPUAV-
ong, aprioTe TOV KIvnTrpa va
PuyBei yla nepimnov €ka Aemtd
KaL B€0TE TOV €K VEOU O€E A€l
Toupyia.

. Lafovigkol emadng oTo TPameEQ
andéppung ouoiwg oTNV KaAumtpa
avappodnang dev £xouv TIACEL GTO
51K o
— Movtapete cwaoTtd TO TPATEQL

anoéppuPng opoiwg TNV KAAU-
TTpa avappognong. Eav xpela-
OTEl, PUBUIOTE CUUMANPWHATIKA
TOoug agoviokoug enadr|q.

— Kata to mAdviopa riaxoug: EAEY-
Ete edv n Bida pubuong g
KAAUTITPAG POKAVISUWV EXEL
TieploTPadEl LEXPL TNV TEPMA-
TIKN) 6€0n Kal SlopbwoTe eav
xpelaotei. Movo toTE eival evep-
YOTIOINUEVOG 0 SLAKOTITNG £TI0-
®nQ Kat To punxAavnua Uropei va
evepyorondei (deite kedpdAao
6.3 "AelToupyia wg TAGVN
mdyoug").

— Katd to mAavapiopa emiga-
veuwv: EAgyEte eav eival owotd
TOTIOBETNMEVN 1) KAAUTITPA
anoppodnong pokavidiwv. Movo
ToTE €ival EVEPYOTIOINUEVOS O
SLakéTING eMagng Kal To Hnxa-
VNUAQ UTTOPEL va evepyoTiom el
(&eite kepdAalo 6.1 "Aettoupyia
wg MAAQvn etudavelwv").

H anédoon pewvetat:
¢ O®Bapuéva paxaipta mMAAvng.
— Xpnotyomomote KoPpTepa payai-
pla AAvng.
¢ O Baotkdg uavrtag petddoong Kivn-
ong YALOTPAEL.
— Emavaocucdi&te Tov Baciko ud-
vta petddoong Kivnong.
H katepyacpévn emepaveia ivat
untepPoAIKa adpn:
e ®Bapueva paxaipta mAAvng.
— XpnoworomoTte KodTeEPA paxai-
pla mAAvng.
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e 310 paxaipa MAAvNg €XEL TIPOKAN-
Bei ouppopnon Adyw PVIoCUATWV.
— Adalpeate Ta iplovidia.
e To katepyalOUeEVO TEUAXLO TIEPLE-
XEL aKOUN TiEpioola vypaaia.
— 2TEYVWOTE TO KATEPYALOUEVO
TEUAXLO.

H katepyacpévn emepavela napouv-
olalel pWYHEG:
e @®Bappueva paxaipta mMAAvng.
— XpnoworomoTte KodTEPA paxai-
pla Advng.
e 310 paxaipla TAAvNG €XEL TIPOKAN-
Bei ouppopnon Adyw PVIoCPATWV.
— Adapéote ta iplovidla.
¢ H katepyaoia Tou TEPA)iOU Eylve
evavTtia otn Sidtagn Twv VWV Tou.
— Katepyaoteite To TEMAXLO ATIO
Vv avtifetn Katevbuvon.
e TAdviopa TePicolov VAIKOU o€ €va
TEpacpa.
— Kartepyaoteite o TEUA)L0 OE
TeploodTEPA EPYAOLIAKA Pripata.

AvVeTIapKNG IPOWGT TOV Katepyaldo-
HEVOU Tepa)iov (TTAAvioHa TaxXoug):
e To tpamédl puBIoNG TIAX0UG KOA-
Adel.
— KaBapiote 10 TPAMEL pUBULIONG
TIAX0UG Kal EMAAEIPTE TO UE
AETTTY) OTPWOM PNTivNg OAicON-
ong.
e Auokivnoia Twv poAd HETAPOPAG.
— EmokevdoTe Ta poAd petado-
pag.
¢ O Baotkég avrag petddoongq Kivn-
ong YAloTpdet.
— Emnavacuogifte Tov BAcIKO WWa-
vTa petadoong Kivnong.

To katepyafOUeVO TEUAXLO £XEL
opnvwoel
(TTAaviopa mayxouvg):
e [AdAvioua Tepicalou UAIKOU o€ €va
TEPAcpA.
— Katepyaoteite To TEHAXLO OE
TIEPLOCOTEPA EPYACLAKA BriLaTa.

11. AlaO€o1pnog eEOTTALOHOG

MNa dlaitepeg epyaocieg, Ba Bpeite Tov
€&NQ mpooBeTOo EOTIAIOO oTA EOIKA
KATAoTAMATA — Ol EIKOVEG BpiokovTal
OTO TIioW PUAAO TOU KAAUUUATOG:

A TMpooapuoyeag avappddpnong
yla tn ouvdeon og CUCTNUA ATIOP-
poPnoNg Koviag

B Xtampag Tpuwv TpoXwvV
yla v akppnig odrpynon peydaiov
MKOUG KaTEPYALOUEVWY TEPAYiWV

Mayaipt TAdvng

yla tnv Aavion EVAwv (uropei va
OKOVIOTE)

Mayaipt TAGvVNg

yla v mAdvion EVAwV (uropei va
OKOVIOTE)

Mayaipt TAAvNg

yla tnv mAavion EUAwV (OKANPO
METAAAO, UTIOPEL VA OKOVIOTE)

2 €T UETATPOTING PAYWV HAXALPLWV
YO TNV JETATPOTIN TWV LAXALPLWV
TIAQVNG

JUOKEUTN PUBULONG HaxalplwV TIAG-
vng

yla TNV EVKOAN PUBLOT TNG TIPOE-
E0XTG TWV HaXALPLWV.

Méeoo oAiocbnong WAXILIT

yla KaAn oAioBnon tou EVAou oTa
Tpamnedia urtodoxng
2TPELGUVTNPNONG KAl TIEPLTTOINOoNG
YlO TNV QrOUAKPUVOT) UTIOAEUUA-
TWV pNtivng Kal yla tTn ouvtrpnon
TWV METAAAKWYV ETIHAVELDV



12. Texvika ctoixeia

EAAHNIKA

el

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Kwvnmpag 50 Hz W 2200 2800
Taon Vv 230 400
AcpdAela A 16 16
AplBuog otpodwv Xwpig dopTio
Kwvntrpag min""! 2700 2700
AEoVag HOX APV min’"! 6500 6500
TaxutnTa MPowaong oTo TMAAVIOUA TIAXO0US m/min 5 5
Alaotdoelg Tou paxaptol TAAvNG
Mrkog mm 260 260
MAdrog mm 18,6 18,6
Maxogq mm 1 1
AlaoTAoEIG TOU PUNXAVNATOS
BaBog (tpamedL urtodoxng Kat anoppung) mm 1110 1110
MAdrog mm 575 575
"Yyog mm 940 940
MnxAavnua KoOUTAE e cuokevaoia kg 76,0 76,0
Mnyxdavnua €toyuo pog Asttoupyia kg 71,0 71,0
TYEQ eKTIOUTG BOopUROU KATA TO TTAAVIoMA eTiidavelwy Katd hu 61029-1
* dB (A) 84,1 84,1
2 TABWN EKTIOWTINIQ NXNTIKNG TiEONG Loa (utto pop- | dB (A) 91,3 91,3
Tio) dB (A) 3 3
ZTABHN NXNTIKNAG LoXVOG Ly (UTO PopTio)
ZPaApa peTpricewv Ky
Tég ekmoumng Bopuou kKaTd To MAAvioua Tiaxoug katd hu 61029-1 *
2TABWN EKTIOWTINQ NXNTIKNG TiEONG Loa (utto pop- | dB (A) 87,6 87,6
Tio) dB (A) 94,1 941
ZTABHN NXNTIKNAG LoXVOG Ly (UTO popTio) dB (A) 3 3
ZPaAua peTpricewv Ky
Alaotdoelg Tou katepyalouevou Tepayiou
Mey. mAdtog mm 260 260
MégyioTo UYog (TAdviopa Ttaxoug) mm 160 160

* OLavadepdUeEVES TYLES elval TILEG EKTIOUTING KAl SEV ATOTEAOUV KAT' avAykn acpaAeiq TILES Tou Xwpou epyaaiag. Mapd 1o oTL
UTTAPXEL £VAG OCUGXETIONOG LETAEY OTABUNG EKTIOWTNG KAL OTABUNG TIPOCANYNG TNG EKTIOUTNG, SEV eival EPIKTO AOPAAEG CUUTIE-
pacpa aro AUTEG TIG TYEG YA TO €AV AMATOUVTAL TIPOCOETA HETPA TIPOANYNG. ZUVTEAECTEG, OL OTIOIOL ETINPEACOVV TNV TIPAYUATIKNA
OTABUN TIPOGANWNG TNG EKTIOUTIG TIOU UTIAPXEL OTO XWPO £pYAciag, MEPAaPBAvouV TNV OLopopdia TOU XWPOoU EpYaciag Kal AAAES
TmMyeg BopuPou, 6rwg 0 aplBpog TWV UNXAvNUATwy Kat AAAWV KovTivwv dladikaoltwyv epyaciag. Ot ETUTPETIOPEVEG TILES XWPOU
epyaoiag ouvenwg evdexeTal va SladpEépouv oe KABe Xwpa. AUTEG OL TTANPOPOPIEG OKOTIO £XO0UV WOTOCO va BFonbouv To XProtn

OTO VA EKTIA OWOTOTEPA TOV Kivouvo.

147



hu

N O g ON =

10
11

12
13
14
15
16

148

MAGYAR

A gyalugép attekintése

kiado asztal
forgacskidobd bura
visszarcsapasvedd
kiaddasztal reteszelSkar
ltk6z6

takarolemez

régzitékar az Utkdzé délésszo-
gének beallitasahoz

rogzitékar az (itk6zé oldaleltola-
sanak beallitdsahoz

utkdzotartd
felfogd asztal

a felfogdasztal magasséagbealli-
tasa

forgacselszivo bura
tolofa

labak

vastagol6 asztal

késthugely

17
18
19

20

21
22

23
24

szallitd kerekek
be-/kikapcsolé gomb

kampodk az épphu nem hasznalt
tolérud tarolasahoz

a vastagol6 asztal magassag-
beallitasa

késthugely-takaréprofil

a késthugely-takaroprofil oldal-
beallitasa

szoritokar

a késthugely-takaroprofil
magassagbeadllitasa

A géppel szallitott tartozékok:

csavarkulcs, 10 mm-es
imbuszkulcs, 3 mm-es

a gyalukés bedllito idomszere
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2. Eloszor ezt olvassa el!

A jelhu kezelési utmutatot ugy allitottak
Ossze, hogy minél elébb hasznalatba
vehesse és biztonsagosan dolgozhas-
son a géppel. Az aldbbiakban révidhu
bemutatjuk, hogyan olvassa a jelhu keze-
Iési Utmutatot:

— Mielétt hasznalatba vhuné a gépet,
olvassa végig jelhu kezelési utmuta-
tét. Kiléndshu a biztonsagi elbiraso-
kat vegye figyelembe.

— Ez az Gzemeltetési utmutaté olyan

személyek szamara készllt, akik
mar rhudelkeznek a leirtakhoz

EIl= > >

hasonlo készulékek kezeléséhez
szikséges muszaki alapismeretek-
kel. Amhunyibhu semmilyhu gyakor-
lata nincs ilyhu gépekkel kapcsolat-
ban, el6szdr kérjhu segitséget
tapasztalt személyektdl.

Gondosan drizze meg a géppel
egyutt szallitott valamhunyi dokum-
hutaciot, hogy adott esetbhu rhudel-
kezésére dlljon a szlikséges infor-
macié. Orizze meg a vasarlast
igazolé szamlat az esetleges garan-
cialis igények esetére.

Ha koélcsdnadna vagy eladna a
gépet, mindig mellékelje a géphez
tartoz6 6sszes dokumhutaciot is.

A jelhu Gzemeltetési utmutatoban
targyalt elSirasok be nem tartasabdl
eredd karért a gyarté nem vallal
semmilyhu felelésséget.

Az informacidkat a jelhu Gzemeltetési
utmutatéban az alabbi jeldléssel lattuk el:

Veszély!

A kezel6 testi épségét
veszélyeztetd helyzetre
vagy kornyezeti karra
valo figyelmeztetés.

Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszé-
lyezteti a kezel6személy-
zet testi épségét.
Behuzasveszély!

A gép kdnnyhu elkap-
hatja a kezel6 valame-
lyik testrészét vagy ruha-
zatat.

Vigyazat!

Anyagi karokra valé
figyelmeztetés.

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.

A szamok az dbrakban (1, 2, 3, ...)

— az egyes alkatrészeket jeldlik;

— folyamatosan névekvé sorrhud-
bhu allnak;

— amegfeleld, zarojelbhu l1évé sza-
mokra vonatkoznak (1), (2), (3)
... a szomszédos szdvegrészbhu.

Az olyan mliveletekre vonatkoz6 uta-

sitasokat, amelyeknél figyelembe

kell vhuni a sorrhudet, a végrehajta-

suk sorrhudjébhu beszamoztuk.

TetszOleges sorrhud esetén az

egyes lépéseket ponttal jeldljik.

A felsorolast gondolatjellel jel6ljuk.
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3. Biztonsag

3.1 Rhudeltetésszerii hasz-
nalat

A gép egyhuget6 és vastagolo6 gyaluként
valé hasznalatra készlt, tdmoérfa meg-
munkalasara. A munkadarabok meghu-
gedett méreteit be kell tartani (lasd a
MUszaki adatok részt).

A kovetkez6 munkakat tilos ezzel a
készllékkel elvégezni:

— beilleszté munkalatok (azaz mindhu
olyan megmunkalas, amely nem az
egész munkadarab hosszara ira-
nyul),

— mélyedések, csapok vagy kimunka-
lasok gyalulasa,

— nagyon gorbe fa gyalulasa, amelynél
nem eleghudé az érintkezés a felfo-
gaté és a k6zépsé asztalon.

Barmely mas felhasznalas ellhutétes a
szerszam rhudeltetésével. A nem rhudel-
tetésszerl hasznalat, a készilékhu vég-
rehajtott modositasok, illetve a gyartd
altal nem ellhu6rzott és nem hugedélye-
zett alkatrészek hasznalata belathatat-
lan karokhoz vezethet!

3.2 Altalanos biztonsagi uta-
sitasok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely
figyelmetlhuség esetén sulyos sérilést
okozhat:

o Vigyazat!

Elektromos kéziszerszamok hasznalata
kdzbhu tartsa be a kdvetkezdkbhu felso-
rolt, elektromos aramités ellhui, valamint
a sérllés és a tlizveszély ellhui védelmet
szolgalé alapvetd biztonséagi intézkedé-
seket.

* A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jaro balesetek elkeri-
Iése érdekébhu a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi bizton-
sdagi el6irasokat.

e Tartsa be az egyes fejezetekbhu
talalhaté kuldnleges biztonsagi elé-
irasokat.

e Adott esetbhu vegye figyelembe a
gyalugépek kezelésére vonatkozé
térvényes iranyelveket vagy baleset-
megeldzési elbirasokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

e Tartsa rhudbhu a munkaterlletet — a
rhudetlhuség balesetet okozhat.

* Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja &t a feladatot. Ne dolgoz-
zon a szerszammal, ha nem tud kon-
chutralni.
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Ne haszndlja a gépet, ha alkohol,
kabitoszer vagy gyogyszer hatasa
alatt all.

Vegye figyelembe a kdrnyezeti hata-
sokat. Gondoskodjon a megfeleld
vilagitasrol.

Kerllje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a laban,
hogy ne veszithesse el az egyhusu-
lyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfelel
alatamaszt6 szerkezetet a munkada-
rab alatamasztasahoz. Allitsa be az
alatdmaszt6 szerkezeteket a megfe-
lel6 magassagra.

Ne hasznélja a gépet gyulékony
folyadékok vagy gazok kézelébhu.
A gépet csak olyan személy kap-
csolhatja be és hasznalhatja, aki
ismeri a gyalugépeket, és mindig
tudataban van annak, hogy milyhu
veszeélyekkel jar a gép hasznalata.
18 évhu aluliak csak a szakoktatés
keretébhu és kizardlag a képzést ira-
nyité szakember felligyelete mellett
hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne hugedjhu ideghut, féleg gyerme-
keket a veszélyes terlletre. Gondos-
kodjon arrdl, hogy ideghu személy
Uzem kdzbhu ne érhesshu hozza a
készUllékhez vagy a halozati tapve-
zetékhez.

Ne terhelje tul a szerszamot —csak a
"MUszaki adatok"-nal megadott telje-
sitménytartomanyban izemeltesse.

Soha ne gyaluljon 1/8" (3 mm)-nél
mélyebbre.

Kapcsolja ki a készuléket, ha nincs
ra szilksége.

A Aramiités veszélye!

Ovja a szerszamot az es6td|.
Ne Uzemeltesse ezt a szerszamot
nedves vagy vizes kérnyezetbhu.

Amikor a szerszammal dolgozik,
ugyeljhu arra, hogy ne érjhu hozza
féldelt berhudezéshez (pl. fiitétest,
csévezeték, tizhely, hlitészekrény).

A haldzati tapvezetéket csak rhudel-
tetésének megfeleléhu szabad hasz-
nalni.

Ellhuérizze rhudszereshu az készi-
lék csatlakozévezetékét, és sériilés
esetén cseréltesse ki azt elismert
szakemberrel.

Ellhuérizze rhudszereshu a hos-
szabbitd vezetékeket, és cserélje ki
azokat, ha megrongalddtak.

Csak szabadtéri alkalmazasra huge-
délyezett hosszabbitd kabeleket
hasznaljon.

150

A karbantartas megkezdése el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a készi-
Iéket kihuztak a villamos hal6zatbdl.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgo késthugely megérintésekor!

Mindig tartson eleghudé tavolsagot

a késthugelyhez.

— Adott esetbhu hasznéljon megfe-
lel6 adagold segédeszkozt.

— Uzem kdzbhu tartson eleghudé
tavolsagot a hajtott gépegységek-
hez.

— Uzemelés kdzbhu ne nyuljon bele
a forgacselszivé berhudezésbe
vagy a késthugely burkolataba.

A készlilék nem szandékolt beindu-

lasanak megakadalyozasa

érdekébhu mindig kapcsolja ki a

gépet:

— aramszlnet utan,

— ahaldzati csatlakozo kihuzasa
vagy csatlakoztatasa elétt.

Soha ne helyezze Gzembe a gépet
felszerelt biztonsagi berhudezések
nélkil.

Varja meg, amig a késthugely leall,
mielétt a készulékbe esetleg beszo-
rult alkatrészeket vagy kis munkada-
rabokat, famaradékokat stb. eltavoli-
tana a munkateruletrél.

A Vagasi sériilés veszélye az allé
késhhuger kozelébhu is!

A gyalukést cseréjekor hasznaljon
védoOkesztydt.

Tarolja ugy a gyalukéseket, hogy
shuki ne sériilhesshu meg.

Behuzasveszély!

Ugyelihu arra, hogy iizemeltetés

k6ézbhu ne huzzon be semmilyhu

testrészét vagy mas targyat a mun-

kadarabbal egyutt. Ne viseljhu

nyakkhudét, keszty(t, b6 szaru ruha-

darabokat. Hosszu haj esetén feltétl-

hudl viseljhu hajhalot.

Soha ne gyaluljon olyan munkadara-

bot, amelyre

— Kkotelet,

— zsinort,

— szalagot,

— kabelt vagy

— huzalt szereltek, ill. ha az ilyhu
anyagot tartalmaz.

A A munkadarab visszacsapéd-
hat (a késthugely bekapja a munka-
darabot, amely a kezel6 felé csapo-
dik)!

Csak kifogastalanul miikédé vissza-
csapasvédovel dolgozzon.

e Csak éles gyalukéseket hasznaljon.
A tompa gyalukés beleakadhat a
munkadarab fellletébe.

* Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

e Kétes esetbhu ellhuérizze, hogy
nincs-e ideghu anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.

e Soha ne gyaluljon tébb munkadara-
bot egyidejlileg. Balesetveszélyes,
ha tébb darabot ellhudrzés nélkdl ér
el a késthugely.

¢ Ne tavolitsa el a készilékbe szorult
kis munkadarabokat, famaradéko-
kat stb. a munkatertletrél - enhez a
késthugelynek le kell linia és a halo-
zati csatlakozot ki kell huzni.

* Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a
karbantartasi munkak befejezése
utan), ellhuérizze, hogy nem maradt-
e bhune valamilyhu szerszam vagy
rogzitetlhu alkatrész.

A A hianyos személyi véddfel-
szerelés balesetveszélyes!

* Viseljhu zajtompito fulvédét.

* Viseljhu véddszemiveget.

¢ Viseljhu porvédd maszkot.

* Viseljhu megfelel6 munkaruhat.

* Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmhutes munkacipét viselni.

A A flirészpor veszélyes!

* Bizonyos fafajtak (pl. tlgy, bukk és
kdris) pora a tiid6be jutva rakot
okozhat. Lehetéség szerint dolgoz-
zon elszivo berhudezéssel. Az
elszivé berhudezésnek teljesithuie
kell a miiszaki adatokban megadott
ertékeket.

« Ugyeljhu arra, hogy munka kézbhu
minél kevesebb flrészpor keriljén a
kérnyezetbe:

— A furészpor-lerakddast tavolitsa
el (de ne fujja le!) a munkaterdlet-
rél.

— Szuntesse meg a porelszivo ber-
hudezéshu az esetleges tomitetl-
huséget.

— Gondoskodjon a megfeleld szel-
16zésrdl.

A A géphu végzett médositasok,
vagy a gyarto altal nem ellhuérzétt és
hugedélyezett tartozékok hasznalata
okozta veszély!

e Aflrészt pontosan a jelhu Utmutato-
ban leirtaknak megfelel6hu kell
Osszeszerelni.

* Csak a gyarto altal hugedélyezett

alkatrészt hasznaljon. Ez kiilénéshu
a biztonséagi berhudezésekre (rhude-



Iési szamokat lasd a potalkatrészlis-
tan) vonatkozik.

* Ne eszk6z6ljon semmiféle médosi-
tast az alkatrészekhu.

A A szerszam meghibasodasa-
bél ered6 veszélyek!

* Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be a
karbantartasi el6irasokat.

¢ Ellhuérizze mindhu Gzembe helye-
zés el6tt a késziléket az esetleges
rongalédasokra tekintettel:
A késziilék tovabbi hasznélata el6tt
a biztonsagi felszereléseket, védo-
berhudezéseket vagy az huyhén
karosodott alkatrészeket a kifogasta-
lan és rhudeltetésszerd mikodésre
tekintettel gondosan ellhuérizni kell.
Ellhuérizze, hogy megbizhatdan
mukddnek-e és nem szorulnak-e a
mozgé alkatrészek. A szerszam
valamhunyi alkatrészét helyeshu kell
felszerelni és azoknak mindhu felté-
telt teljesithuilik kell annak
érdekébhu, hogy a készllék zavarta-
lan Gzemelését biztositani lehesshu.

e Soha ne dolgozzon a szerszammal,
ha a csatlakozé vezeték megronga-
|6dott. Fhunall az elektromos aram-
utés veszélye. A megrongalddott
halozati kabelt egy villamos szakem-
berrel ki kell cseréltetni.

* A megrongalddott védéberhudeze-
seket vagy alkatrészeket szaksze-
rihu meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakmu-
helybhu. A meghibasodott kapcso-
|6t az tgyfélszolgalat muhelyébhu
kell kicseréltetni. Ne hasznélja a
szerszamot, ha azt nem lehet be- és
kikapcsolni az erre rhudszeresitett
kapcsoléval.

* A szerszam fogantyudja mindig
legyhu szaraz, ne legyhu olajos vagy
zsiros.

A Utban Iévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal elGidé-
zett veszély!

Ha blokkolas lép fel:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a haldzati csatlakozét.
3. viseljhu kesztyuit.
4

szlintesse meg az akadalyt megfe-
lel6 szerszam segitségével.

3.3 Szimbélumok a géphu

A Veszély!

A kévetkez6 figyelmeztetések
figyelmhu kiviil hagyasa sulyos sérii-
lésekhez vagy anyagi karokhoz
vezethet.

Olvassa el az lizemeltetési
Utmutatot.

Mindig tartson eleghudé

Uzem kézbhu tartson eleg-
hudé tavolsagot a hajtott

e

gépegységekhez.
=) A vastagol6 asztal magas-
| sagbedllitasa.
PN
&2) )l

Vegye figyelembe a 7.4 "A

p— “‘\\
G

fejezetet!

Adatok a tipustablan:

| metabo

26 —

& "
\

29 30 31 32
25 gyartd neve

Lyyyy

26 gyariszam
27 gép megnevezése

28 Motoradatok (lasd még "Mdszaki
adatok" részbhu)

29 CEjel-Ez aberhudezés kielégiti
az EU megfelel6ségi nyilatkozat
szerinti irdnyelveit.

30 gyartasiév

31 Artalmatlanitasi szimbdlum - az
elhasznalddott gépet a gyarto vis-
szaveszi.

32 amunkadarab hugedélyezett
meéretei

tavolsagot a késthugelyhez.

geép tisztitasa és apolasa" c.
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3.4 Biztonsagiberhudezések

Visszarcsapasvédo

A visszacsapasvédod (33) megakada-

lyozza, hogy a forgd késthugely vissza-

csapja a munkadarabot a kezel6 felé.

— A visszacsapasveédo valamhunyi
befogodja hegyének az also széle felé
kell néznilk.

— A visszacsapasveédo valamhunyi
befogodja dnalldan vissza kell térjhu a
kiindulasi helyzetébe (lefelé).

Késthugely-takaroéprofil

dalyozza, hogy a forgo késthugely az
egyhuget6 gyalulasnal feltlrél megeérint-
het6 legyhu.

— Ardgzitécsavar (35) oldasa utan a
késthugely-takaroprofilt hozza kell
igazitani a munkadarab szélességeé-
hez.

— A magassagbeallité csavarral (34) a
késthugely-takardprofilt hozzaigazit-
jak a munkadarab magassagahoz. A
késthugely-takardprofil magassagat
egyhuget6 gyaluként tértené tze-
meltetéskor 0 és 85 mm kozdbtt lehet
beallitani.

A hatékony védelem érdekébhu a kést-
hugely-takaréprofilt mindig hozza kell
igazitani a munkadarabhoz. A munkada-
rab vezetésekor a kezek elsiklanak a
késthugely-takaroprofil f616tt.
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Forgacskidobé bura

A vastagol6 gyalulasnal a forgacskidobd
bura (37) kiegészit6-takaroprofilként
szolgal.

Ehhez a forgacskidobo burat (37) fel kell
hajtani és a beallité csavart (38) az ¢ra-
mutatd jarésaval ellhutétes iranyban vég-
allasig el kell forgatni (a forgacskidobo
bura régzitett)

4. akezel6 elemekrol

Be-/kikapcsolé
Bekapcsolas = nyomja meg a zéld
kapcsolot .

¢ Kikapcsolas = nyomja meg a piros
kapcsolot .

Fesziiltséghiany-kioldé
Fesziltségkimaradaskor bekapcsol a
feszlltséghiany-kioldo. Ezaltal megaka-
dalyozhato, hogy a gép magatdl elindul-
jon, amikor visszatér a feszlltség. A gép
Ujbdli bekapcsolasédhoz nyomja meg
ismét a z6ld bekapcsold gombot.

Tulterhelésvédelem

A gyalugép beépitett tulterhelés ellhui
védelemmel rhudelkezik. Ez kikapcsolja
a gépet, ha a motor tulmelegszik. A gya-
lugép ismételt bekapcsolasahoz:

1. hagyja lehdlni a motort (kb. tiz per-
cig);
2. nyomja meg a z6ld gombot.

A felfogo asztal magassagbeallitasa

(ha a gép egyhugetd gyaluként lize-

mel)

A vastagol6 asztal magassagbeallitasa-

val az anyagréteg vastagsagat

(= munkadarab vastagsaga a megmun-

kalas utéan) szabalyozzak a gép vasta-

gold gyaluként val6 izemelésekor.

e A forgatokar mindhu egyes fordula-
taval a vastagolé asztal magassaga
3 mm-nyit médosithaté.

e Egy mivelettel legfeljebb 3 mm
anyagréteget lehet legyalulni.

¢ A megmunkalhaté munkadarabok
vastagsaga legfeljebb 160 mm lehet.
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A felfogo asztal magassagbeallitasa
(ha a gép egyhugetd gyaluként lize-
mel)
A felfog6 asztal magasséagbeallitasaval
(39) az egyhugetés soran legyalulandd
anyagreéteg vastagsaga szabalyozhato.
* Afelfogd asztal (40) melletti skala
egy beosztasa 1 mm forgacslevétel-
nek felel meg.

Egy mivelettel legfeljebb 3 mm
anyagreéteget lehet legyalulni.

’\0‘
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Utkoz6profil

Az itk6z8profil (41) a munkadarab oldal-

iranyu vezetését szolgalja egyhuget6

gyalulas soran.

* A szoritokar (43) kioldasa utan az
Utkdzdprofil hozzaillesztheté a mun-
kadarab szélességéhez.

¢ A szoritokar (42) kioldasa utan az
Utkdz6profilt maximum 45°-kal meg
lehet billhuthui.

5. Szerelés

A Veszély!

A géphu végzett médositasok vagy a
gyarto altal nem ellhu6rzétt és nem
hugedélyezett tartozékok hasznalata
belathatatlan karokhoz vezethet!

¢ A gépet a jelhu atmutatéban leir-
taknak megfelel6hu kell 6ssze-
szerelni.

¢ Csak a szallitmany részét képezé
alkatrészeket hasznaljon.

* Ne eszkdz6ljon semmiféle moédo-
sitast az alkatrészekhu.

Sziikséges szerszamok:

— csavarkulcs, 10 mm-es

— csavarkulcs, 13 mm-es

— csillagcsavarhuzé

— 45°-0s és 90°-0s szdgidom

— imbuszkulcs (kil6nbdz6 méretbhu)

5.1 A szallitasi védelem elta-
volitasa

* Téavolitsa el a védéfdliat a vastagold
asztalrdl.

5.2 A labak felszerelése

1. Forditsa meg gépet egy masik sze-
mély segitségével és tegye azt egy
megfelelé alatétre.

A

Csavarozza a négy labat (44) belll a
gép sarkaiba:
— A hatlapu csavarokat (48) dugja
at kivalrél;
— belllrél dugja ra az
alatéteket (47) és
— csavarozza fel a hatlapu
anyéakat (46), majd huzza meg
azokat.

3. Helyezze fel a gumitalpakat (45) a
labakra.

4. Szerelje fel a szallité kerekeket (49)
a labakra a kiad6 asztal oldalan a
hatlapu csavarokkal, alatétekkel és
hatlapu anyakkal.



5.3 Afelfog6 asztal felszere-
lése

5.4 A vastagol6 asztal
magassagbeallitasanak
felszerelése

5.5 A forgacskidobé bura fel-
szerelése

53 54

e Csavarozza fel a forgacskidobo
burat (50) négy lemezcsavarral (51)
a rogzitéprofilra (52).

e (Csavarozza fel a beallito csavar tar-
tot (54) négy lemezcsavarral (563) a
régzitdprofilra (52).

5.6 Az (itkozo felszerelése

1. Tavolitsa el az ltk6zrégzit6t (60) az
Utkdzétartorol (57). Figyeljhu arra,
hogy ne vesszhu el a két vezetécsap
(61) az Utkdz6rogzitébhu.

2. Csavarozza az Utk6z6rdgzitét (60)
két hatlapu csavarral (59) a felfogd
asztalhoz.

3. Er6sitse vissza az (tkdzétartét az
Utkdz6rogzitdre.

4. Toljon be két kapupantcsavart (62)
az Utkoézdprofilba (63) és rogzitse
azt két dnbiztosit6 anyaval (58) az
Utkdzoétartohoz.

5. Helyezzhu fel az utkdz6profil mind-
két végére egy mlanyag sapkat
(64).

6. Csavarozza 6ssze a takardlemeze-
ket (55) és csavarozza azokat szo-
rosan 6ssze két kereszthornyos csa-
varral (56) az tkdzétartéhoz.

7. AKkeétbeallitd csavar atallitasaval iga-
zitsa be az itk6zdprofilt pontosan
45° és 90° -os szbgbe (hasznalja
segitségul a szégidomokat).

5.7 Halozati csatlakozas

A Veszély!

Villamos fesziiltség

Csak szaraz kornyezetbhu lizemel-
tesse a gépet.

A gépet csak olyan aramforrasra
csatlakoztassa, amely megfelel az
alabbi kévetelményeknek (lasd a
"Miiszaki adatok" részt is):

— aberhudezést 30 mA hibaaramra
méretezett érintésvédelmi kap-
csoloval kell biztositani;

— a csatlakoz6 aljzatokat szaksze-
riihu kell szerelni, féldelni és
bevizsgalni;

— haromfazisu valtakozé6 aram ese-
tén a csatlakozo aljzatokat semle-
ges vezetékkel kell szerelni.

— A gép forgacselszivé berhude-
zéssel vald lizemeltetése esetén
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a forgacselszivo berhudezést is
megfelel6hu féldelni kell;

A haldzati tapvezetéket ugy kell lefek-
tetni, hogy az ne zavarja a munkat és
ne sériilhesshu meg.

Védje a haldzati tapvezetéket a
magas hémérséklettdl, agressziv
folyadékoktdl és éles peremektdl.

Csak megfelel6 keresztmetszetii hos-
szabbito vezetéket hasznaljon.

Soha ne a tapvezetéknél fogva huzza
ki a halézati csatlakozét a csatlakozo
aljzatbol.

A Ellhuérizze a forgasiranyt!
(csak haromfazisu motor esetén):

A faziskiosztastol fligg6éhu eléfordul-
hat, hogy a késthugely rossz irany-
ban forog. Ez megrongalhatja a gépet
és a munkadarabot. Ezért mindhu uj
csatlakoztatas el6tt ellhudrizze a for-
gasiranyt.

Hibas forgasirany esetén a fazisokat
a halozati vezetékbhu vagy a halézati
csatlakozon egy villamos szakember-
rel fel kell cseréltetni.

6. A gép kezelése

A HC 260 gyalugép egyhugetd gyaluként
vagy vastagolo gyaluként Gizemeltetheté:

6.1 Uzemeltetés egyhugetd
gyaluként

m Megjegyzés:

Az egyhugeté gyalulas arra szolgal,
hogy egy egyhuetlhu feliiletet simara
gyaluljon (= egyhugesshu), pl. hogy
egy pallé éleit megtisztitsa.

— A munkadarab felfekszik a felfogo-
asztalon.

— A munkadarab also fellletét mun-
kalja meg.

— A munkadarab elétolasa ellhutétes a
vastagolé gyalulashoz képest.
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A munkadarab méretei

hosszusag széles- | maga
ség ssag
250 mm alatt hasz- | max. min.

naljon toléelemet 260 mm | 5 mm.

(vezetd eszkdzt)

1500 mm folott
kiegészité munkada-
rab-alatamasztassal
vagy segité személ-
lyel dolgozzon

El6készité miiveletek

A Veszély!

A géphu valé munkavégzés el6itt
huzza ki a halozati csatlakozot.

1. Forgassa el a bedllité csavart (65)
az 6éramutatd jarasaval megegyezé
iranyban a végallasig.

2
3. Allitsa a bal és jobb oldali reteszeld
kart kifelé.

4. Helyezze fel a kiad6 asztalt (66) — a
két csapnak a géphazon be kell
illeszkednie a kiaddasztal-vezet6
also kivagasaiba.

G] Megjegyzés:

A csapoknak ki kell oldaniuk a vég-
kapcsolot. Csak ezutan lehet bekap-
csolni a késziléket.

d

5. Ro&gzitse a kidobo asztalt (66) mind-
keét reteszelé karral (67).

6. Afelfogd asztalt a magassagbeallité
elforgatasaval 2,0 - 2,5 mm-re bealli-
tani.

7. Allitsa be a vastagol¢ asztalt a forga-
tékarral 120 mm-re.

154

8. Vezesse a forgacselszivé burat (ez
nem az 1. lépésbhu emlitett forgacs-
kidobo bura!) a befogasi oldalrol a
befogdasztal alatt a gépbe. Vegye
figyelembe a forgacselszivé bura
megfelelé helyzetét:

— azelszivocsonk lefelé mutat;

— tolja be a forgacselszivé burat
annyira, hogy a hhuger és a thug-
ely metszéspontja a felfogoasztal
alatt (nyil) pontosan a forgacsel-
szivo bura odailld felfogatasa
felett legyhu.

i'§

N

Tekerje fel 6vatosan a vastagolo
asztalt a forgacselszivo bura régzi-
tése érdekébhu.

%»\

©

10. Csatlakoztassa a forgacselszivo
bura elszivé csonkjat egy megfelelé
elszivo berhudezésre.

11. Takarja le a késthugelyt a késthug-
ely-takaroprofillal.

G] Megjegyzés:

A forgacselszivé burat fel kell sze-
relni. A forgacselszivo bura alulrol
lefedi a késthugelyt és ki kell valtania
a végkapcsolét, hogy a gépet be
lehesshu kapcsolni.

A Veszély!

Egyes faporfajtak (pl. a tolgy- és
korisfaé) belégzés esetén rakkeltoek
lehetnek: Zart helyiségekbhu kizaro-
lag megfelel6 forgacselszivé berhu-
dezéssel dolgozzon:

— azelszivé-cs6csonk kiils6 atmeé-
réjéhez (100 mm) ili6hu

- levegémhunyiség > 550 m3/h;

— vakuum a gyalugép elszivé
csonkjan > 740 Pa;

— levegGsebesség a gyalugép
elszivé csonkjan > 20 m/s.

o Vigyazat!

A forgacselszivo berhudezés nélkiili
hasznalat csak az alabbi esetekbhu
lehetséges:

— aszabadban,

— kis forgacsképzddés esetén
(vékony munkadarabok és cse-
kély rétegvastagsag esetén),

— ha porvéd6é maszkkal dolgozik.

6.2 A munkadarabok meg-
munkalasa egyhugetés-
sel

A Veszély!

— A nyitott médon futé késthugely
sulyos sériilést okozhat! Ezért
fedje le a késthugely-takaroprofil-
lal a késthugely azon részét, amit
a munkadarab nem takar el.
Ehhez illessze a késthugely-taka-
réprofilt pontosan a munkadarab
méretéhez.

— Ellhudrizze a késthugely-takaro-
profil funkciéjat. Nyomja le ehhez
a késthugely-takaréprofilt és
hugedije fel djra. A felhugedés
utana késthugely-takaroprofil
magatdl vissza kell alljon a bealli-
tott helyzetbe. Ne miikédtesse a
késziiléket meghibasodott kést-
hugely-takaroprofillal.

— Soha ne nyuljon kézzel a munka-
darab vezetésekor a késthugely-
takaroprofil ala!

— Hasznaljon vezet6 segédeszkozt
(tolofat), ha olyan kisebb munka-
darabot kivan egyhugetni, ame-
lyet nem lehet a késthugelyhez
képest eleghudé biztonsagi
tavolsaggal vezetni.

— A munkadarab vékony feliileté-
nek egyhugetésekor hasznalja az
itk6z6t, hogy a munkadarab biz-
tos oldaliranyu megvezetést kap-
jon. Hasznaljon segédiitk6z6t, ha
vékony vagy keskhuy munkada-
rabot akar egyhugetni, hogy keze
a vezetésnél kell6 tavolsagban
legyhu a késthugelyhez.

— A bekezd6 gyalulasnal hasznal-
jon Uitk6z6tuskot a munkadarab
mégott, hogy az ne tudjon vissza-
tni az el6tolas iranyaval
szembhu.

— Hasznaljon munkadarab-alatétet
(pl. gorgds allvanyt), hogy a nagy
munkadarabok ne veszitsék el az
egyhusulyukat.

— A munkadarabot ne a szabadon
futé késthugely felett vezesse
vissza!

— Sziikség esetén hasznalja a
kovetkezbket:
forgacselszivo berhudezeés (tar-
tozék); sikosito viaszt, hogy a
munkadarabok kénnyebbhu
csusszanak a felfogo- és a
kidobo asztalon.

1. Vegye fel a megfelel poziciot a
munkahoz:
— akapcsolo oldalon;
— agéppel szembhu.



2. Szabalyozza be az Utkdz6t a sziik-
ségleteknek megfeleléhu.

3. Allitsa be az anyagréteg vastagsagat
a csillagfogantyus csavarral (68) a
felfogd asztalon.

A gép egy miivelettel legfeljebb 3 mm

vastag anyagot képes legyalulni. Ezt

a mértéket azonban csak az alabbi

esetekbhu szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;

— puhafak gyaluldsakor;

— hanem hasznadlja ki a teljes munka-
darab-szélességet.

Ellhukezd esetbhu fhunall a gép tulterhe-
Iésének veszélye.

A legjobb, ha a munkadarabot t6bb mun-
kamhuetbhu gyalulja, amig el nem éri a
kivant vastagsagot.

4. Helyezze a munkadarabot az ttko-
z6hdz (szukség esetén hasznéljon
segéditkdzét).

5. A késthugely-takarélemez beigazi-
tasa:

— Keskhuy oldal gyalulasa (fizés):
A késthugely-takaréprofilt (69)
oldalrél a munkadarabba tolni.

— Széles oldal gyalulasa:
Slllyessze a késhhuger-takarole-
mezt (70) felllrél a munkada-
rabra.

6. A motor bekapcsolasa.

7. Tolja eldre egyhueshu a munkadara-
bot a felfogd asztalon. hunek soran
tartsa zarva az ujjait és csak a thuye-
rével vezesse a munkadarabot.
Csak a felfog6 asztal tertletén
nyomija le a munkadarabot.

8. Kapcsolja ki a gépet, ha nem foly-
tatja azonnal a munkat.

6.3 Uzemeltetés vastagol6
gyaluként:

A vastagolé gyalulas arra szolgal,
hogy vékonyabbra gyaluljuk a mar
simara gyalult munkadarabot.

— A munkadarabot at kell vezetni a
gyalugéphu.

— A munkadarab a mar simara gyalult
fellletével fekszik fel a vastagold
asztalra.

— A munkadarab felsd fellletét mun-
kalja meg.

— A munkadarab elétolasanak iranya
ellhutétes az egyhugeté gyalulashoz
képest.

MAGYAR hu

A munkadarab méretei

hosszuisag széles- | magas-
ség sag
min. 200 mm. - min.
4 mm.
1500 mm folétt | max. max.
kiegészitd mun- | 260 mm | 160 mm

kadarab-alata-
masztassal vagy
segitd személ-

lyel dolgozzon

El6készité miiveletek

A Veszély!

A géphu valé munkavégzés elétt

huzza ki a haldzati csatlakozét.

1. Oldja a régzitékart (71) és vegye le
az Utkdzét (72).

72 71

2. Allitsa a bal és jobb oldali szoritdkart
(74) kifelé.

3. Vegye le a kidobo asztalt (73).

4. Hajtsa a forgacskidob¢ burat (77) a
késhhuger folé.

5. Forgassa el a beallité csavart az 6ra-
mutaté jarasaval megegyezé irany-
ban a végallasig.

A védéburat nem lehet kinyitni.

6. Egy forgacselszivo bura alkalmaza-
sakor:

Csavarozza le a szarnyasanyat a
forgacskidobé burardl (77).
Helyezze a forgacselszivé burat (75)
a forgacskidobd burara (77).

7. Rogzitse a forgacskidobo burat (77)
a szarnyasanya (76) segitségével.
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76 75

A vastagol¢ gyalulasnal a forgacskidobd
bura (77) a késthugely burkolataként
szolgal. A forgacskidobo buranak ki
kell oldania a végkapcsolét, hogy a
gépet be lehesshu kapcsolni.

8. Egy forgacselszivo berhudezés
hasznalata esetén csatlakoztassa a
forgacselszivé bura (75) elszivo
csonkjat a megfeleld elszivd berhu-
dezésre.

A Veszély!

Egyes faporfajtak (pl. a tolgy- és
korisfaé) belégzés esetén rakkeltéek
lehetnek: Zart helyiségekbhu kizaré-
lag megfelel6 forgacselszivé berhu-
dezéssel dolgozzon:

— azelszivo-csécsonk kiils6 atmé-
réjéhez (100 mm) illhu

— leveg6 mhunyisége > 550 m3/h;

— vakuum a gyalugép elszivo
csonkjan > 740 Pa;

— levegbsebesség a gyalugép
elszivé csonkjan > 20 m/s.

o Vigyazat!

A forgacselszivé berhudezés nélkiili

hasznalat csak az alabbi esetekbhu

lehetséges:

— aszabadban,

— kis forgacsképzdidés esetén
(vékony munkadarabok és cse-
kély rétegvastagsag esetén),

— ha porvéd6 maszkkal dolgozik.

6.4 A munkadarabok meg-
munkalasa vastagol6
gyalulassal

A Veszély!

— A forgd adagoléhhugerek okozta
becsip6désveszély! Tartson
megfelel6 tavolsagot a gép belse-
jéhez! Hasznaljon adagol6 segéd-
eszkozt (tolofat), ha kisebb mun-

156

kadarabot kell bevezetnie a
gépbe.

— Vigyazzon, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Visszacsapo-
das veszélye all fhun.

— A gépbhu esetleg megakadt mun-
kadarabokat csak akkor tavolitsa
el, ha a motor teljeshu leallt és
kihuztak a halézati csatlakozét.

— A munkadarabot a kivezet6 olda-
lon vezesse, ha azt a gép mar
annyira behuzta, hogy az adagolé
oldalon mar nem biztonsagos a
munkadarab vezetése.

— Egyszerre legfeljebb két munka-
darabot gyaluljon. Ebbhu az eset-
bhu mindkét munkadarabot min-
dig az betolo nyilas kiils6 oldalan
vezesse be.

— Sziikség esetén hasznalja a
kovetkezdket:
forgacselszivo berhudezés (tar-
tozék);
sikosité viasz, hogy a munkada-
rab kénnyebbhu cstlsszon a vas-
tagolo asztalon.

o Vigyazat!
A gép bels6 terébhu végkapcsolo
talalhaté. A munkadarab adagolasa-
kor figyeljhu arra, hogy ne rongaléd-
jon meg a végkapcsolé.
1. Vegye fel a megfeleld poziciét a
munkahoz:
— akapcsolo oldalon;
— agéppel szembhu.
2. Allitsa be az anyagréteg vastagsagat
a forgatdkarral.

m Megjegyzés:

A gép egy miivelettel legfeljebb 3 mm
vastag anyagot képes legyalulni. Ezt
a mértéket azonban csak az alabbi
esetekbhu szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukésekkel;

— puhafak gyalulasakor;

— hanem haszndlja ki a teljes munka-
darab-szélességet.

Ellhukezd esetbhu fhunall a gép tulterhe-

lésének veszélye.

A legjobb, ha a munkadarabot tébb mun-
kamhuetbhu gyalulja, amig el nem éri a
kivant vastagsagot.

3. A nem parhuzamos fellletek legya-
lulasahoz hasznaljon megfeleld ada-
golo segédeszkdzt (készitshu meg-
feleld sablont).

4. A motor bekapcsolasa.

5. Vezesse be a gépbe lassan és egy-
hueshu a munkadarabot. A gép
automatikusan behuzza a munkada-
rabot.

6. Vezesse ategyhueshu a gyalugéphu
a munkadarabot.

7. Kapcsolja ki a gépet, ha nem foly-
tatja azonnal a munkat.

7. Karbantartas és apolas

A Veszély!

Mindhu karbantartasi és tisztitasi
munka megkezdése el6tt:

— Kapcsolja ki a gépet.

— Huzza ki a halézati csatlakozét.

— Varja meg, amig teljeshu leall a
gép.

Pétalkatrészként, kiilonéshu bizton-
sagi berhudezések és vagoszersza-
mok esetén, csak eredeti alkatrészt
hasznaljon, mert a gyarté altal nem
ellhudrzott és nem hugedélyezett
alkatrészek belathatatlan karokhoz
vezethetnek.

Mindhu karbantartasi és tisztitasi
munka utan:

— Helyezze Ujra iizembe az 6sszes
biztonsagi berhudezést és ellhu-
Orizze azokat.

— Gyo6z6djon meg arrél, hogy nem
maradt semmilyhu szerszam
vagy hasonl6 targy a géphu, ill. a
gépbhu.

A jelhu fejezetbhu nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

7.1 A gyalukések ki- és
beszerelése

m Megjegyzés:

A tompa gyalukésre az alabbi jelhu-
ségek utalnak:
— lecsdkkhut gyalulasi teljesitmény;
— megndvekedett visszacsapasve-
szély;
— amotor tulterhelése.



A Veszély!

A gyalukés okozta vagasi sériilés
veszélye! A gyalukés cseréjekor
viseljhu véddkesztyiit.

A gyalukések kiszerelésekor:

—_

Huzza ki a halézati csatlakozot.

2. Vegye le az itkdzét.

3. Allitsa teljeshu fel és kifelé a késthu-
gely-takaroprofit.

4. Csavarja be teljeshu a gyalukés

leszoritd lécén a négy hatlapu csa-
vart (hasznaljon keszty(t!).

/
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5. Vegye ki a gyalukés leszorito lécét
(79) a gyalukéssel (78) a késthug-
elybdl (80).

6. Tisztitsa meg a késthugelyt és a gya-

lukés leszorité |écét.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitészert (pl.,
a gyantamaradvanyok eltavolita-
sara), amelyek megtamadhatjak a
konnylifém-alkatrészeket; ez befolya-
solhatja a konnyiifém-alkatrészek
szerkezeti szilardsagat.

A gyalukeés beszerelése:

G] Megjegyzés:

Amhunyibhu mindkét oldalon élezett
gyalukést hasznal, eleghud6 megfordi-
tani a gyalukést, ha a masik oldal kell6hu
éles.

A Veszély!

— Kizarélag megfelel6 gyalukése-
ket hasznaljon (l. ,,Miiszaki ada-
tok“) — a nem megfeleld, hibasan
szerelt, tompa vagy megrongalé-
dott gyalukés elszabadulhat ill.
nagyon megndvelheti a vissza-
csapas veszélyét.

- Ugyeljhu arra, hogy mindig mind-
két gyalukést cserélje ill. forditsa
meg.

— A gyalukést csak eredeti alkatré-
szekkel szerelje fel.

Az abranak megfeleléhu tegye ra az
éles gyalukést a gyalukést leszoritd
lécre.

A gyalukést leszoritd Iéc mindkét
csapjanak bele kell illeszkednie a
kés két furatéba (81).

N
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Tegye a gyalukést leszorito lécet
(83) a gyalukéssel (82) a késthug-
elybe. Ugyeljhu arra, hogy a kés ne
csusszon le a gyalukést leszorito léc
két csapjarol.

©

A négy hatlapu csavart a gyalukést
leszorit6 léchu csavarja ki annyira,
hogy a gyalukést leszorito Iéc (85)
és a kés (84) még épphu a késhhu-
ger thugelye hosszaban mozgat-
hato legyhu.

g

10. A kés tdlnyulasat kétféle modon
lehet ellhudrizni:

— Agyalukést beallito idomszerrel (86)
(ezt a balesetmegel6zési elbirasok-
nak megfelel6hu a géppel egytt kell
széllitani).

— Tegye ra a gyalukést beallité idom-
szert az abra szerint a késtnegelyre.
A késeknek annyira ki kell allniuk,
hogy érintsék a beallité idomszert.
Az ellhuérzést mindkét gyalukéshu
és a késthugely mindkeét oldalan el
kell végezni.

MAGYAR hu
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86

— Egy aluminium vonalzéval (87) (ez
pontosabb, mint a beallité idomszer-
rel).

— Tegye az aluminium vonalzét az
abra szerint a kiadé asztalra és a
késthugelyre.

87
4-6 mm

IIIII| III|IIII IIII|IIII IIIIIIIIIII[II

— Forgassa tovabb kézzel a késthug-
elyt egy teljes fordulattal a munka-
irdnnyal szembhu.

— A gyalukés beallitasa akkor megfe-
leld, ha a vonalzé a forgatas kdvet-
keztébhu 4 - 6 mm-t eléremegy.

Az ellhudrzést a késthugely mindkét
oldalan el kell végezni.

11. A kések kiallasanak beallitasahoz
allitsa &t a hernydcsavarokat a gya-
lukés leszorité Iécébhu egy 3 mm-es
imbuszkulccsal.

12. A rbgzitéshez csavarja ki teljeshu a
négy hatlapu csavart a gyalukés
leszoritd lécébhu. A gyalukést leszo-
ritd léc feszllésének elkeriilése
érdekébhu a k6zépsd csavarral kell
kezdhui, majd lIépésbhu a peremhez
kdzelebb lévé csavarokat kell meg-
hazni.

=

157



hu MAGYAR

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot a csavar megszoritasahoz.

— A csavarokat ne a szerszamra
mért Utésekkel huizza meg.

13. Vigye vissza kiindulasi helyzetbe a
késthugely-takardprofilt.

14. Helyezze fel az (itk6z6t.

7.2 Az el6tolé hajtomii kar-
bantartasa

Huzza ki a halézati csatlakoz6t.

2. Lazitsa meg a hajtdémihaz két anya-
csavarjat és vegye le a hajtomuha-
zat.

3. Tavolitsa el afaport és a forgacsokat

a forgacselszivo berhudezés vagy
egy ecset segitségével.

4. Vékonyan fujja le karbantart6 és
apolo spray-vel a thugelyek és a
hhugerek (nyilak) gérgéslancat és
csapagyat (ne hasznaljon olajat!).

5. Helyezze fel a hajtomlhazat és csa-
varozza fel szorosan mindkét anya-
csavarral.

7.3 A {6 hajtoszij feszitése

Hulzza ki a halézati csatlakozot.

2. Vegye le a hajtoszijburkolat anyajat
és vegye le a hajtoszijburkolatot
(89).

3. A hivelykujjaval bhuyomva ellhu-
6rizze a szij feszességét. A f6 hajto-
szij (88) kdzéphu legfeljebb 10 mm-
re lehet bhuyomhato.

Ha a fé hajtoszij feszességét tjra kell
allitani:

4. Lazitsa meg a motorrégzités négy
csavarjat kb. egy fordulattal.
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5. Nyomija le a motort a hajtészij feszi-
téséhez.

6. Amikor a szijffeszités megfeleld,
huzza meg a motorrogzités (90) csa-
varjait keresztbhu.

7. Szikség esetén tavolitsa el a faport
és a forgacsot a forgacselszivé ber-
hudezés vagy egy ecset segitségé-
vel.

8. Helyezze fel a hajtészijburkolatot és
huzza meg az anyacsavarral.

7.4 A gép tisztitasa és apo-
lasa
Huzza ki a halézati csatlakozoét.

2. Tavolitsa el a faport és a forgacsot a
forgacselszivd berhudezés vagy egy
ecset segitségével:

— késthugelyrdl;

— késthugely-takaroprofil magas-
sagallitd szerkezetérdl;

— avastagol6 asztal magassagallito
szerkezetérdl;

— az elétold hajtomardl.

3. Vékonyan fljja le az alkatrészeket
karbantarto és apolé spray-vel (ne
hasznaljon olajat!):

— avastagolo asztal magassagallitd
szerkezetérdl;

— keésthugely-takaroprofil magas-
sagallitd szerkezetérdl;

4. Khuje le vékonyan sikositd viasszal
a felfogdasztalt, a kiado asztalt és a
vastagolé asztalt.

7.5 A gép szallitasa

A gép egy ember dltal szallithatd. Ehhez
dbntse meg a gépet a magassagallitdson
(91), mig a gép a szallité kerekekhu (92)
nem all és guritsa azt a szallito kere-
kekhu.

7.6 A gép tarolasa

A Veszély!

1. Huzza ki a halézati csatlakozét.

2. Tarolja ugy a gépet,
— hogy azt ne tudja illetéktelhu
személy bekapcsolni és
— shuki ne sértse meg magat az
allé géphu.

o Vigyazat!

Ne tarolja a gépet védelem nélkiil
szabad ég alatt vagy nedves kornye-
zetbhu.

7.7 Karbantartasi tablazat

Az ittismertetett vizsgalatok és munkak a
biztonsagot szolgéljak! Ha az emlitett
alkatrészek meghibasodtak, a gép nem
hasznalhato addig, mig ezeket a hibékat
szakszer(hu ki nem javitottak!

A munka megkezdése el6tt

Visszarcsapas- | Ellhuérizze:

vedo — amarkolok moz-
gathatésagat
(azoknak
maguktol vissza
kell esnitik)

— amarkolécsu-
csok allapotat
(ne legyhuek
lekerekitve)

Gyalukés Ellhudrizze:

— aszoros illeszke-
dést
— azélességet

— azaltalanos
mUiszaki allapo-
tot
(ne legyhuek
csorbak, stb.)




A munka megkezdése el6tt

A gép belseje Tavolitsa el:

— aforgacsot
Mhuetes orsok ¢ ‘
(magassagalli- | ~ @'aPor
tas)
Forgacselszivo
csonk (ha elszi-
vas nélkul dol-
gozik)
Kiad6 hhuger Ellhuérizze:

— Sértetlhu a bevo-
nat?

— Hibatlan a mun-
kadarabok
tovabbitasa?

Felfogo- és — Vigye fel a siko-

kiado asztal sitd viaszt
vékony réteg-
bhu.

Havonta egyszer (ha mindhu nap
hasznalja a gépet)

Mhuetes orsok | Fujja be a vezetdele-

(magassagalli- | meket karbantarto6 és
tas) apolé spray-vel
Felfogé- és Ellhuérizze a bealli-
kiado asztal tast és szlikség ese-

tén igazitsa ki

Csatlakozoka- | Ellhuérizze rongalé-
bel dasra tekintettel,
szlikség esetén cse-
réltesse ki azt villa-
mos szakemberrel.

8. Javitas

A Veszély!

Elektromos szerszam javitasat csak
villamos szakember végezheti!

A javitasra szorul6 Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon
Metabo szakkereskedéjéhez. A cimeket
a www.metabo.com honlapon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

9. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban uUjrahasz-
nosithato.

A leselejtezett elektromos kéziszersza-
mok és azok tartozékai sok értékes
nyersanyagot és miianyagot tartalmaz-
nak, amelyek szintén ujrahasznositha-
toak.

A hasznalati utmutatot klormhutes fehéri-
tett papirra nyomtattak.

10. Problémak és lizemzava-
rok

A Veszély!

Miel6tt megkezdhué az lizemzavar
megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljeshu leall a
gép.

3. Huzza ki a halézati csatlakozét.

A Vagasi sériilés veszélye a
forgo késthugely megérintésekor!
A gép nem szandékos beindulasa
sulyos sériilésekhez vezethet.

A Egésveszély!

Roviddel a munkavégzés utan a gya-
lukések forroak lehetnek - A hibael-
haritas el6tt hagyja lehiilni a késziilé-
ket.

A Veszély!

Mindhu hibaelharitas utan: Helyezze
ujra lizembe az 6sszes biztonsagi
berhudezést és ellhudrizze azokat.

A motor nem miikodik:
»  Atmhueti fesziiltségkimaradas miatt
bekapcsolt a feszultséghiany-kioldo.
— Kapcsolja be Ujra.
* Nincs haldzati fesziltség.
— Ellhubrizze az 6sszes kabelt,
csatlakozodugot, csatlakozé alj-
zatot és biztositékot.

e A motor tulmelegedett, pl. tompa a
gyalukés, tul nagy a terhelés vagy
forgacsdugulas kévetkeztébhu.

— Szuntesse meg a tulmelegedést
kivalto okot, hagyja kb. tiz percig
lehdlni a motort, majd kapcsolja
be ujra.

e Akiadd asztalon ill. az elszivé buran

zelnek a érintkezé k I6ban.

— Szerelje fel megfelel6hu a kiadd
asztalt ill. az elszivo burat. Szik-
ség esetén szabalyozza be Ujra
az érintkezd csapszegeket.

— Vastagolo gyalulasnal: Ellhu-
Orizze, hogy a forgacsbura beal-
lité csavarjat végallasig becsavar-
tak-e és adott esetbhu javitson
azon. Csak ilyhukor aktivalja az
érintkezd kapcsolot és kapcsol-
hatja be a gépet (lasd a 6.3 "Uze-
meltetés vastagolo gyaluként”
fejezetet).

— Egyhuget6 gyalulasnal: Ellhu-
Orizze, hogy helyeshu szerelték-e
fel a forgacselszivo burat. Csak
ilyhukor aktivalja az érintkez6
kapcsolot és kapcsolhatja be a

MAGYAR hu

gépet (lasd a 6.1 "Uzemeltetés
egyhugetd gyaluként" fejezetet).

Cs6kkhu a gép teljesitménye:
¢ Tompa a gyalukés.
— Helyezzhu be éles gyalukést.
* Afé hajtészij megcsuszik.
— Allitsa be a f6 hajtészij feszessé-
gét.
A megmunkalt feliilet tul durva:
e Tompa a gyalukés.
— Helyezzhu be éles gyalukést.
e A gyalukések tele vannak forgac-

csal.
— Téavolitsa el a forgacsot.

¢ Még tul nedves a munkadarab.
— Szaritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt fellilet berepedezett:
e Tompa a gyalukés.
— Helyezzhu be éles gyalukést.
* A gyalukések tele vannak forgac-
csal.
— Téavolitsa el a forgacsot.
¢ A munkadarabot a ndvésirannyal
szembhu munkaltak meg.
— Munkalja meg ellhukezé iranybal
a munkadarabot.
e Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.
— Tébb munkamhuetbhu kell meg-
munkélni a munkadarabot.

Tul kicsi a munkadarab el6tolasa
(vastagold gyalulas):
* Elgyantasodott a vastagol6 asztal.
— Tisztitsa meg a vastagol6 asztalt
és khuje le vékonyan sikosité
viasszal.
* Nehezhu jarnak a kihord6 hhugerek.
— Javitsa meg a kihord6 hhugere-
ket.
* Afé hajtészij megcsuszik.
— Allitsa be a f6 hajtészij feszessé-
gét.
Beszorult a munkadarab
(vastagolé gyalulas):
¢ Tul sok anyagot gyalult le egyszerre.
— Tébb munkamhuetbhu kell meg-
munkalni a munkadarabot.

11. Megrhudelheté tartozé-
kok

Kulénds feladatokhoz a szakkereskedd-
nél beszerezhet6 a kévetkez6 tartozék —
az abrakat a jelhu hasznalati itmutato
elején talalhatja:
A  Elszivé adapter
egy forgacselszivé berhudezésre
valé csatlakoztatashoz
B Harom gorgds allvany
a hosszu munkadarabok pontos
vezetéséhez

159



hu

MAGYAR

Gyalukés

faanyagok gyalulasahoz (utancsi-
szolhatd)

Gyalukes

faanyagok gyaluldsahoz
Gyalukes

faanyagok gyalulasahoz (kemény-
fém, utancsiszolhato)

Késlécatszereld készlet

a gyalukések atszereléséhez
Gyalukés-beallito készllék

a késtulnyulas problémamhutes
bedllitasahoz.

Sikosité anyag WAXILIT

a fadarab jo csuszasahoz a felfogd
asztalon

Karbantarté és apol6 spray
a famaradékok eltavolitdsahoz és a
fém felliletek konzervalasahoz

12. Miiszaki adatok

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB
Motor 50 Hz W 2200 2800
Feszliltség \Y 230 400
Biztositék A 16 16
Alapjarati fordulatszam
Motor min’ 2700 2700
késthugely min! 6500 6500
Elétolas sebessége vastagolé gyalulasnél m/min 5 5
A gyalukés méretei
hosszusag mm 260 260
szélesség mm 18,6 18,6
vastagsag mm 1 1
A gép méretei
mélység (beleértve a felfogd és a kiado asztalt) mm 1110 1110
szélesség mm 575 575
magassag mm 940 940
Késziilék komplett, a csomagolassal egyit kg 76,0 76,0
A készlilék lzemkész allapotban kg 71,0 71,0
Zajkibocsatasi értékek egyhugeté gyalulasnal az hu 61029- 1* szerint
Kibocsatasi hangnyomasszint L5 (terhelés mel- | dB (A) 84,1 84,1
lett) dB (A) 91,3 91,3
Hangnyomasszint L,y (terhelés mellett) dB (A) 3 3
Mérési bizonytalansag Kyya
Zajkibocsatasi értékek vastagolo gyalulasnal az hu 61029-1* szerint
Kibocsatasi hangnyomasszint L5 (terhelés mel- | dB (A) 87,6 87,6
lett) dB (A) 941 94,1
Hangnyomasszint L,y (terhelés mellett) dB (A) 3 3
Mérési bizonytalansag Kyya
A munkadarab méretei
max. szélesség mm 260 260
max. magassag (vastagold gyalulas) mm 160 160

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és nem jelhuthuek egybhu biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az emis-
szids és immisszids szintek korrelalnak, ebbdl nem lehet megbizhatdan levezetni, van-e sziikség tovabbi ovointézkedésekre vagy
sem. Azok a tényezék, amelyek a munkahelyhu el6éforduld tényleges immisszids szintet befolyasoljak, magukban foglaljak a munkate-
rilet sajatosséagait €s mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A meghugedett munka-
helyi értékek is valtozhatnak orszagrol orszagra. Ezhu informaciok segitségével a felhasznalonak képesnek kell lhunie a veszélyezte-
tés és a kockazat mértékének jobb felbecsllésére.
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1.

CTporanbHbiii CTaHOK B c6ope

Cton caaum

Homyx ycTpoicTsa ans Bblbpa-
CbIBaHWA CTPYHKU

3awmTa oT oTAAuM

CTonopHbIi pblyar ctona
cpaum

Ynop
HpbiwKa

3arKMMHOM pblyar perynu-
POBKM HaKJioHa ynopa

3arMMHOM pblyar GOKOBOro
CMeLleHnA ynopa

YnopHas onopa

Cton nprema

11

12
13
14
15
16
17
18
19

20

21

Perynatop BbICOTbI CTO/1A NpU-
ema

Hoxyx oTBOAA CTPYHKM
TonkaTenb

Hoku

CTporasibHbIi CTOJ

HoxeBoi Ban
TpaHCnopTUPOBOYHbIE KOEca
Bobikntouartesib (BKA./BbIK.)

BWHT ana xpaHeHna TonKa-
TenA npu HeMCNoNb30BaHWA

PerynaTop BbICOTbI CTporasib-
Horo cTona

HKpblwKa HoxeBoro Bana

22

23
24

PYCCKUMA  ru

Perynatop 60KoBOro cmelLe-
HWA KPbILLKM HOXEBOro Bana

3anMHOM pblyar

Perynatop BbICOTbI KPbILLKK
HOXKEeBOro Bana

MocTaBnseman ocHacTKa:

[aeyHbIn KoY 10 MM

TOpLOBbLIM LIECTUIrPaHHBbIN
K04 3 MM

LLla610oH a5t HACTPOMKM HOMa
CTPOrasibHOro cTaHKa
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PYCCKWM

ru
OrnaBneHue
1. 0630p cTporanbHOro
CTAHKA wovvveeerissmnnssssnansssnnnsssmsnsssnnns 3
2. [poyecTb B nepsylo oyepeanb!.. 4
3. TexHUKa 6e30NacHOCTM. ............ 4
3.1 Mcnonb3osaHue
MO HASHAYEHMIO .....eeeeeriieiieee e, 4
3.2. O6Lwue yKasaHmA Nno TexHuKe be -
OMACHOCTM e 4
3.3 CWMBO/IbI HA YCTPOMCTBE ............. 6
3.4 TpepoxpaHuTenbHble yCTponcTBa 6
4. OpraHbl YNPaBAEHUA .....cceveuueesns 7
5. MOHTaM ...ccocrmiinmnrriannrsssnnnsssnennnas 7
5.1 YpaneHuwe TpaHCNOPTHOM 3almTbi 7
5.2 MOHTaM HOMEHK ...oovvvriririeeiiiene 7
5.3 MoHTax cTona npuema................ 8
5.4 MoHTaX CTporasibHoro crona....... 8
5.5 MoHTaK KoXyxa ycTponcTaa ana
BblOpacbIBaHWA CTPYHHKM ............. 8
5.6 MOHTaM YMoPa .....cevvvvererreeerinenns 8
5.7 TIOAKNIOYEHMNE K CETU ..uvvvvrrreeeeeees 8
6. YNPaBJIEHUE......cccemerrrrrrrmncenrrennns 8
6.1 OKcnnyaTtaums B KayecTse ¢yro-
Ba/IbHOIO CTAHKA ....eeereierrnee e, 8
6.2 dDyroBaHWe U3JENNM .........ccueen..... 9
6.3 OKcnnyaTaums B Ka4eCTBE pencMy-
COBOTIO CTAHKA......ccrerrnnnniieeeeaees 10
6.4 PelcmycoBaHve nsgenumm.......... 11
7. TexHu4ecKoe obCcnyHuBaHue U
172 (o 1 F 1
7.1 YcTaHOBKa U AEMOHTaX
CTPOrasIbHbIX HOXKEM ..o 1
7.2 TexobcnyruBaHWe mexaHn3ma
MOAAUM .o 13
7.3 HaTtAxeHue rnaBHOro pemHsa npu-
=107 1 - TP 13
7.4 Ou4unCTKa CTaHKa 1 yxoa 3a Hum . 13
7.5 TpaHCrnopTUpOBKa CTaHKa ......... 13
7.6 XpaHeHWe CTaHKA........c.cccverernnee. 13
7.7 Tabnvua TexobCnyxmBaHuA ...... 13
8. PeMOHT......ccoiiriienrnsennianenns 14
9. 3awwuTa OKpyHawueii cpegbl 14
10. MNpo6naembl U HeucnpaBHocTH 14
11. lMNoctaBnAemMble NpUHaAIEHHO-
{2 T, 14
12. TexHWYeCHUE XapaKTEePUCTUKMU ..
15
2. [lpouecTb B NnepByto o4e-

peab!

JaHHoe pyKOBOACTBO COCTaB/IEHO
TaKum 06pas3om, 4ToObl NOIb30BATE/b
Mor 6bICTPO 1 6e3onacHo paboTaTb C
ycTporcTBOM. Hue npuBoaATcs Kpart-
KWe yKasaHus no npasBuibHOMY MCMOb-
30BaHU1I0 PYKOBOACTBA:
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— T[lepep BBOAOM yCTPOMCTBA B
9KcrnyaTaumio NosIHOCTLIO MPO-
4ecTb PYKOBOACTBO MO 3KCMJyaTa-
uun. O6paTnTe 0co60€e BHUMAHME
Ha yKasaHuA No TexHuKe 6e3ona-
CHOCTM.

— [aHHOoe pyKOBOACTBO NO aKCnya-
TauMu paccyMTaHo Ha JIlofen ¢
6a30BbIMW TEXHWUYECKUMW 3HAHW-
MKW, HEOBXOANMBIMM ANA PaboTbl C
YCTPOMCTBaMU, NOAOGHBIMU TEM,
KOTOpble ONUCLIBAOTCA B AaHHOM
pyroBogcTBe. Ecnv y Bac oTcyTCT-
BYET ONbIT pab0Tbl C TAKUMM
WMHCTPYMEHTaMM, Bbl JOTHKHbI CHa-
Yana BOCMNOJIb30BaTbCA MOMOLLbIO
OMbITHBLIX CNELNANINCTOB.

— CoxpaHsWTe Bce fOKYMEHTbI, Npu-
naraemble K yCTPOMCTBY, YTOObI Npu
Heo6XoANMMOCTH MMETb BO3MOe-
HOCTb MOJTY4UTb HYHHYIO MHOPMA-
umio. CoxpaHanTe KBUTAHLMIO O
NOKyMKe A5l NpefoCcTaB/eHns B
rapaHTUMHbIX CayYasx.

— B cnyyae cpaum B apeHgy wam npo-
Jaru ycTponcTBa Heo6x0aNMOo
nepegasatb BMECTE C HUM BCHO Npu-
naraemyto fOKyMeHTaumio.

— TpousBoaunTeNb He HeceT OTBETCT-
BEHHOCTb 3a NOBPEMAEHWS, BO -
HUKLUWE B pe3y/ibTaTe Hecobtose-
HUSI J@HHOTO PYKOBOZCTBO MO
3KCNyaTaumu.

MHdbopmaumsa o603HaveHa B JaHHOM
PYKOBOZACTBE MO 3KCMyaTauum cnesyu-
MM 06pasom:

OnacHocTb!
MpepynpexpeHune 06
onacHOCTU TpaBMbl USTU
0 Bpepe A/A OKpyKato-
et cpepbl.
OnacHOCTb NOJy4eHUA
TpaBM OT yfiapa 3/1eK-
TPUYECHUM TOKOM!
MpepynpexpeHune 06
OnacHOCTU TpaBMbl NpU
pa6oTe ¢ 3IeKTpoo6opyAO0BaHMEM.

> [>

OnacHocTb 3aTAruea-

3.
3.1

— NpPOHYMepOoBaHbI MO NOPAAKY;
— OTHOCATCA K COOTBETCTBYIOLWMM
umdpam B ckobKax (1), (2), (3) n
T.[. B PACTONIOKEHHOM PAJOM
TEKcTe.
MHCTPYKUMH K ENCTBUAM, KOTOPbIE
JOJIHHbI BbINONHATLCA B ONpeje-
JIEHHOW MocNeaoBaTesIbHOCTH, MPO-
HYMepOoBaHblI.
MHCTPYKUMK K SeNCTBUAM, ANA
KOTOpPbIX NOCNEA0BaTENbHOCTD
BbINOJIHEHWA He BarKHa, OTMEYEHbI
3HAKOM «TOYKa».

CnMCKM OTMEYEHbI 3HAKOM «TUpEe».

TexHMKa 6e30nacHOCTH

Ucnosb3oBaHMe No
Ha3Ha4YeHUo

CraHOoK npegHasHaveH a4 dyrosaHua
1 pericMycoBaH1s MacCUBHON apeBe-
CWHbl. He06X0aMMO yunThIBaTH AONY-
CTUMble rabapuTbl 3aroToBOK (CM. «Tet-
HUYECKUE XapaKTEPUCTUKN»).

3anpeLlaeTca UCNONb30BaTb MHCTPY-
MEHT A/1A NPOBEAEHWA CNEAYHOLLMX
paboT:

nocago4Hble paboThl (T.€. toban
06paboTKa, KoTopas He NPoU3Bo-
ANTCA NO BCEN ANIMHE 3aroTOBKM),

CTporaHue yriiy61eHun, CTepHHEN
W1 Nasos,

CTporaHmne CUnbHO M3OFHyTOVI ape-
BeCHHbI, NpU He40CTaTOYHOM KOH-
TaKTe C 3aXMMHbIM U LleHTpa/IbHbIM
CTOJIOM.

Jlio60€e vcrnonb3oBaHWe He Mo HasHaye-
HUIO ABNIAIETCH HeOMyCTUMbIM. Mcrnosnb-
30BaHM1e He Mo Ha3HAYEHWI0, U3MEHEHMA
YCTPOICTBA WM UCMO/Ib30BaHWE feTa-

nen

, KOTOPble He 6b1n npoBepeHbl Un

0406peHbI NPOU3BOAUTENEM, MOTYT
NnoBJ/ieYb 3a CO6OM HENpPeABUAEHHbIN
mMarepuanbHbin yliep6b!

3.2

O6wmMe yKazaHUA No Tex-
HUKe 6e30MacHOCTU

>

HuAa!
MpepynpexpeHne 06
onacHOCTU TpaBMbl

CTporasibHbli CTAHOK - 3TO OMaCHbIN
WMHCTPYMEHT, KOTOPbIM NPY HEBHUMA-
TENbHOCTU MOXET CTaTb NPUYNHOM

BC/ieACTBUe 3axBaTta
YacTeu Tena WiIn opempbl.

BHumaHue!
MNpepynpexpeHue o BO3-
MOXHOM MaTepuasibHOM
ywep6e.

YKa3zaHue:
JononxuutensHas nHdop-
Maums.

] [#]

— Uudpsl Ha pucyHKax (1, 2,3 u T.4.)
— 0603HavaloT OTAE/bHbIE HYACTH;

TAXEbIX TPaBM.

: 3

BHumaHue!

YTo6bl HE AOMYCTUTL NOPAXKEHWS ANIEK-
TPWUYECKMM TOKOM, TPABM M OXOrOB Mpw
3KCNyaTauun 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA
Heo6xoAuMOo cobnoaTh NPUBOAUMbIE
34eCb OCHOBHbIE NMpaBwia TEXHUKH 6e -
OMacHOCTM.

YT106b! UICKNIIOYMUTb BOSHUKHOBEHWE
0OMNacHOCTH A N0AEN UK MaTepu-
anbHoro yuiep6a, npu Ucronb3oBa-
HWM A@HHOr O YCTPOMCTBA COb/IU-
JanTe cnegylowme yKkasaHua no
TeXHUKe 6e30nacHOCTH.



TakKe cnepyeT cobaogath crneuu-
a/lbHbIE YKa3aHWA Mo TeXHWKe 6e -
OMacHOCTU, U3/IOMEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX r/1aBax.

Mpu paboTe co CTporanbHbIM CTaH-
KOM cobntoanTe COOTBETCTBYU-
e 3aKoHOoAATe/IbHbIE AUPEKTHBBI
WIn npegnucaHusa no npepoTepa-
LLEHUIO HECHACTHbIX C/y4aeB.

A O6ure onacHocTH!

CnepguTe 3a YACTOTOM M NOPALKOM
Ha cBoeM paboyem mecte — 6ecrno-
PSIAOK Ha paboyem MecTe MOKeT
NMPUBECTM K HECHACTHBIM C/1yYasM.

ByabTe BHuMmaTensHbl! Cocpeno-
TOYbTECH Ha BbINOJIHAEMOM ornepa-
umn. MNoaxoauTe K paboTe ocgo-
cneHHo. Ecnv Bac 4To-M6o
OTBJIEKAET, NPeKpaTmTe paboTy C
WUHCTPYMEHTOM!

He vcnonb3yinTe MHCTPYMEHT, Haxo-
OACb NoA, AENCTBMEM aJIKOroNs,
HapKOTUKOB UM MeANKaMEeHTOB.

YuntbiBanTE BO3JENCTBUA OKPYKa-
owen cpeabl. ObecneybTe Xopo-
Lee ocBelleHne paboyero mecra.

He pa6oTaiTte B Heyf06HbIX No3ax.
[MocToAHHO coxpaHAnTe yCTONYK-
BOE MOJIOKEHME N paBHOBECHE.

Mpu 06paboTHE AJMHHbIX 3aroTo-
BOK MCNOJIb3yMNTE NoaxoasLume
onopbl, 4TO6bI NOAMNEPETL 3aro-
TOBKM. YCTaHOBUTE NOAXOAALLYIO
BbICOTY OMOpP A/19 3aroTOBOK.

He ncnonb3ynTte gaHHoe ycTpoa-
CTBO BO/IM3M rOPHOYMX HUAKOCTEN
WK rasos.

OTOT UHCTPYMEHT MOXET UCMOJIb30-
BaTbCA TOJIbKO TEMW SINLAMHU, KOTO-
pble MPOLL/IY MHCTPYKTaX no 6e -
OnacHoOMy 06palLLEeHMIo COo
CTpOrasibHbIMW CTAHKaMK1 U O3Ha-
KOMJ1EHbI C BO3MOXHbIMW ONacHo-
CTAMMW, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKATL B
xoAe paboTbl C HUMM.

Jlnuam mnagle 18 net paspelua-
€TCA UCNOAb30BaTb 3TOT UHCTPY-
MEHT TO/IbKO B pamKax npogeccuo-
Ha/IbHOro 06Yy4YEeHUA U MOZ,
HaA30poOM MacTepa Npon3BOACT-
BEHHOro 06y4eHus.

He ponycKkarTe NOCTOPOHHMX, OCO-
GEeHHO feTel, B onacHyto 3oHy. He
paspeLuanTe NOCTOPOHHUM uLam
npuKacaTbCs K MHCTPYMEHTY UK
€ro CeTeBOMy Kabeso BO BpeMA
SKCMnAyaTauum.

He ponyckarite neperpy3ku
WMHCTPYMEHTa — UCMOJIb3yNTE ero
TOJIbKO B TOM AMana3oHe MOLLHO-
CTH, KOTOPbIM YKa3aH B TEXHUYe-
CHMX XapaKTepuUCTUKaX.

He npoBoauTe cTporasbHble
paboTbl rnybuHon 6onee 1/8"

(3 mm).

BbIKt04aniTe MHCTPYMEHT, €C/IN OH
He UCMosb3yeTcs.

A OnacHocTb, 06ycnioB/IeHHas
McnoJib30BaHWeM 3/IeKTpoobopyao-
BaHusA!

He ocTaBnsinTe MHCTPYMEHT nog,
OOMIEM.

He ncnonb3ayiiTe MHCTPYMEHT BO
BNIAXHbIX U CbIPbIX MOMELLEHUSIX.

Bo Bpems paboTbl cTapanTech He
npuKacaTbCA YacTAMM Tena K
3a3eM1EeHHbIM KOHCTPYKUMAM/a1e-
MeHTaMm KOHCTPYKLWMI (Hanpumep, K
6aTapeam oTonneHus, Tpybam,
9NIEKTPONNTAM, XONOANSIbHUKAM).

Mcnonb3yiTe ceTeBol Kabesb
TOJIbKO MO HAa3HAYEHMIO.

PerynapHo npoBepsiiTe ceTeBoi
Kabesb MHCTPyMeHTA. [Ins 3aMeHbI
MOBPEXAEHHOro Kabensa npuse-
KailTe OMbITHOrO crneuyanvcTa-
3/1IEeKTPUKA.

PerynapHo npoBepanTe yaivHu-
TenNbHble Kabesin 1 Npu Han4mMm
NOBpPEXAEHNI 3aMEHANTE MX.

Mpw paboTax BHE NOMELLEHWIM
MCMNONb3YNTE TOIbKO paspeLLeH-
Hble K aKcnayaTtauun yoamH1uTe N b-
Hble Kabe/si C COOTBETCTBYHIOLEN
MapKUPOBKOM.

Mepepn npoBeaeHnem paboT no
TexobcnyxunBaHuio yoéegmTecs B
TOM, YTO YCTPOMCTBO OTCOEANHEHO
OT 3/IEKTPOCETH.

A Mpu conpMKOCHOBEHUM C Bpa-
LWaloLWMMCH HOXEBbBIM BaJIOM Cylle-
CTBYeT ONacHOCTb pe3aHoi TpaBMbl!

Bcerpa cobniopaiite 6e3onacHoe

paccTosiHMe OT HOXEBOro Bana.

— Mpn Heo6X0ANMOCTH UCMOb-
3yMTe noaxoasALme Npmucnoco-
61eHus ANA noAaym 3aroToBOK.

— Bo BpewmsA paboTbl cobnogante
6e30nacHoe paccTofAH1e OT Npu-
BOAMMbIX B ABUHEHUE AeTanen.

— Bo Bpems paboTbl He gony-
CKalTe nonajaHusa pyK B ycTa-
HOBKY NO YA2/IEHNIO CTPYHKH
WM NOZ, KPbILWKY HOXEBOro Basia.

Bo nsberaHue HenpegHamepeH-

HOro 3anycKa ycTponcTBa Bcerga

BbIK/ItOYaNTE ero:

— noc/e nepepbiBa B 3/IEKTPOCHaC-
HEHWUN,

— nepepj TeM KaK BblHYTb UK BCTa-
BWUTb CETEBOM LUTEKEP.

He aKkcnnyatupyiTe aaHHoe
YCTPOMCTBO 6€3 CMOHTUPOBAHHbIX
3aLUMTHBIX MPUCNOCOBNEHUN.

PYCCKUMA  ru

¢ [lepepn ynaneHvem ns paboyem
30Hbl YacTeN, KOTOPbIE, BOSMOMHO,
Obl/IM 3aXaTbl B yCTPOUCTBE, a
TaKKe MasiblX OTPE3KOB 3arOTOBKM,
OCTaTKOB [peBECUHbI U T.A. AOMAN-
TeCb OCTAHOBKM HOMEBOro Basa.

A OnacHocTb pe3aHoi TpaBMbl
CyL,ecTBYeT U NPU OCTAaHOBJIEHHOM
HoXeBom Bane!

Mpu 3amMeHe CTporasibHbIX HOXEN
HafleBaiTe 3alMTHbIe NepyaTKy.

XpaHuTe HOMMU CTpOrasbHOro
CTaHKa TaK, YToGbl MO/IHOCTbIO
UCKIOYUTb BEPOATHOCTb TPaBMbl
nogen.

OnacHocTb 3aTArnBaHus!

e CnepuTe 3a TeMm, 4TOObI BO BPEMA
paboTbl BMECTE C 3aroTOBKOM B CTa-
HOK He 6bl/n 3aTAHYTbl YacTh Tena.
He cnepyeT HOCUTbL rancTyku, nep-
YaTKM U HE UCMONB3YITE OAEHAY C
ANMHHBIMK pyKaBamu. Ecnny Bac
ONMHHbIE BOJIOCbI, UCNONBb3YNTE
CETKY A5 BOJIOC.

e HKarteropuyecku sanpeLiaeTcs CTpo-
raTb 3aroTOBKM, Ha KOTOPbIX Haxo-
asaTcs

TpOChlI,

—  LUHYpBI,

— JIEHTbI,

— Kabenu nam

— MPOBOJIOKA U aHa/IOMMYHblE MaTe-

puainbl.

A OnacHocTb BcnepcTeue

OTAa4M 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBa-

TbIBaeTCA HOXEBbIM BaJIOM U MOXET

ypapuTb onepatopa npu spaiieHun)!

e PaboTaiTe TONbKO C MPaBWUIbHO
OTpEeryiMpoBaHHOM 3alUTOM OT
oTaum.

¢ Bcerga Ucnosb3yiTe TO/IbKO OCTPO
3aTOYEHHbIE HOXM CTPOraJIbHOrO
cTaHKa. Tyrble HOMM MOTYT 3acTpe-
BaTb B MOBEPXHOCTU 3aroTOBKM.

* He gonyckaiiTte nepexoca 3aroTo-
BOH.

* B cny4ae COMHeHuWI ocmoTpuUTe
3aroTOBKM Ha HaJIMUYME B HUX MOCTO-
POHHWX NMPeAMETOB (Hanpumep, reo-
34eM UK LWypynos).

e HuKoraa He cTporaiTe HECKONbKO
3aroToBOK ogHOBpemeHHOo. Ona-
CHOCTb HECHACTHOrO C/yyas npu
HEKOHTPOJIMPYEMOM 3axBaTte
OTAE/IbHbIX NPEeAMETOB HOXKEBbIM
BasIOM.

e Ypanute masble OTPE3KK 3aroTo-
BOK, OCTaTKU APEBECUHbI U T.4. U3
pabo4yei 30HbI — /11 3TOr0 HOXEBOM
BaJ1 fO/IKEH BbITb OCTAHOBJIEH, @
CETEeBOM LUTEKEP BbIHYT.
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ru PYCCKWM

¢ [lepeps BKIOYEHNEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUEHUs
TEXHUYECKMX paboT) ybeanTecs B
TOM, Y4TO BHYTPW HETO HE OCTaNOCh
HUKaKUX MOHTaXHbIX MHCTPYMEH-
TOB W/IN UHBIX OTAE/bHbIX AeTaNein.

A OnacHocTb BcegcTBUe Hepo-
CTaTO4YHOro OCHalLeHUA cpeacTBamMmu

WHAMBUAYaNIbHOW 3alUTbI!
¢ Mcnonb3ynTe 3alMTHbIE HAYLLIHWUKW.
e Pa6oTaiTe B 3alMUTHbIX OYKaX.

*  Kcnonb3ynTe NblnesalmTHbIN
pecnupaTtop.

e Pa6oTainTe B cneuuanbHom ogerae.

e [lpu paboTe Ha OTKPLITOM BO3Jyxe
peKoMeHAyeTCA HageBaTb 06yBb C
HECKO/1b3sLLIEN NOAOLLIBON.

A OnacHocTb, 06ycnoBAeHHan
o6pa3oBaHMeM gpeBecHOM Mbliu!

¢ HeKoTopble BUAbI APEBECHOM NblN
(Hanpumep, apesBecuHbl ayba, 6yKa
M ACEHA) NPU BAbIXaHWWU MOTYT Npu-
BOAMTb K PaKoBbIM 3a60/1€BaHMAM.
Mo BO3MOXHOCTM paboTaiTe ¢
MCMO/Ib30BaHWEM YCTAaHOBKM yaane-
HWA CTPYHKW. YCTaHOBKA yaaneHus
CTPYKM AONKHA COOTBETCTBOBATD
napameTpam, yKasaHHbIM B TEXHU-
YECKMX XapaKTepUCTUKAX.

e YbepuTecb B TOM, YTO BO BPEMA
paboThbl B BO3AYX NonagaeT MUHU-
ManbHOEe KOJIMYECTBO APEBECHOM
nblK:

— yAanamnTe CKOMeHuA gpese-
CHOM Mblnn B paboyei 30He (He
caysautel);

— yCTpaHsK1Te MecTa HerepMeTrm-
HOCTW B YCTaHOBKE yAaNeHus
CTPYHKM;

— obecneybTe XOpoLlyo BeHTUNb-
LMo paboye 30HbI.

A OnacHocTb BcniegcTBUe Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUI WU UCNOJIb-

30BaHUA geTaNiei, He NPOBepPEeHHbIX
M He pa3peLleHHbIX NPOoU3BoAUTe-
nem!

e MOHTUpPY#HITE 3TO YCTPOMCTBO B TOM-
HOM COOTBETCTBUU C AaHHbIM PYKO-
BO/ACTBOM.

*  Kcnonb3ynTe TONbKO paspeLleH-
Hble U3roToBuUTeENEM AEeTalln. 3toB
nepByo 04epeab OTHOCUTCA K Npe-
[OXPaHUTEIbHbIM YCTPOMCTBaM
(Homep 3aKa3a CM. B NepeyHe 3ana-
CHbIX YacTem).

¢ He nepepenbiBarite fgetanu.

A OnacHocTb, 06ycnioBneHHasn
AedexrTamm ycTponcTaa!

e TuwaTteNbHO yXxammBaiTe 3a ycTpoa-
CTBOM, a TaKKe 3a NpuHagNeKHo-
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cTAMKU. HeobxoamMmo cobnopatb
npeanucaHns No TEXHUYECKOMY
06CNYKMBAHUIO.

¢ [lepepn KaxabiM UCMOIb30BAHMEM
yCTpoWCcTBa NPOBEPLTE €r0 Ha BO -
MOHOCTb NOBPEKAEHNN:
Mepea KamabiM NPUMEHEHNEM
YCTPOMCTBA TLWaTeIbHO NpoBe-
pslTe UCNPaBHOCTb M paboToCno-
COBHOCTb NPEAOXPaAHUTENBHbIX
YCTPOWCTB U 3aLUMUTHBIX NPUCNOCO-
ONeHN, a TaKKe NErKo noBpeaa-
eMbix getanen. MNposepbTe,
MCNpaBHO i1 paboTaloT NOABUKHbIE
AeTanu, He 3axartbl M OHW. Bee
JeTanuv cnepyeT npaBuibHO MOHTU-
poBaThb 1 BbINOJHUTL BCE YC/IOBUS
no obecnevyeHnto 6e3ynpeyHom
paboTbl MIHCTPYMEHTA.

e HwuKoraa He ncnonb3ynTe ycTpoa-
CTBO, €C/I1 Kabesib MOAKOYEHUA
nospexaeH. CyliectsyeT ona-
CHOCTb YAapa 3/1eKTPUYECKUM
TOKOM. HemeaneHHo npurnacure
cneupanncTa-aneKkTpuKka ans
3amMeHbl CeTeBoro Kabens.

¢ [loBpexAaeHHble 3aLMTHbIE YCTPOa-
CTBa WM aeTanu nogemxar
PEMOHTY W/IM 3aMEHE B cneumanu-
3MpPOBaHHOM MacTepCKON. 3ameHy
NOBPEHAEHHbIX BbIK/O4aTENEN
OCYLLECTBNIANTE Yepe3 CEPBUCHYIO
macTepcKyt. He ucnonbsynTte aToT
WHCTPYMEHT B C/ly4ae HeMcnpaBHO-
CTU ero BbIK/to4aTens.

¢ He ponycKaiiTe nonagaHusa macnam
KOHCUCTEHTHbIX CMa30K Ha pyKo-
ATKW HEMELNEHHO OYMLLANTE UX.

A OnacHocTb BcaepcTBue 610-
KUPOBaHUA 3aroTOBOK UJIN UX

yacreit!

B cnyyae 6/10KMPOBKMU:

1. BbIK/IIOYUTb YCTPOMCTBO.

2. W3Bneyb ceTeBOM LUTEKEP.

3. HapgeTb 3aWmMTHbIE NepYaTKM.
4

YcTpaHWUTb NpUYKHY 6/10KMPOBKU C
MOMOLLbHO MOAXOASALLETO UHCTPY-
MeHTa.

3.3 CumBO/bI Ha yCTPOMCTBE

A OnacHocTb!

Heco6nioaeHue cnepylowmx npeay-
npeXaeHU MOKeT NPUBECTU K TAHe-
JibIM TpaBMam Wu MaTepuasibHOMY
ywepoy.
[MpoyecTb pyKOBOACTBO MO
9KCnIyaTaumm.

Bcerpa cobnoparite 6e -
onacHoe paccTosiHue oT
HOXEBOro Bana.

Bo Bpems paboTbl co6u-
JaviTe 6e3onacHoe paccTo-
fIHWE OT NPUBOAMMbIX B
[BVEHWE aeTanen.

PerynAaTop BbICOTbI CTPO-
raJlbHoOro ctona.

CnepoBatb rnase 7.4
«OumnCTHa CTaHKa U yxof 3a
HUM» !

JaHHble Ha 3aBOACKOM TabinM4Ke:

. metabo

26 —|—
27 —

28 —

29 30 31
25 T[lpoussogutens
26 CepuitHbii HOMEp
27 HaumeHoBaHWe yCTpOKMCTBA

28 [laHHble aBuratens (CMm. TaKKe
«TexHUYeCKMe xapaKTepu-
CTUKN»)

29 MapkupoBKka CE — paHHoe
YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
6oBaHuaAM anpekTtuns EC corna-
CHO [leknapaumm cCoOOTBETCTBUSA

30 [oa unsrotoBneHus

31 CwvmBON yTUAM3AUMM — YTUAU3A-
LmA yCTpOMCTBA BO3MOKHA
yepes GpupMy Npon3BoAUTENS.

32 [Jonyctumble rabapuTbl 3aro-
TOBKM



3.4 TlpepoxpaHuTesibHble
ycTpomucTBa

3awuTa oT oTAAUM
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3awmTa oT oTAaum (33) npenAaTcTByET
0T6pOCY 3aroTOBKM BpallaroLmmcs
HOMEBbLIM Ba/IOM Hasaf Ha onepaTopa.

— Bce 3axBaTbl 3aLMTbl OT OTAAYM
JOJIXHbI pacnonaraTbCs Nnog,
OCTPbIM YT/IOM K HUHEN KPOMKE.

— Bce 3axsaTbl 3almThI OT OTAA4M
[OJ/IHHbl CaMOCTOATENIbHO BO3Bpa-
WAaTbCA B UCXOAHOE NONOMHEHNE
(BHM3).

KpblwKa HoxeBoro Bana

G,
Hpbiwka HoxeBoro Bana (36) npenATcT-
BYET NMPMKOCHOBEHMIO K BpaLLatoLemycs
HOXeBOMY Basly CBEPXY NpW NpoBeje-
HWUK yroBasibHbIX PaboT.

— Tocne Toro Kak 3aMMHOM BUHT
oTnyLieH, (35) KpbILWKY HOXKEBOrO
BaJ1a MOXHO NOAOrHaTh K LWMPUHE
3aroTOBKM.

— [locne TOro Kak BUHT HACTPOMKM NO
BbICOTE OTNyLeH, (34) KpbILKY
HOXKEBOro Basia MOXHO NoforHaTth K
BbICOTE 3aroTOBKW. KpbILKY HOMe-
BOro BaJsia MOXHO NepecTaBnATb No
BbICOTE /1A 9KCMNJ/yaTalmu Kade-
CTBe yroBasbHOro CTaHKa MeXay
0 un 85 mMm.

Ona abdeKTUBHOM 3aLMTbI KpbILWKa
HOMEBOro Basia Bcerga Ao/iKHa 6biTb
noforHaHa no pasmepy nsaenms.
Hanpasnsiowne 3aroToBKy J1af0HU ABU-
YTCA OT KPbILUKM HOXEBOro Bana.

Hoyx ycTpoiicTBa ana BbiGpacbiBa-
HUA CTPYHHU

Mpw npoBegeHnn percmycoBaHuA
KOMYX YCTPOMCTBA A/ BbIGPAChIBaAHMA
CTPYK# (37) BbICTynaeT B poaun Aonosn-
HWUTE/IbHOM KPbILWKW HOXEBOro Basa.

[nsa aToro KoXyx ycTporncTea ans
BbIGPaCbIBaHWA CTPYHKHM (37) OTKNZO-
BaeTCA HaBepX, a PeryIMpoOBOYHbIA BUHT
(38) noBopaymBaeTCcA NPOTUB HYaCOBOM
CTPEesIKM [0 yrnopa (KOXyX yCTpomcTBa
N9 BblbpacbiBaHMA CTPYHKU 3apUKCHU-
poBaH).

4. OpraHbl ynpaBsieHus

Bbikntoyatenb (BKA./BbIK.)

BKAtoyeHWe = HaaTb Ha 3e/1eHbIN
BbIK/1l0O4aTe 1b.

e BbIknoyeHue = HaxaTb Ha KpaCHbIVI
BbIK/1lO4aTE b,

Pene HyneBoro HanpamkeHUA

lMpu OTKAOYEHMM HanpAXEeHWa cpaba-
TbIBAET pesie Hy/IEBOr0 HANPAKEHWUA.
OTO UCK/IIOYAET CaMOCTOATE bHbIN
3anycK ycTponcTea npy BO306HOBIEHNN
9HeprocHabKeHusA. [na NOBTOPHOroO
BHKJIIOYEHWA 3aHOBO HAXKMMWTE Ha BbIK/U-
yaTesib BKJIOYEHMS.

3awuTa OoT NneperpysKm

CTporasibHbl CTAHOK CHabeH BCTPO-
€HHOM 3almMTOoM OT neperpy3ku. OHa
OTKJIl04AeT YyCTPOMCTBO, €C/U ABUra-
Te/lb HarpeJsica CAMLLKOM CUNbHO. YTOGbI
MOC/e 3TOrO BK/YUTb CTAHOK:

1. paTb ABUraTento OCTbITb (MPUMEPHO
[eCATb MUHYT);

2. HamaTb Ha 3e/IeHbli BbIK/IlOYaTE b.

Perynatop BbIiCOTbl CTPOrasibHOro
cTona (3Kcnayatauusa B KayecTse
peiicMycOBOro ctaHHKa)

C nomoLLblo perynsTopa BblCOTbl CTPO-
rafbHOro CToNa NPon3BoAMTCA yCTa-
HOBKa TO/ILMHbBI 06PabOTKM (= TONWMHA
3aroToBKM Nocne 06paboTKM) B cayvae
3KCNnJ/yaTalmu B KaYeCcTBe PENCMyCo-
BOMO CTaHKa.

e OpauH 060pOT pblyara U3MeHsieT
BbICOTY CTPOrasibHOro cTosa Ha
3 MM.

e 3a npoxoj MOXHO CHATb MaKCUMyM
3 MMm.

PYCCKUMA  ru

¢ Bo3mMoxHa 06paboTKa 3aroToBOK
MaKCHMasibHOW TOMILMHOM A0
160 MMm.

Perynatop BbICOTbI CTpOrasibHOro
npuema (3Kcnayatauua B KayecTse
¢yroBanbHOro craHka)

Perynatop BbicoTbl (39) cTona npuema
yCTaHaB/MBaET, CKOJIbKO MaTtepuana
6yAeT CHATO Npu paboTe B KavyecTse
¢yroBanbHOro cTaHKa.

e [leneHue WKanbl pAAoM CO CTO/IOM
npuema (40) cootBeTcTBYeT 1 MM
CHATUA CTPYHKM.

¢ 3anpoxoj MOXHO CHATb MaKCUMyM
3 MMm.
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YnopHbi# npopunb

YnopHbin npodunb (41) cayxuT ana
6OKOBOr0 HanpaB/IEHUA 3aroTOBOK Mpw
dyrosaHuu.

e [locne TOro Kax 3amMMHON
pbiyar (43) oTnyLLeH, yNopHbIA Npo-
(pWIb MOXKHO NOAOrHaThb K LUMPUHE
3aroToBKM.

* [locne TOro Kak 3aMMHOM
pbiyar (42) oTnyweH, ynopHbIv Npo-
Wb MOXKET BbITb OTKMHYT MaKCK-
MyM Ha 45°.

5. MoHTam

A OnacHocTb!

MepepenKka ctaHKa UM UCNO/Ib30Ba-
HUe aeTanei, He MPOBEPEHHbBIX U He
pa3peLleHHbIX U3roTOBUTEIEM,
MOTYT NPUBECTU K HenpeaBuaeH-
HOMYy ylep6y B xoae aKcnyaTaumu!
¢ MoHTamk cTaHKa NPOM3BOAUTCHA B
TOYHOM COOTBETCTBUM C flaHHbIM
PYHOBOACTBOM.
¢ WUcnonbayiiTe TONBKO Te AeTanu,
KOTOpPble BXOAAT B KOMMJIEKT
NoCTaBKH.
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ru  PYCCKWH
¢ He nepepenbiBaiiTe getanu.

Heo6xoaumble MHCTPYMEHTDI
— [aeyHbIV KoY 10 Mm
— [aeyHbI KoY 13 Mm

— OTBepTKa C KPeCTOO6Pa3HbIM LUIK-
Lem

— Yronok Ha 45° n 90°

— TopLoBble LIECTUMPAHHBIE KIOYK
(pasnuuHbIX pasmepos)

5.1 YpaneHue TpaHCNOPTHOM
3almThbl

e YpanuTb 3aWMTHYIO NIEHKY CO
CTpOrasibHOro crona.

5.2 YcTaHOBKa HOMEK

1. C nomoupbio apyroro 4esoBeKa
nepeBepHYTb CTAHOK U YJIOKUTb Ha
NOAXOAALLYIO MOAIOMHKKY.

o

YcTaHoOBKa YeTbIpex HOMXeK (44) ¢

BHYTPEHHEN CTOPOHbI B YI/bl

cTaHKa:

— BCTaBWUTb CHapPyM*K BUHTbI C
LIecTUrpaHHoM rosiosKkoa (48);

— HafeTb U3HyTpu waaco (47) u

— HaBEPHYTb W MPOYHO 3aTAHYTb
LUECTUrPaHHble rarku (46).

3. HapeTb Ha HOXKM pe3nHOBbIE

HOXKM (45).
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4. C noMoLpbio LECTUIPAHHbIX BUHTOB,
LWwamb W LWEeCTUrpaHHbIX raek ycTa-
HOBUWTb Ha HOXKM 06a TpaHcnop-
THbIX Koneca (49) Co CTOPOHbI
cTona caayu.

5.3 YcTtaHOBKa cTOoNa npu-

5.4 YcTaHOBKa perynAaTopa
BbICOTbI CTPOrasibHOro
cTona

5.5 YcraHOoBHKa HOMyXxa
ycTpoMcTBa gNnAa Bblopa-
CbIBaHUA CTPYHKKHU

* TpuKpenuTb KOXKYX yCTPOMCTBA AN1A
BbIGpacbIBaHWA CTPYHKHM (50)
yeTbipbMA camopesdamu (51) K npo-
dwunio Kpennenua (52).

* TpuKpenuTb gepKaresb peryampo-
BOYHOro BMHTa (54) aBYyMA camope-
3amu (53) K npoduto KpenieHus
(52).

5.6 YcTaHOBHKa ynopa

1. Ypanutb gepwatens yrnopa (60) ¢
ynopHoi onopsl (57). Heo6xogumo
cneauTb 3a TeM, 4Tobbl 06a Hanpas-
naowmx wrudTa (61) B gepwarene
yrnopa He NOoTepsAIUCh.

2. MNpwukpenuTb aepxartens ynopa (60)
[ABYMA LWECTUIPaHHbIMU BUHTaMM
(59) Kk cTony npuema.




3. 3aKpenuTb YNopHyo onopy Ha aep-
arene ynopa.

4. BcTaBuTb fBa KPENEXHbIX BUHTA
(62) B npodusb ynopa (63) n 3atb-
HYTb BE CAMOCTOMNOPALLMECH FalKM
(58) onope ynopa.

5. Ha o6a KoHua npodunsa ynopa ycTa-
HOBWTb NJIaCTMacCOBbIE 3arayLUIKK
(64).

6. Pe3b60BbiMM COEAUHEHUAMM JPYT C
ZPYroM COeAMHUTb KPbILIKKU U NpK-
BUHTUTb WX (55) AByMA BUHTaMu C
KpecToobpasHbiM wanuem (56) K
yMNOpHOM onope.

7. TOYHO BbIPOBHSATb YNOPHbIM NPO-
Wb, N3MEHAS NONIOKEHME 10CTU-
pyHoLLMX BUHTOB Ha 45° 1 90°.

5.7 TlogKn4YeHUe K ceTu

A OnacHocTb!

ONeKTpHUYECHOE HanpAmKeHue
MawwuHy pa3peluaetca aKcniyaTupo-
BaTb TOJIbKO B CYyXMX NOMeLLEeHUAX.
MopKntoyaiiTe CTaHOK TOJILKO K TOMY
MCTOYHURY NUTaHUA, KOTOPbI OTBe-
yaet caefyowumMm TpeboBaHUAM (CM.
TaKHKe «TeXHUYeCKne xapaxkrepu-
CTUHU»):

— 3aluTa UHCTPYMEHTa OCyLLecTB-
NIfeTCA C NOMOLYbIO aBTOMaTa
3alUTbl OT TOKA YTEYKU MaKC.
30 mA;

— pO3eTKU Hapg/ieHawmum o6pasom
yCTaHOBJIEHbI, 3a3€MJIEHbI U
NpoOBEepPEeHbI;

— poO3eTHU Tpexda3HOro ToKa
CHab¥eHbl HelTpasbHbIM NPOBO-
aom;

— MpU UCMOJIb3OBAHUU YCTAHOBKHU
ANA yaaneHusa onuJioK OHa Toe
AOJIHHA GbITb J,OCTATOYHbIM
o6pa3om 3a3eMJieHa;

CeTteBoli Kabeslb HEOGXOAUMO NPO-
KNlapblBaTb TaKUM 06Pa3oOM, YTOGbI
OH He Mellan U He Gbls1 NOBPEHAEH B
XoAe 3KcnyaTauum.

CnepyeT npefoxpaHATb CETEBOM
Kabenb OT HarpeBa, BO3aeACTBUA
arpeccUBHbIX HUAKOCTEN U KOHTaKTa
C OCTPbIMX KPOMKaMH.

YAMHUTeNbHbIN Kabesb JOKEH
MMeTb AO0CTaTO4YHOEe nonepe4yHoe
ceyeHue.

Mpu oTcoeanHEHUHU ceTeBOI BUJTKU
OT PO3ETKU IJIEKTPOCETHU HE TAHUTE
3a Kabenb.

A MNpoBepuTb HanpasBseHWe Bpa-
weHuA! (TosIbKO NPU UCNOTHEHUU C
ABuraTtenem TpexcdasHoOro Toka):

B 3aBMcuMmocTH OT pacnpepeneHus
a3 HoeBoOI1 BaN1 MOXeT BpallaTbCA
B HENpaBWJIbHOM Hanpas/jieH1U. ATO

MOMET NPUBECTU K NOBPEHAEHUIO
CTaHKa M 3aroToBKU. MoaTomy nepes,
KamablM HOBbIM MOAKIIOYEHUEM
npoBepAiTe HanpaB/ieHUe Bpalle-
HUA.

Mpu HenpaBUIbLHOM HanpaB/eHUH
BpaLleHUA 3/IEKTPUK A,O/THEH Nome-
HATb a3bl Ha NOABOAKE WK Ha
CeTeBOM MOAKIIOUYEHUN.

6. YnpaBneHue

CrporanbHbiit ctaHok HC 260 MOXHO
MCNoib30BaTb U KaK dyroBabHbIM, U
KaK perCMyCOBbIM CTaHOK.

6.1 3HKcnnyartauuAa B Kaye-
cTBe pyroBasibHOro
CTaHKa

m YKa3zaHue:

dyrosaHue CNYHUT ANA npoBeae-
HWA BbipaBHUBAaIOLLUX CTPOrasibHbIX
paboT Ha HepPOBHbIX NOBEPXHOCTAX
(= pyroBaHue), Hanpumep, ANA
OYUCTKU KPOMOK 6pyca.

— 3aroToBKa JIEMMUT CBEPXY Ha CTONE
npuema.

— 3aroTtoBKa obpabaTtbiBaeTcs C
HWUMKHEW CTOPOHBI.

— HanpasneHve nogayv 3aroToBKU B
06paTHOM HarpaB/ieHWM NO CpaBHe-
HWIO C PEMCMYCOBaHMEM.

Fa6apuTbl 3aroTOBKU

AnvHa WunpuH | Bbico

a Ta

ecnm meHee 250 MM, | MaKc. MWH.
ucnosb3osaTb Yes- | 260 MM | 5 MM
HOYHYIO KOPOGKY
(BCcnomoraTensHoe
YCTPOMCTBO nogayu)

ecnu 6onee

1500 MM, paboTaTtbc
[OMNOSIHNUTENbHOM
OMopomn 3aroTOBKM
nan ¢ NOMOLLHNUKOM

MoprotoBKa

A OnacHocTb!

Mepepn npoBegeHnem Bcex paboT Ha
CTaHHe M3BJIeYb CEeTeBOM WTexep!

PYCCKUMA  ru

1. TloBepHyTb peryMpoBOYHbIA BUHT
(65) no yacoBoi cTpenke Ao ynopa.

v/ S = b
2.  OTKHWHYTb KOXYX YCTPOMCTBA ANA
BblGpaCbIBaHWUA CTPYHKKU BHU3.

3. [lepecTaBuTb NIEBbIN M NpaBbIi CTO-
NMOPHBIM pblHar B HapyHHoOe Noso-
HeHue.

4. YcTaHoBUTb cTON caaum (66) — oba
WTMdTa Ha Kopnyce cTaHKa
AO/THKHbI 3alTU B HUMKHME Wnubl
HanpaBAsIOLWEN CToNa CAauM.

E] YKa3saHue:

LWTUdTbI AO0MHKHbI aKTUBUPOBATb
KOHL,eBOM BblK/IO4aTe 1b. YCTPOMU-
CTBO MOHHO BHJ1I04aTb TOJIbKO Nocsie
arToro.

5. 3admKcuposartb cTon caaym (66) c
MOMOLLIbIO ABYX CTOMOPHbBIX Pbl4aros
(67).

6. [loBopoToMm perynaTopa BbICOTbI
YCTaHOBUTb CTON cAayu Ha 2,0-

2,5 Mm.

7. PYKOATKOW yCTaHOBWTL CTPOrasib-
HbIM CTOA Ha BbICOTY 120 MM.

8. [poBecTn KOMyX 0TBOJA CTPYHKH
(3TO He KOXyX yCTpoKrcTBa A/1A
BblbpacbiBaHWA CTPYHKKU 13 wara 1)
CO CTOPOHbI NpHemMa nog, CTo10M
npuema B ctaHoK. CneguTb 3a npa-
BWU/IbHOCTbIO MOJIOKEHMA KOXYyXa
0TBOAA CTPYIKKM:

— BbITAXHOW NaTpybOK JOSIKEH
ObITb OOpALLEH HAPYHY.

— [lepeaBHHYTb KOXyX O0TBOAA
CTPYKM, MOKA TOYKa nepeceye-
HWA Bana 1 0CU Nof CTO0M Npu-
ema (CTpesika) He By4eT Haxo-
AMTbCA TOYHO Haf NOAXOAALLIMM
ANA HEro GUKCaTopom Koxyxa
0TBOAA CTPYHKM.
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9. ,Cl,nﬂ dJVIHcaLl,VIVI KOXyxa oTBOoAa
CTPYHKM OCTOPOXHO NMOBEPHYTb
CTpOranbHbIV CTOJ BBEPX.

10. MNMoAcoeanHNUTb BbITAXKHOM NaTpy-
BGOK KOXyXa 0TBOAA CTPYKKU K
COOTBETCTBYIOLLEN BbITAXKHOM yCTa-
HOBKe.

11. 3aKpbITb HOXEBOM BaJ1 KPbILLKOM
HOXEBOro Bana.

G] YKa3saHue:

Homyx oTBOAa CTPYHKU AOHKEH
6bITb yCTaHOB/NEH. [i/19 BR/IIOYEHUA
CTaHHKa KOXYX OTBOAA CTPYHKU [0J1-
HeH 3aKpbITb HOEBOI Basl CHU3Y U
aKTMBUPOBAaTb KHOHLLEBOW BbIK/l04a-
Tenb.

A OnacHocTb!

HeKoTopble BUA bl ApeBeCHO NbU
(Hanpumep, apeBecuHbl Ay6a, GyKa u
ficeHs) Npy BAbIXaHUU MOTYT Bbi3bl-
BaTb paKoBble 3a6oneBaHus. Moa-
TOMY NpPU BbINOJIHEHWUU PA6OT BHYTPU
3aKpbITbIX NOMeLLeHU 06a3a-
TeNIbHO UCMOJIb3YUTe NOAXOAALLYI0
YCTaHOBHRY A1 yAaeHUs OTUJIOK,

— COOTBETCTBYIOLLYIO AUaMeTpy
BbITA}HOro natpy6ka (100 mm);

— Pacxop Bo3pgyxa > 550 m3/y;

— [lNoHuKeHHoe paB/ieHne Ha
BbITAXHOM NaTpyGHe cTporanib-
HOro ctaHka > 740 MNa;

— CKopoCTb BO3AYyLIHOrO NOTOKa
Ha BbITAXHOM NaTpy6He CTpO-
rasibHoOro ctaHka > 20 m/c.

: 3

AKcnayarauua ctaHka 6e3 UcnoJsib-
30BaHUA YCTAaHOBHU A8 yaaneHus
CTPYHHKM pa3peluaeTcs TOJIbKO:

BHumaHue!

— Ha OTKpbITOM BO3AYXe€;

— ecnv obpa3syeTca He3Ha4YUTe Nb-
HOE KOJINYECTBO CTPYHKHU (Ha
Y3KUX 3aroToBKax U Npu He3Ha-
YuTeNbHOM TO/LMHE 06pa-
60THM);

— € ucnoJsib3oBaHuWeMm nblyie3awumT-
HOro pecnupartopa.
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6.2 dyroBaHue usgenuu

A OnacHocTb!

OTHpbLITbIM paboTatowuii Hoxe-
BOI1 Ba/l MOXET cTaTb NPUYUHOM
TAMenbix Tpasm! MNoatomy
3aKpoiiTe KpbIWKOI HOXEBOro
BaJia Ty YaCTb HOXEeBOro Bana,
KoTopas He 3aKpblBaeTcA 3aro-
TOBKOW. [lnA atoro cnepyet
TOYHO NOAOrHaTh KPbILWHKY HOMHe-
BOro Basna no rabapuram 3aro-
TOBKM.

— TMMpoBepuTb paboTocnoco6HOCTb
KPbILKKU HOMXeBoro Bana. Ana
3TOro HaMUTE Ha KPbILIKY
HO¥EeBOro Bajsia BHU3 U OTNy-
ctuTe ee. lNMocne 3Toro KpbllKa
HOMEeBOro Bajia f0J/Ii{Ha camo-
CTOATE/IbHO BEPHYTbCA B yCTa-
HOBJIEHHOE noJsioxeHue. C Heu-
CNpaBHOM KPbILWHKOW HOXEBOroO
BaJia 3KCMJIlyaTUpoBaTb YCTPOM-
CTBO Hesb3A.

— MMpu HanpaBneHUU 3aroToBKU HU
B KaKoM cJjly4ae He ponycHaiTte
nonagaHua nagoHei nog
KPbILKY HOMeBoOro Bana!

— Npu dpyroBaHuu HeGONbLUNX
3aroTOBOH, KOTOpPbIE Heb3A
nepemelyaTb ¢ co60aeHueM
JocTaTo4yHoro 6e3onacHoro pac-
CTOSIHUA [,0 HOXEBOro Bana,
Mcnosib3ynTe BCnomoraresibHoe
YCTPOICTBO NOAAYM (Y€THOUHYIO
KOPOGHY).

— [Ona obecneyeHUs HageHHOro
60KOBOro HanpaB/IeHUA 3aro-
TOBKM Npu pyroBaHUM Y3KOMW
CTOPOHbI C/IeAYEeT UCNO/b30BaTh
ynop. Ecnu Heo6xogumo oTgyro-
BaTb TOHHKYIO UJIM Y3HKYIO 3aro-
TOBHY AnA obecneyeHUs gocTa-
TOYHOrO PacCTOAHUA OT Iaf0HeN
[0 HOXeBOro Bana cnegyer
MCMo/sIb30BaTb BCNomorare/ib-
HbIY ynop.

— AnA 3awmTbl 3aroToBKU OT
OTAAYU B HanpaBJIEHWUU NPOTUB
noaauv Npu NpoBejeHnu noca-
AOYHbIX paboT 32 3aroTOBKOM
cnepyeT cTaBUTb YNOPHbI 6py-
COH.

— Yr106bI 60/IblLIME 3arOTOBKU He
noTepsA/u paBHOBECUE, UCNOJIb-
3yiTe onopy ANA 3aroToBKU
(Hanpumep, CTOMKU C pOIMKaM#).

— Bo3BpaT 3aroTOBHM He [0J/THEH
ocyuecTBNATLCA Hag, paboTalo-
UM HOMEBbIM Basiom!

— B 3aBUCMMOCTU OT NOTPEBGHOCTH
ucnonb3yure:
YCTPOMCTBO AN1A yaaneHus
CTPYHHKH, (MPUHAANIEHHOCTH);
BOCK A1 CKOJIbHEHHUH, YTo obec-
NeYmT JIETKOCTb CKOJIbIKEHUA

3aroToBKMW NO CTOJIamM NpuUemMa 1
cpayum.

1. TpumunTe npaBuabHOe paboyee
NOJIOKEHHE:!
— CO CTOPOHbI BbIK/IKO4ATENS;
— JILOM K npubopy.

2. YcTtaHoBMWTb yNop, Kak TpebyeTcA.

w v

YCTaHOBUTb TO/WMHY 06PabOTKU C
NMOMOLLbIO BUHTA C KpecToobpa -
HbIM 3axBaToM (68) Ha cTone npu-
ema.

m YKa3saHue:

3a oaMH Npoxopj, CTaHOK MOeT
CHATb MaKcumyMm 3 Mmm. OgHaKo aToT
npeaes MOXHO UCNOJIb30BaTh
TONbKO:

—  C MCMoJ/Ib30BaHWEM O4EHb OCTPbIX
CTpOraJibHbIX HOXEW;

— Ha MArKOM ApEeBECHUHE;

— €CJ/In He ncnonb3yeTcAa MaKCmMmasib-
HaA lWMpKUHa 3aroToBKMU.

B vHOM cnyyae cyLiecTByeT onacHOCTb
neperpysKu ycTpoicTea.

Jlyywe Bcero obpabaTbiBaTb 3aroTOBKY
B HECKOJIbKO NPOXOA0B, MOKa He 6yaeT
JOCTUrHyTa Tpebyemas TOJILLMHA.

4. YNOMMWTb 3aroTOBKY Ha ynop (npwv
Heobx0AMMOCTH UCNO/IL30BATb
BCMOMOraresibHbI ynop).

5. TloAroHKa KpbILKM HOXEBOrO Bana
— AnA dyrosaHWsa y3KMUX CTOPOH
(o6pesKa KpOMOK):
CABWHYTb KPbILLKY HOXEBOro
Basia (69) cOOKy K 3aroToBKe.



— @yrosaHWe LUMPOKUX CTOPOH:
OMYyCTUTb KPbILLKY HOXEBOIO
Bana (70) cBepxy Ha 3aroTOBKY.

6. BknouuTb gBuratenb.

7. TlepeaBWHYTb 3aroToBKY NPAMO No
cTony npuema. Mpn aToM nasbLbl
JlepraTb COMKHYTbIMU, a 3aroTOBKY
Hanpae/ATb NJIOCKOM 1afoHb0. Ha
3aroTOBKY HaXUMaTb TO/IbKO B 30HE
cTosia npuema.

8. Ecnu panbHenwwan paboTa He npea-

nonaraeTcAa, CTaHOK cnheagyet
BbIK/TIO4YNTb.

6.3 JKcnayaTauuA B Kave-
CTBe peMcmMycoBoro
CTaHKa

E] YKa3saHue:

PeiicMycoBaHHWe CNyHUT ANA TOro,
4TO6bI CAENaTb YHe POBHO OCTPYraH-
HYI0 NOBEPXHOCTb TOHbLLE.

— Yepes cTporanbHbIM CTAHOK 3aro-
TOBKY c/ieflyeT HanpasaAaTb NPAMO.

— PoBHO oCcTpyraHHaa NoBEpPXHOCTb
JIEXMUT Ha CTPOrasibHOM CToJe.

— 3aroToBKa obpabaTbiBaeTcA C BEp-
XHEN CTOPOHBI.

— Hanpasnenune nogayun 3arotTosKu B
0o6paTHOM Hanpas/IEHWK, KaK Npu
yrosaHum.

Fa6apuTbl 3aroTOBKU

AnvHa LWunpuHa | BoicoTa
MUH. 200 MM - MMWH.

4 MM
ecnu 6onee MaKc. MakKc.
1500 mm, pa6o- | 260 Mm 160 mm

TaTb C AONOJIHN-
TeNIbHOM ono-
POV 3aroTOBKM
WK C MOMOLLHMK-

HKOM

MoaroTtoBKa

A OnacHocTb!

Mepepn npoBepeHnem Bcex paboT Ha
CTaHKe U3BJievb CeTEBOM LITEKep!

1.  OTnycTUTb 3axKMMHOM pbiyar (71) 1
CHATb yrop (72).

72 71

2B ‘

2. [lepecTtaBuTb /IEBBIN M NpaBbli
3axMMHble pblyaru (74) B Hapye-
HO€ MoJIoKEHME.
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3. CHATb cTon npuema (73).

4. OTKUWHYTb KOXYX YCTPOMCTBA ANsA
BblGpacbiBaHUA CTPYHKU (77) BBEPX
Hag, HOXEBbIM BaJIOM.

5. TloBepHYTb PeryiMpoBOYHbIN BUHT
NPOTMB YaCOBOM CTPEJIKK A0 yropa.
3almTHBIN KOXYX OTKPbIBATb
Hesb3A.

6. [pw aKkcnayaTaumm c yCTaHOBKOM
ANA YAANEHUS CTPYHKU:
OTBUHTUTL rarky C HaKaTKoOM C
KOyXxa yCTpoMCTBa A1 Bblbpaco-
BaHWA CTPYKKM (77). YcTaHOBUTb
KOM¥YX OTBOAA CTPYHKM (75) Ha
KOXYX YCTpOMCTBa A/1A BblbpachliBa-
HUA CTPYHKM (77).

PYCCKUMA  ru

7. 3aKpenuTb KOXYX yCTpPOMCTBa A1A
BblbpacbiBaHWA CTPYHKHU (77) C
NMOMOLLbIO FaiKK C HaKaTKow (76).

G] YKa3saHue:

Mpw NpoBeaeHnM percMycoBaHuA
KOXYX YCTPOMCTBA A/15 BbiGpachiBaHWUsA
CTPY¥KM (77) BbICTYNaET B pOSn
KPbILWKW HOXEBOro Basia. YTo6bI cTa-
HOK MOMHO 6bIJ1I0 BK/IKOYUTb, KOKYX
yCcTpoicTBa AnA BbiGpacbiBaHUA
CTPYHHKU A0/THHEH aKTUBMPOBaTb KOH-
LLeBOW BbIKJIlO4aTe/1b.

8. [lpu paboTe c ycTaHOBKOM yaane-
HWA CTPYHKM BbITAXKHOW NaTpPyboK
KOMXYyXa yCTaHOBKM yAaseHUsA
CTPYHKM (75) npucoeanH1Tb K
COOTBETCTBYHOLLEN BbITAXKHOM yCTa-
HOBKe.

A OnacHocTb!

HeKoTopble BUAbI ApeBecHOM Nbi/In
(Hanpumep, gpeBecuHbl ay6a, GyKa u
fICeHsA) NpU BAbIXaHWUW MOTYT Bbi3bl-
BaTb paKoBble 3a6oneBaHus. Moa-
TOMY NpU BbINOJIHEHUU PaBOT BHYTPHU
3aKpbITbIX NOMELLEeHHit 06a3a-
TeJ/IbHO UCMNOJIb3YyiiTe NOAXOAALLYIO
YCTaHOBHY AJ/19 YAA/IeHUS OMUJIOH,

— COOTBETCTBYIOLLYIO AUaMeETpY
BbITAXKHOro naTtpy6ka (100 mm);
— Pacxop Bo3ayxa > 550 m3/u;

— MoHuxeHHOe paBneHue Ha
BbITAXHOM naTpy6Ke cTporaib-
HOro ctaHka > 740 lNa;

— CHOpOCTb BO3AYLIHOrO NOTOKa
Ha BbITAXHOM naTpy6Ke cTpo-
rasibHOro craHka > 20 wm/c.

: 3

OKcnnyaTtauua ctaHKa 6e3 ucnosib-
30BaHUA YCTaHOBKU A1M yaaieHus
CTPYHKM paspeluaeTca TONbKO:

BHuMaHue!

— Ha OTHKPbITOM BO3AyXe;

— ecnu o6pa3yeTcA He3HauUTe b-
HOE KOJIMYECTBO CTPYHHM (Ha
Y3KUX 3aroToBKax U Npu He3Ha-
YuTenbHOM To/LMHE 06pa-
60THM);
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— € UCNOJIb30BaHWEM Mbl/1e3aLUT-
HOro pecnuparopa.

6.4 PeiicmycoBaHue 3aroTto-

BOK
A OnacHocTb!

— CyuwecTByeT onacHOCTb 3aTAru-
BaHUA BpallaloWMmMUca Ba-
Kamu nogadu! Heo6xogumo
BblAepHuUBaTb A,OCTAaTOYHOE pac-
CTOAHME A0 BHYTPEHHEN YacTu
ctaHKa! lNpu nopaye B ycTpoii-
CTBO 3aroTOBOK HE60/1bLLOrO
pasmepa cnepyeT nosib3oBaTbCA
BCMoMorarte/ibHbIM YCTPONCTBO
nopayu (Tonkarenem).

- He ponyckaiTe nepeKoca 3aro-
TOBOK. CyLiecTByeT onacHoCTb
oTAaum.

— YpaneHue petanei, BOSMOHHO
3amarTbiX B yCTPOMCTBE, NPOU3-
BOAUTCA TOJIbKO NMOCJIe TOro, KaK
ABUraTtesib NOJIHOCTbIO OCTaHo-
BUWJICA, a CETEBOM LUTEKep yaa-
JIeH.

- HanpaBnsiiTe 3aroToBHy €O CTO-
POHbI cAAYM, EC/IU 3aroTOBKa
3aTAHYTa TaK, YTO CO CTOPOHbDI
npuema ganee 6eaonacHo ee
HanpaBAATb Hesb3A.

— OpHOBpEMEHHO MOHHO 0bpaba-
TbiBaTb He 6oJiee AByX 3aroTo-
BOK. B aTom cny4ae o6e 3aro-
TOBKM NoAaTh KO BHELUHUM
CTOpOHaM BCTaBHOro OTBEpPCTHUA.

- B 3aBUCUMMOCTH OT NOTPeBGHOCTH
ucnonb3ynre:
YCTPOMCTBO A1 yAaneHun
CTPYHHKH, (NPUHAASIEHHOCTH);
BOCK /1 CKOJIbHEHUA, 4TO o6ec-
NEeYMUT JIEFrKOCTb CHOJIbIEHUA
3aroToBOK NO CTPOrajibHOMY
cTony.

: 3

Bo BHyTpeHHel 4acTu HaxoauUTCA
HOHL,eBOW BbIK/lO4YaTeb. Mpu
nojaye 3aroToBOK c/ieauTe 3a TeM,
4YTO6bl HE NOBPEAUTb KOHLLEBOW
BbIK/IlOYaTeb.

BHumaHue!

1. TpumuTe npaBunbHOe paboyee
NooMKeHHe:
— CO CTOPOHbI BbIK/IIOHATENS;
— JIMLOM K npubopy.

2. YcTaHoBWTE TO/LWMHY CTPOraHnsa
PYKOATHOW.

[ﬂ YKa3saHue:

3a oguH Npoxop, CTaHOK MOMET
CHATb MaKcumym 3 Mmm. OgHaKo 3ToT
npepen MOXHO UCNOJIb30BaTb
TOJIbKO:

— C MCMNoJIb30BaHMEM O4EHb OCTPbIX
CTpOrasibHbIX HOXEM;
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— Ha MArKOM JpeBEeCUHE;

— €eCJIn He ncnonblyeTcAa MaKcnumasib-
HaA WHpUHa 3arotoBKU.

B nHOM cnyyae cylecTByeT 0nacHOCTb
neperpysKku yCTponcTBa.

Jlyywe Bcero o6pabatbiBaTb 3aroToBKY
B HECKOJIbKO NPOXOA0B, MOKa He ByaeT
[OCTUrHyTa Tpebyemas ToJILLMHA.

3. [na o6paboTKM HenapannesbHbIX
NOBEPXHOCTEN HEOOXOAMMO
MCMonb30BaTb NOAXOAALLME NPH-
cnoco6a1eHus Ans Nofayun 3aroTo-
BOK (M3roTOBUTbL COOTBETCTBYU-
Lme LWabnoHbl).

4, BKAOYMTb gBUraTesnb.

5. MepgneHHO 1 NpAMO BCTaBUTb 3aro-
TOBKY. 3aroToBKa 6yfeT 3aTArun-
BaTbCA aBTOMATUYECKM.

6. Yepes cTporasibHblii CTAHOK 3aro-
TOBKY C/lefyeT HanpaBAsaTb NPAMO.

7. Ecnv panbHelwas pa6oTa He npea-
nonaraeTcs, CTaHOK ciegyeT
BbIK/IIOUYNTD.

7. TexHU4ecKoe 06CNyHMU-
BaHWe U yxop,

A OnacHocTb!

Mepep npoBeaeHuem no6bLIX paboT
Mo TEXHUYECKOMY OGCYHUBaAHUIO U
O4YMUCTHe:

— BbIKNOYUTb CTAHOK.
— W3BneYb ceTeBOM LITEHEP.

— JoxpaarbCcA NOJIHOW OCTAHOBKU
CTaHKa.

3anacHble YacTu, B 4aCTHOCTH,
3alMTHbIE NPUCNOCOGIEHUSA U PEeHY-
LUEe MHCTPYMEHTbI, 3aMeHAlTe
TOJIbKO Ha OPUTrMHaJIbHbIE, T. K.
ucnosib3oBaHue AeTasiei, He gony-
LEHHbIX U3roTOBUTEIEM, MOHET
NpPUBECTU K HenpeacKasyemMbiM
nocneacTBUAM.

Mocne npoBegeHUA NOObLIX paboT No
TEXHUYECKOMY O6CNYHUBaHUIO U
OYMUCTHe:

— CHoOBa BBECTH B IKCNIyaTauMIo 1
npoBepuTb BCe NpeaoxpaHu-
TeNbHble YCTPOMCTBA.

— Y6eauTbCA B TOM, YTO Ha CTaHKe
WU BHYTPU HEro He HaxoAATCA
MHCTPYMEHTbI U TOMY Nof0GHbIe
npeameThbl.

OnucaHHble B HAcToALEM pa3gesne

paboTbl N0 TEXO6CYKMBAHUIO U

PEMOHTY A,O/IHHbI BbIMOJIHATHLCA

TOJIbKO CneLuaaucTamMm.

7.1 [lemMOHTax U ycTaHOBHKa
CTporaJibHbIX HOHeEWN

m YKa3saHwue:

33Ty|1neHHbIe CTporaJibHblie HOHHU
MOXHO onpegesiuTb No:

— CHHWEeHWIo Npon3BoamnTE/IbHOCTHU
npuv CTPOraHuu;

— ©0JblLEN ONacHOCTM OTAauM;
— neperpysKe gsuratens.

A OnacHocTb!

Mpu o6paLieHnn co cTporasibHbIMKU
HOM¥aMu CyLecTByeT OnacHOCTb
pes3aHoii TpaBmbl! Mpy 3aMmeHe cTpo-
rajbHbIX HOX¥eW HapeBaiiTe 3alWmT-
Hble NnepyaTHU.

[na nemoHTaxa cTporasibHbIX HOMEN:
1. WU3Bneyb ceTeBOM LITEKEP.

2. CHaTb ynop.

3. YcTaHOBUTb KPbILLIKY HOXEBOro
BaJ1a NOIHOCTHIO HABEPX U BOBHE.

4. ToNHOCTbLIO BKPYTUTL YeTbIpe

LLIECTUrPaHHbIX BUHTA B MPUHMMHOM
NNaHKe CTPOrasibHOro HOXa
(ncnonb3oBaThb NepyaTku!).

/
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5. CHATb NPUKUMHYIO NSIAHKY CTPO-
rasbHoro Hoa (79) co cTporanb-
HbIM HOXOM (78) ¢ HOXeBOro Bana
(80).

6. OuMCTUTb NOBEPXHOCTU HOMEBOIO

BaJsia v MPUHXMMHOW MJaHKK CTPO-
raslbHOro HoMa.

A OnacHocTb!

He ucnonb3ynte cpeacTBa O4UCTHU
(Hanpumep, ANA ypaneHua ocTaTKoOB



CMOJIbl), KOTOpble MOTYT NOBPeAUTb
JIerKocniaBHble MeTaJlsIM4ecKue
AeTasniv; B NPOTUBHOM cJly4ae BO3-
MOMHO yXyALUEeHUe IKC/IyaTaLuoH-
HOM HafeHHOCTH JIerKoCcn/iaBHbIX
MeTal/InYeCKUX geTaneil.

[na MOHTaXa CTporasibHbIX HOXEMN

m YKa3saHwue:

Ecm ucnonbayoTca CTporasibHble
HOMM, 3aTO4EHHbIE C 06enX CTOPOH, TO,
€C/IM ipyraa CTOpPOHa 0CTaToO4HO
0CTpa, CrieAyeT PasBepHyTb HOM.

A OnacHocTb!

— MHWcnonb3yiTte ToNbKO noagxopA-
Lue cTporajibHble HOXU (CM.
TaKkiKe «TexHU4ecKue xapaKTepu-
CTUKKW») - HenopxoaALMe, Henpa-
BW/IbHO YCTaHOBJIEHHbIE, TyMnbie
WU NOBPEHAEHHbIe CTporaib-
Hble HOXMW MOryT pa36ontarbca
W11 3HA4YUTEJIbHO NOBbICUTb Ona-
CHOCTb OTAauM.

— CnepuTte 3a Tem, 4TOGbI BCerga
3aMeHAIUCb UJIN NepeBopavmuBa-
NuUcb 06a cTporanbHbIX HOXa.

— YcTaHaBnuBaiiTe cTporasjbHble
HO¥M TOJIbKO C UCMOJIb30BaHUEM
OPUrMHaNbHbIX AeTasen.

7.  YNOMMWTb OCTpPbIM CTPOrasibHbIn
HOM, KaK Ha PUCYHKe, Ha NPUHKKG-
HYI0 N1aHKY CTPOra/ibHOro HoMa.
O6a WwtndTa NPUHKNUMHOM MIaHKK
CTPOrasibHOro HOXa JOJIHHbl BONTU
B 06a oTBepcTmA (81) HoXa.
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8. YNOMMUTbL NPUHMMHYIO NAaHKY CTPO-
rasbHOro Hoxa (83) co cTporanb-
HbIM HOXOM (82) B HOXEBOW Ba.
CnenuTb 3a TEM, YTOObI HOX He
COCKO/Ib3HY1 € 060MX LITUDTOB
NPUKMMHOM NJIAHKK CTPOraabHOro
HOMa.

9. BbIKpYTUTb YeTbIpEe LECTUIPAHHBIX
BMHTA Ha NPUHMMHOW NAaHKe CTPo-
ralbHOro HoXa HacToJIbKO, YTOGbI
NPUHMMHAsA NAaHKa CTPOraJbHOro
HoKa (85) 1 HoX (84) ewe nepeme-
LWanncb NPOAOCAbHO OCH HOKEBOIO
Bana.
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10. [1nA npoBepKM BbICTYNaHWUA HOXeEN
€CTb JBe BO3MOMXHOCTU:

— LWa6noHoM ans HacTporiku (86) (B
COO0TBETCTBUU C NpeanmncaHnamMmum no
NpeaoTBPALLEHNIO HECHACTHbIX CAy-
YaeB OH A0JIKEH BXOAUTb B KOQ-
MNEKT NOCTaBKM).

— YcTaHoBWUTb WabnoH ans
HaCTPOMKKW CTPOrasibHbIX HOXKEN,
KaK M306pareHo Ha pUcyHKe. Homu
JOMKHbBI BbICTYNaTb TaK, YTOObI OHU
Kacanucb LwabioHa.

OTa npoBepKa fo1KHa NpoBO-
AMTbCA Ha 060MX CTPOrasibHbIX
HOax 1 Ha 06enx CTOPOHax Hoe-
BOro Basia.

—  AntoMHMHWEBOW NIHENKOoM (87) (Tom-
Hel, YeM LabIoHOM).

— [NprnoxuTL antoMMHUEBYIO
JIMHENKY, KaK 9TO M306parKeHo Ha
PUCYHKe, Haj CTOJIOM CAauM U
HOXEBOM BasIOM.

87
4-6 mm
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— BpyuHyto NpoBEPHYTbL HOXEBOM Ba
Ha OAUH 06OPOT NPOTMB paboyero
HanpaB/eHnA.

PYCCKUMA  ru

— YcTaHOBKa CTpOraabHOro Hoxa
BEpHa, EC/IW BpalleHWe nepeme-
LLAET JIMHENKY Ha 4-6 MM.

OTa npoBepKa Jo1HKHa NPOBO-
OnTbCA Ha 06enX CTOPOHAaxX HOXe-
BOro Basa.

11. [nA peryaMpoBKM BbICTyNaHMA
HOMEN M3MEHUTb C MOMOLLLbIO KAlto4Ya
C BHYTPEHHUM LLUECTUTPAHHUKOM
3 MM Nono¥eHUe CTOMOPHbIX BUH-
TOB B NJIaHKe-AepHaTesie cTporasib-
HbIX HOXEWN.

12. Jna saTArMBaHUA NOJHOCTbLIO
BbIBEPHYTb YETbIPE LLIECTUIPaHHbIX
BMHTA Ha NPUKUMHOM NIaHKe CTPo-
rajbHbIX HOXeN. Bo nsbemanune
nepexkoca NPUHMMHOM NaaHKu
CTpOrasibHOro HoXa cnegyeT Hauu-
HaTb CO CpeAHUX BUHTOB, 3aTeM
noLaroBo 3aTAHYTb BUHTbI, pacrno-
JIOXEHHbIE B/IMKE K Kpato.

=

A OnacHocTb!

He ucnonbsynrte yanuHutenb
MHCTPYMeHTa gnis obecneyvyeHus
3aTArMBaHuA.

— He 3ararusaiiTe BUHTbI, yaapas
MO UHCTPYMEHTY.

13. YCcTaHOBUTb KPbILLKY HOXEBOrro
BaJ1a B UICXOHOE NOJIOHEHME.

14. YcTaHOBUTbL ynop.

7.2 TexHU4YecKoe 06CNyHHU-
BaHWe MexaHu3ma
nopauu

1. W3Bneyb CeTeBOM LWITEKEP.

2. OTnycTUTb ABE raku KpbILWKK
MexaHu3Mma M1 CHATb ee.

3. YcTaHOBKOM yaaneHus CTPYHKM
WJIW KUCTBIO YAIUTb APEBECHYHO
Mbl/b U CTPYHKY.

4. Cnerkaobpbl3raTb pOJIMKOBYIO LieMb
W NOALUMMHMKM OCEN U BaIOB
(cTpenka) cnpeem AnA TexHUYe-
CKOro 06cnymBaHuA u yxoga (He
Mcnonb3oBaTb Macsio!).
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5. YCTaHOBWTb KPbILWKY U 3aTAHYTb
06enMn ramkamu.

7.3 HartaruBaHue rnaBHoro
NPUBOAHOIO PEMHSA

M3Bneyb ceTeBO LWITEKEP.

2. OTnycTUTb rarKky KpbiLKW PEMHSA
(89) 1 CHATb KPbILLKY.

3. [lpoBepuTb HaTAMEHME PEMHSA,
HajaBWB Ha Hero 601bWKMM Nab-
ueM. [naBHbIV NPUBOAHOM peMeHb
(88) B cepeanHe MOXKHO NPOAABUTL
MaKcumym Ha 10 mm.

Ecnu rnaBHbIM NPUBOAHOM PEMEHD
HEeo6Xx0ANMO MOATAHYTb:

4. OcnabuTb NPMMEPHO Ha 0AMH 060-
POT YETbIPE BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUIPAHHWUKOM A/1A KpENIeHUs
aurartens.

5. [AnA HaTAKEeHWA NPUBOAHOIO PEMHSA
HaMaTb Ha ABurartenb Hasag,.

6. Horpga HaTAeHWe peMHsa 6yaeT
apekBaTHbIM (90) KpecToobpasHo
3aTAHYTb BUHTbI KpenieHua asura-
Tens.

7. Tpv HEOBXOAMMOCTH YCTaHOBKOM
yAaneHUA CTPYHKU AN KUCTbIO
yAanuTb APEBECHYIO Mblb U
CTPYHKY.

8. YCTaHOBWUTb KPbILWKY pemMHs 1 3aTb-
HYTb raMKom.

7.4 OuMCTHa CTaHKa U yxop,
3a HUM

1. WN3Bneyb ceTeBOM LUTEKEP.
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2. YCTaHOBKOW yAaneHus CTPYHKKH
WM KUCTBIO YAANUTb APEBECHYIO
Mblb U CTPYHKKY:

— C HOM€eBOro Bana;

— CYCTpOMCTBA PErymMpoBKU
BbICOTbI KPbILUKW HOMEBOrO Bas1a;

— CYCTpPOMCTBA PEry/MpOBKHU
BbICOTbI CTPOrasibHOro CTON3;

— C MeXaHu3Ma nojayu.

3. Cnerka ob6pbi3raTb cnpeem aas Tet-
HWYECKOro 06CNyHMBaHUA N yX04a
(He ncnonb3oBatb macno!):
— YCTPOMCTBO PEryMpoBKu
BbICOTbI CTPOra/isHOro CTO3;
— YCTPOMCTBO PEryMpoBKU
BbICOTbI KPbILLKM HOEBOI0 Baa;
4. HacTtonbl npyema, caadu 1 Ha cTpo-
rasibHbI CTON HAHECTU TOHKMI C/IOM
BOCKa A/151 CKO/IbXKEHUSA.

7.5 TpaHcnopTUpoOBKa
CTaHKa

CTaHOK MOXET nepemMelLaTb OAUH Yeno-
BeK. [l1A 3TOro HaKNOHUTb CTaHOK 3a
perynaTop BbicoTbl (91), NOKa CTaHOK He
BCTaHeT Ha TPaHCMNOpPTHbIe Koseca (92)
M OTHaTUTb Ha TPaHCMNOPTHbIX KOJsiecax.

7.6 XpaHeHue cTaHKa

A OnacHocTb!

1. U3Bneyb ceTeBOW WUTEKeEP.

2. XpaHuTe CTaHOK TaKUM obpa3om,
— YyTOGbl €e He MOr/i1 3anyCcTUTb
HeynoJIHOMOYEHHbIe Ha 3TO
nvuyau
— W HUKTO He MOr NoJly4YUTb
TpaBMy OT CTOALLEro cTaHKa.

: 3

3anpeuaeTca XpaHUTb CTaHOK BHE
NOMEeLLEHUI UK BO BNaMHbIX Nome-
weHuAx 6e3 cOoTBETCTBYIOLW e
3alMmThbI.

BHumaHue!

7.7 Tabnuua TeXHU4ecKoro
obcnymxuBaHmA

MpvBeAeHHbIE 34eCb NPOBEPKU U
paboTbl cnyxaT obecrneyeHunio 6e3ona-
cHocTu! Ecnm Ha Ha3BaHHbIX AeTanfax
€CTb AedeKTbl, CTAaHKOM MONb30BaTbhCA
HeNb3A A0 TeX Nop, NoKa AedeKTbl He
OyAyT KOMNETEHTHO YCTPaHeHbI!

Mepep Hayanom pa6oT

3awmTa ot MposepuTs:

oTAaqun —  MOABWHOCTb
3axBaToB
(80NMKHDBI BO -

Bpawarbcs B
MUcXoaHoe Nono-
}EeHWe camocTo-
ATEJIbHO);

— 3a0CTpeHHble
KOHLIbl 3aXBaTOB
(He 3aKpy-
rNeHbl);

HOX CTporaib-
HOro ctaHKa.

MposepuTs:

—  MNPOYHOCTb
nocagku;

—  OCTpOTYy
3aTOuKM;

— obulee cocTob-
HWe
(oTcyTcTBME
3a3y6puH K
T.4.);

BHYTPEHHIO
30HY yCTpoa-

Ypanutsb:

—  APEBECHYI0
crea; CTPYHKY;

—  APeBeCHyto

pe3b60Bble
Mbl/b;

wTaHru (pery-
NIAATOP BbICOThI);

BbITAXHOM
naTpy6oK ans
CTPYHKHM (ecnm
paboTta
BegeTcA 6e3
nblnecoca).

TAroBbIM Ba/IWK; | MpoBepuTh:

— TMOKpbITWE Ha
NOBPEHAEHUS;

— 6e3ynpeyHoCcTb
TpaHcnopTy-
POBKM 3aroTo-
BOK;

CTOJ1bl NpuemMa — TOHHKMM cnoem
n caayu; HaHeCTU BOCK
ONA CKOMIbXe-
HWA.




EmxemMecA4HO (NpuY eegHEBHOM
MCNOJIb30BaHNM)

pe3bboBble HanpasnsawLme ane-
WTaHru (pery- | MeHTbl caerka
NATOP BbICOTbI); | 06pbI3raTh Crpeem
NS TEXHUYECKOrO
06CNyHMBaHUA U
yxoaa.

Ctonbl npuema | MpoBepwTb Bhipas-
u coaum HUBaHWe, Npu Heoc-
XOAMMOCTM OTpery-
MpoBaTh.

CoeguHuTens-
Hbl Kabesb

MpoBepuTb coeau-
HUTENbHbIY Kabenb
Ha Hann4ue nospe-
HOEHWA, NPU HEOC-
XOAMMOCTMMOPYHUTb
€ro 3ameHy cneuua-
JIUCTY-3NEKTPUKY.

8. PemoOHT

A OnacHocTb!

PeMOHT 31eKTPOUHCTPYMEHTOB
LOJIHHbI BbINOJIHATb TOJIbKO KBa/u-
¢uUMpoBaHHbIe CNELUaIUCTbI-3EK-
TPUKHK!

Ana pemoHTa HCTpymeHToB Metabo
obpallaiTech B permoHanbHoe npeacTa-
BUTENLCTBO Metabo. Agpec cm. Ha
cainte www.metabo.com.

CnUCKM 3anacHbIX YacTen MOMHO cKa-
yaTb ¢ carTa www.metabo.com.

9. 3awuTa OKpyHawLweHn
cpepbl
MaTtepvan ynakoBKHM YCTPOMCTBA Ha
100% npurogeH pnsa nepepaboTu n
BTOPUYHOIO UCMO/Ib30BaHMS.
OTCnyHUBLUME CBOM CPOK 9/1EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M NPUHAANIEHOCTH COAEP-
¥art 60/1bLLOe KOJIMYECTBO LIEHHbIX
CbIPbEBbIX M NOIMMEPHBIX MATEPUAIOB,
KOTOpble TaKKe MOryT GblTb Hanpas-
NeHbl Ha BTOPUYHYIO NepepabdoTHy.
PyKoBOACTBO MO 3KCNJlyaTalum oTneya-
TaHo Ha bymare, oT6eneHHOM 6e3 npw-
MEHEHUs xsiopa.

10. Mpo6naembl M Heucnpas-
HOCTH

A OnacHocTb!

Mepep, KamKablM yCTpaHEHUEM HeU-
cnpaBHOCTEMN:

1. BbIKAOYUTb YCTPOMUCTBO.

2. [lowpaTbcA NOJIHOW OCTaHOBKHU
HOX¥eBoro Bana.

3. U3Bnevb ceTeBOM LUTEKEP.

A Mpu conpukocHoBeHUMU C Bpa-
LAOLWMMCA HOXKEBbIM BaJIOM cyLie-
CTBYeT OnNacHOCTb pe3aHoii TpaBMbl!

HenpegHamMmepeHHbIit 3anyCK CTaHKa
MOMET NoBJieYb 3a CO6OIt TAHeNble
TpaBMbl.

A OnacHocTb oxora!

BcHope nocsie oKoOH4YaHUsA paboT
cTporasibHble HOXU MOFyT 6bITb
rops4YumMu - nepeg pabotamu no
ycTpaHeHuio c6oeB paiiTe ycTpoi-
CTBY OCTbITb.

A OnacHocTb!

Mocne Kaxporo yctpaHeHUA c60eB:
CHoBa BBECTU B IKCMJlyaTaLuuio 1
nNpoBepuUTb BCe NpeAoXpaHUTe b-
Hble yCTpoiCTBa.

He paboTaeT gBuUratenb:
*  113-3a BpEMEHHOro OTHJ/IYEHUA

HarnpaMeH1s cpaboTano pene Hyse-

BOIO HanpsAHeHUs.
— BKAOYMTb 3aHOBO.

e CeTeBOe HanpsixeHWe OTCYTCTBYET.
— MMpoBepuTb Kabeb, BUIIKY,
PO3€eTKY Y NPELOXPaHUTEb.

e [BuraTenb neperpet, Hanpumep,
M3-3a TYMbIX CTPOra/IbHbIX HOMEMN,
C/MLLKOM CW/IbHOM Harpysku nam
M3-3a HApOCTa CTPYHKMU.

— YCTpaHWTb NpUYMHY neperpesa,
[aTb ABUraTesto OX1aauThCs B
TeyeHWe NPUMEpHO AecATH
MUHYT, 3aTEM CHOBa BKJIIOYUTb.

° HTaKTHbIE LWLITUPTbl HA CTOJ1

cAayn niv Ha BbITAXKHOM KOXYyXe He

3alUM B KOHTAKTHbIN BbIKIOYa-

Tenb.

— TpaBWabHO YCTaHOBUTL CTON
CAAYM NI KOXYX YCTAHOBKM
yAaneHua CTPyKK. Bo3MOKHO,
OTPEryMpoBaTb KOHTaKTHblE
WTUPTHI.

— Bo BpewmsA peiicmycoBaHumA: Npo-
BEPUTb, NOBEPHYT JIN PEryanpo-
BOYHbIV BUHT 3aLLUMTHOIO KOMXYyXa
[0 ynopa 1 np1 Heo6xoanMmMocTH
nonpaesuTb ero. ToNbKO nocne
3TOr0 KOHTAKTHbIM BbIK/OYa-
Tenb 6yaeT akTMBMPOBaH, a cTa-
HOK MOHO ByAET BK/OUUTL (CM.
rnaey 6.3 «3KcnayaTauma B
KayecTBe pencMycoBoro
CTaHKa»).

— Bo Bpewms dyrosaHusA: npose-
pYTb, NPaBUJ/IbHO /I YCTaHOB/EH
KOMYX YCTaHOBKM yaaneHns
CTPYHKW. TONbKO Nocne aToro
KOHTaKTHbIM BbIKo4aTe b byget
aKTMBMPOBAH, & CTAHOK MOXHO
6yAeT BKAYMTDL (CM. rnasy 6.1
«IKcnyaTauus B KayecTse
(yroBasbHOro cTaHKka»).

PYCCKUMA  ru

CHMKEHME NPOU3BOAUTE/IBHOCTH:
e Tynble CTPOrasibHble HOXM.
— YcTaHoBUTL OCTpblE CTPOrasib-
Hbl€ HOMM.
e [ naBHbIli pemMmeHb NpUBOLA NPO-
CHa/b3bIBaeT.
— MoATAHYTb rNaBHbIM pemeHb Npu-
BOZa.

CnuwHKom rpy6asa o6pa6oTaHHas
NOBEepPXHOCTb:
i Tyl'lble CTporasibHbl€ HOXWN.
— YcTaHoBUTb OCTpble CTporasib-
Hbl€ HOXW.
e CrtporasbHble HOXK 3abUTbl CTPye-
KOW.
— YpanuTb CTPYHKKY.
e 3aroTtoBKa COAEPKMT MHOrO Baru.
— BbICyLINTb 3aroTOBKY.

O6pab6oTaHHaA NOBEPXHOCTb
MOKPbITa TPELWMUHAMMU:
e Tynble cTporanabHbIe HOMM.
— YcTaHoBUTb OCTpble CTpOrasb-
Hble HOMMW.
e CTporabHble HOXW 3abUTbl CTPYe-
KOM.
— YpanuTb CTPYHKKY.
e 3aroToBKa obpabaTtbiBanacb Npo-
TMB HanpaB/IeHWUA BOJIOKOH.
— O6paboTaTtb 3aroToBKY B MPOTH-
BOMOJIOXHOM Hanpas/IeHWH.
e 3a oauH pas CHATO C/IMLLKOM MHOro
maTtepuana.
— O6pabaTbiBaTb 3aroToBKy 3a
HECKOJIbKO MPOXOA0B.

CnuwKom Mmanas noga4ya 3aroToBKU
(¢pyroBaHue):
e CTporasbHbI CTON 3arpsA3HEH CMO-
JION.
— OYUCTUTb CTpOrasbHbIM CTON U
HaHEeCTW TOHKWM C/I0M BOCKa.

e TaAmenbl Xo4 TPAaHCNOPTHbIX Bas-
KOB.
— OTpeMOoHTHpOBaTb TpaHCMop-
THblE Ba/IKW.
e [naBHbIM peMeHb NpMBOAA NPO-
CKanb3blBaeT.
— MoATsAHYTb FNaBHbIN peMeHb Npu-
BOAA.

3amartue 3aroToBKU
(penicmycoBaHue):
e 3a oauH pas CHATO C/MLLKOM MHOro
maTtepuana.
— O6pabaTbiBaTb 3aroToBKy 3a
HECKO/IbKO NPOXOZ0B.

11. NpuHagnemHocTH

AnAa cneupanbHbIX 3a8a4 TOPro.as
MOMET NPEAOCTaBUTL BaM C/IELYIOLLYO
OCHACTKY — PUCYHKM HAXOAATCA Ha 3aj-
Hel CTopoHe KoHBepTa:
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CpeACTBO 4151 CKOJIbHEHNA
WAXILIT

[U1S1 XOPOLLIEro CKOMbEHUSA ApeBe-
CWHbI MO CcTON1aM

Cnipei gns TeXHUYECKOro o6cy-
HMBaHWA 1 yxoaa

ANA yAaNeHWA OCTaTKOB CMOJIbI U
[N151 KOHCepBaLUW METa/IMHECKUX
NMOBEPXHOCTEN

ru

A  TlepexodHWK AnA yCcTponcTBa yaa- Hox cTporasnbHoro ctaHka
NIEHNA CTPYHKKHN [ANA CTpOoraHuA ApeBeCHHbI (TBEp-
4719 NOACOEeANHEHNSA YCTAHOBKM JbIW CniaB, BOSMOXHOCTb 3aTOYKM
yOaneHusa CTPYHKU B Ja/IbHENLLEM)

B TpexponunkoBas CTOMKa HomnnekT pnsa nepeobopynoBaHms
4719 TOYHOr0 HanpaB/IeHUA A/INH- TpaBepc HoXa
HbIX 3aroTOBOK ANA NepeHanagku CTporasbHbIX

C  Ho CTporasbHOro cTaHka HOe
ANA CTporaHMA ApeBecuHbl (BO - YCTaHOBOYHbIN MHCTPYMEHT A1
MOHHOCTb 3aTOYKM B Ja/IbHENLLEM) CTpOrasibHbIX HOXEMN

D HoM CTPOrasbHOro CTaHKa AN 6ecnpobaemHoi peryampoBHi
ANA CTporaHus SPeBECUHDI BbICTyNnaHMA CTpOrasibHbIX HOXEen

12. TexHU4YECKHNE XapaKTEPUCTUKUN

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

[JsuraTens 50 My BT 2200 2800
HanpsameHue B 230 400
YCTpPOMCTBO 3aLmThI A 16 16
Yucno 060poTOB XO0CTOr0 X042

[suvratenb 06/MWH 2700 2700

HoeBown Ban 06/MUH 6500 6500
CKopocTb Nogayv npy pencmMycoBaHmm M/MUWH 5 5
FabapuTbl CTPOrasbHOro HoXa

AnunHa MM 260 260

LLnpnHa MM 18,6 18,6

TonwmHa MM 1 1
abapuTbl CTaHKa

ny6uHa (4epes cTosbl npuema u caadm) MM 1110 1110

LLUunpnHa MM 575 575

BeicoTa MM 940 940
YCTPOMCTBO B CHOPE C yNaKOBKOM Kr 76,0 76,0
oTOBOE K 3KCN/yaTauumn yCTPOMCTBO Kr 71,0 71,0
3HayeHns ammnccuu Wwyma npm dyrosaHum no hu 61029-1 *

BOMUCCHUOHHBIN YPOBEHb 3BYKOBOIO AAB/IEHNA LpA ab (A) 84,1 84,1
(nop, Harpy3Kom) ab (A) 91,3 91,3

YpoBeHb 3BYKOBOIN MOLLHOCTM Lyya (NOA Harpy - ab (A) 3 3
KOW)

MorpelHocTb MamepeHmrs Ky
3HayeHns aM1Mccuu Wyma npm pencmycosanmnm no hu 61029-1 *

OMUCCUOHHBIV YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IeHUA LpA ab (A) 87,6 87,6
(noa HarpysKom) ab (A) 94,1 941

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTU Ly s (MOA Harpy - | AB (A) 3 3
KOM)

MorpelHocTb amepeHmns Kyya
MabapuTbl 3aroTOBKU

MakKc. LUMpuHa MM 260 260

MakKc. BbiCOTa (pencmycoBaHue) MM 160 160

* rlpVIBep,eHHble 3Ha4deHnAa ABnArTCA 3HA4eHUAMN SMUCCUN U HE 01 HbI MO3TOMY OAHOBPEMEeHHO NpeAcTaBATb 6e3onacHble 3Ha-
YeHuA ana paboyero mecta. XOTA KOppenauusa Memxay YpOBHAMW SMUCCUM M BPELHOTO BO3AENCTBMA CYLLECTBYET, HA €e OCHOBE
He/b3A ONpeAenuUTb, TPEBYIOTCA SN AOMNOHUTE/IbHbIE MEPbI MPESOCTOPOKHOCTHU UK HeT. (PaKTopbl, KOTOPbLIE BIMAIOT HA TEKYLWMIM
YPOBEHb BPEAHOIO BO3AENCTBUA, DaKTUYECKM CYLLECTBYIOLLMIM HA paboYeM MeCTe, BK/IOYaKT B cebs 0CO6EHHOCTH paboyero nome-
LLEHMA W APYTME UCTOYHMKM LUYMa, TO ECTb, KOJIMHECTBO MaLLWH U PYrMX COCEAHMX PaGoymx NpoLeccoB. [JonycTUMble 3Ha4YEHNA
ANA paboyero MecTa MOryT TaKe M3MEHATLCA OT CTPaHbl K cTpaHe. OfHaKo faHHas MHGopMaLuma AO0HKHA NOMOYb NO/Ib30BaTE0

y4yule oueHUTb onacHOCTb U PUCK.
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UHdopmauma ana noKynarens:
CepTudurKaT CoOOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpok
pericteusa ¢ 19.06.2014 no 20.01.2019r.,
BblA@H Pecny6/IMKaHCKMM YHUTapHbIM Mpea-
npuaATMeM «benopycckuii rocyjapcTBEHHbIN
WHCTUTYT MeTposiornii»; Pecnybanka Bena-
pycb, 220053, r. MuHcK, CTapoBUIEHCKUIA
TpaKT, 93; Ten.: +375172335501; aTTectar
aKKkpeauTaumm: BY/112 003.02 ot
15.10.1999.

CtpaHa usrotoBnenumsa: Kutan

MpounssoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertinghu,
FepmaHus

3aB0A-M3roToBUTENb:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."

Bldg. 7, 3585 San Lu Road,

Pujiang Industrial Park, Min Hang District,
Kutan

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTta6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponssogcTtea 3awmdposaHa B 10-
3HAYHOM CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA,
YHa3aHHOM Ha ero WwuabauKe. 1-a uudpa
o0603HavaeT rog, Hanpumep «4» 0603HavaerT,
4yTO U3genue npousseneHo B 2014 roay. 2-aun
3-A undpbl 0603HA4AIOT HOMEP HeAeNM B roay
npoussoacTsa (c 1oi no 5210).
[apaHTWIHBIM CPOK: 1 rog ¢ Aatbl NPoAaMKu
CpoOK cny¥6bl MHCTPYMeHTa: 5 neT ¢ gathbl
M3roTOBJ/IEHMA

PYCCKUU

ru

175



sl

B WD =

10
11

12
13
14
15

176

SLOVENSKO

Pregled skobeljnega stroja

Prestrezna miza
Pokrov izmeta ostruzkov
Varovalo povratnega udara

Zaporni vzvod za prestrezno
mizo

Omejevalnik
Pokrivna plo¢evina

Prizemna ro€ica za nastavitev
nagiba omejevalnika

Prizemna rocica za stransko
pomikanje omejevalnika

Nosilec omejevalnika
Podajalna miza

Mehanizem za nastavitev viSine
za podajalno mizo

Pokrov odsesavanja ostruzkov
Potisna palica
Noge

Debelilna miza

16
17
18
19

20

21

22

23
24

Nozna gred
Transportna kolesa
Stikalo za vklop/izklop

Vijak za shranjevanje potisne
palice pri neuporabi

Mehanizem za nastavitev viSine
za debelilno mizo

Prekrivni profil nozne gredi

Stranski mehanizem za nastavi-
tev prekrivnega profila nozne
gredi

Prizemna rocdica

Mehanizem za nastavitev viSine
prekrivnega profila nozne gredi

Prilozhua oprema:

Vijaéni klju¢ 10 mm
Notranji Sestrobi klju¢ 3 mm

Nastavitvhuo merilo za sko-
beljni noz
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2. Najprej preberite!

Ta navodila za uporabo so pripravljhua
tako, da lahko s strojem delate hitro in
varno. Tu je napotek, kako brati navodila
za uporabo.

Pred za¢etkom obratovanja prebe-

rite navodila za uporabo od zacetka
do konca. Zlasti upostevajte varno-
stna navodila.

— Ta navodila za uporabo so namhuj-
hua osebam z osnovnim tehni¢nim
znanjem pri ravnanju z napravi, kot
je tukaj opisana. Ce nimate izkughuij
s tovrstnimi napravami, morate naj-
prej za pomo¢ prositi izkuShue
osebe.

— Shranite vso dokumhutacijo, ki ste jo
prejeli z napravo, da se boste lahko
poucili, ¢e bo treba. Shranite doka-
zilo o nakupu za primer uveljavljanja
garancije.

- Ceboste napravo posodili ali pro-
dali, z njo oddajte tudi vso njhuo
dokumhutacijo.

— Za $kodo, nastalo zaradi neuposte-
vanja teh navodil za uporabo, proi-
zvajalec ne prevzema nobhue odgo-
vornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo so
oznachue kot sledi:

Nevarnost!

Opozorilo pred telesnimi
poskodbami ali okoljsko
Skodo.

Nevarnost elektricnega
udara!

Opozorilo pred telesnimi
poskodbami zaradi elek-
trike.

Nevarnost vpotega!
Opozorilo pred telesnimi
poskodbami zaradi vpo-
tega delov telesa ali
kosov oblacil.

Pozor!
Opozorilo pred gmotno
Skodo.

Napotek:
Dopolnilne informacije

EI= > >

- Stevilke vslikah (1,2, 3, ...)
— oznadujejo posamezne dele;
— so osteviléhue;
— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepajih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

— Navodila za opravila, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so oste-
vil¢hua.

— Navodila za opravila s poljubnim
vrstnim redom so oznachua s piko.

— Seznami so oznachui s értico.

3. Varnost
3.1 Pravilna uporaba

Naprava je namhujhua poravnalnemu in
debelinskemu skobljanju masivnega

lesa. Upostevati morate dovoljhue mere
obdelovancev (glejte "Tehni¢ni podatki").

Sto
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napravo je prepovedano izvajati

naslednja dela:

nepopolna dela (t. j. vsakrSna upo-
raba, ki ne poteka po celotni dolzini
obdelovanca);

skobljanje utorov, ¢epov ali rez;

skobljanje mo¢no zvitega lesa, pri
katerem obstaja nezadostni stik s
sprejemno in srednjo mizo.

Vsaka drugacna uporaba ni pravilna.
Zaradi nepravilne uporabe, sprememb
na napravi ali uporabe delov, ki jih proi-
zvajalec ni odobril in preveril, lahko pride
do nepredvidljive Skode!

3.2

Splosni varnostni
napotki

Skobeljni stroj je nevarno orodije, ki
zaradi nepazljivosti lahko povzro¢i hude
poskodbe.

: 3

Pozor!

Pri uporabi elektri¢nega orodja je treba
za za&cito pred elektri¢nim udarom,
poskodbami in nevarnostjo pozara upo-
Stevati naslednje, zakonsko dolo¢hue
varnostne ukrepe.

Da izklju€ite nevarnosti telesnih
poskodb in materialne Skode, pri
uporabi naprave upostevajte nasle-
dnja varnostna navodila.
Upostevajte posebne varnostne
napotke v zadevnih poglavjih.

Ce je treba, upostevajte zakonske
direktive ali predpise za preprecitev
nesre¢ pri delu s skobeljnimi stroji.

A Splos$ne nevarnosti!

V delovnem obmocdju ohranjajte red
—nered v delovnem obmodju lahko
povzro€i nesrece.

Bodite pozorni. Bodite pozorni nato,
kar delate. Delajte premisljhuo. Ne
uporabljajte naprave, ¢e niste konc-
hutrirani.

Ne uporabljajte naprave, €e ste pod
vplivom alkohola, drog ali zdravil.

Upostevajte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetlitev.

Izogibajte se nhuormalni telesni drzi.
Poskrbite za varno stojiS¢e in ves
Cas ohranjajte ravnotezje.

Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerne opornike za obdelovance,
da podprete obdelovance. Opornik
za obdelovance nastavite na ustre-
zno visino.

Naprave ne uporabljajte v bliZini vne-
tljivih tekocin ali plinov.

Napravo smejo zagnati in upora-
bljati samo osebe, ki so dobro
seznanjhue s skobeljnimi stroji in se
pri ravnanju z napravo ves ¢as zave-
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dajo nevarnosti.

Osebe, mlajsSe od 18 let, lahko
napravo uporabljajo samo v sklopu
poklicne izobrazbe pod nadzorom
indtruktorja.

¢ Nepooblaséhuim osebam, pred-
vsem otrokom, ne dovolite na obmo-
¢je nevarnosti. Med obratovanjem
ne dovolite, da bi se drugi dotikali
naprave ali elektri¢nega kabla.

¢ Ne preobremhujujte naprave — upo-
rabljajte jo samo v obmocju zmoglji-
vosti, ki je navedhuo v tehni¢nih
podatkih.

¢ Ne skobljajte globlje od 3 mm (1/8").

¢ Ko naprave ne uporabljate, jo izklo-
pite.

A Nevarnost elektricnega toka!

¢ Naprave ne izpostavljajte dezju.
Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

e Pridelu z napravo se izogibajte tele-
snemu dotiku z ozemljhuimi deli
(npr. z grelnimi telesi, s cevmi, Stedil-
nikom, hladilnikom).

* Ne uporabljajte omreznega kabla v
namhue, za katere ni predvidhu.

* Redno preverjajte elektri¢ni kabel
naprave; Ce je poSkodovan, naj vam
ga zamhuja strokovnjak.

¢ Redno preverjajte podaljSevalni
kabel in ga zamhujajte, ¢e je posko-
dovan.

¢ Na prostem uporabljajte samo
podaljSevalne kable, odobrhue in
oznachue za uporabo na prostem.

e Pred vzdrzevalnimi deli se prepri-
Cajte, ali je naprava izklopljhua iz ele-
ktricnega omrezja.

A Nevarnost ureznin zaradi doti-

kanja vrtljive nozne gredi!

¢ Drzite vedno zadostno razdaljo do
nozne gredi.

— Po potrebi uporabljajte primerne
pripomocke za dovajanje obdelo-
vanca.

— Med obratovanjem ohranjajte
zadostno razdaljo do gnanih
delov.

— Med obratovanjem ne segajte v
napravo za sesanje ostruzkov ali
pod varovalni pokrov nozne gredi.

¢ Da preprecite nehothu zagon
naprave, napravo vedno izklopite:
— po izpadu elektri¢ne huergije,
— predhu izvlecete ali vtaknete

omrezni kabel.

¢ Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih zas¢itnih naprav.

* Iz delovnega obmocja ne odstra-
njujte zataknjhuih delov ali manjsih
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delov obdelovanca, ostankov lesa
itn., dokler se nozna gred ne ustavi.

A Nevarnost ureznin tudi pri

mirujoéi nozni gredi!
Pri mhujavi skobeljnih nozev upora-
bljajte rokavice.

Skobeljni noz shranjujte tako, da se
pri tem nihée ne more poSkodovati.

Nevarnost vpotega!

* Pazite, da stroj skupaj z obdelovan-
cem ne bo zagrabil delov telesa ali
predmetov. Ne nosite kravatg, roka-
vic, oblacil s Sirokimi rokavi. Ce
imate dolge lase, obvezno nadhuite
mrezico za lase.

* Nikoli ne skobljajte obdelovanceyv,
na katerih so
— VIvi,

— vrvice,

— trakovi,

— kabli ali

— Zice oz., e vsebujejo take materi-
ale.

A Nevarnost zaradi udarca obde-

lovancev (nozna gred zagrabi obde-

lovanec in ga sune proti upravljavcu)!

¢ Delajte s pravilno delujo¢im varova-
lom povratnega udara.

* Vedno uporabljajte ostre skobeljne
noze. Topi skobeljni nozi se lahko
zataknejo v povrsino obdelovanca.

* Obdelovancev ne zagozdite.

e V. dvomih preglejte, ali so v obdelo-
vancu tujki (npr. zeblji ali vijaki).

¢ Nikoli hkrati ne skobljajte ve¢ obde-
lovancev. Obstaja nevarnost
nesrece, ¢e nozna gred nekontroli-
rano zagrabi posamezne kose.

* |z delovnega obmodja odstranite
manjSe kose obdelovancev, ostanke
lesa itn.— nozna gred mora biti pri
miru, omrezni kabel pa iztaknjhu.

e Ob vklopu (npr. po vzdrzevalnih
delih) se prepri€ajte, ali je iz naprave
odstranjhuo vse montazno orodje in
ni ve¢ zrahljanih delov.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

* Nosite zasc¢ito za sluh.

¢ Nosite zaS¢itna ocala.

* Nosite protipraSno masko.

¢ Nosite primerna delovna oblacila.

¢ Pri delu na prostem priporoamo
obutev z nedrsecim podplatom.

A Nevarnost zaradi lesnega

prahu!

* Nekatere vrste lesa (npr. hrastov,
bukov in jeshuov les) lahko pri vdiha-
vanju povzrocijo raka. Po moznosti
delajte z odsesovalno napravo.
Naprava za odsesavanje mora zado-
8C€ati nazivnim vrednostim v tehniy-
nih podatkih.

e Pridelu pazite, da v okolje prispe ¢im
manj lesnega prahu.

— Usedline lesnega prahu v delov-
nem obmocdju odstranite (ne odpi-
hajte!)

— Odpravite netesnosti v napravi za
odsesavanje;

— Poskrbite za dobro prezradeva-
nje.

A Nevarnost zaradi tehni¢hega
spreminjanja ali zaradi uporabe
delov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec!

* Napravo montirajte natanko v skladu
s temi navodili.

e Uporabljajte samo dele, ki jih je odo-
bril proizvajalec. To se nana$a pred-
vsem na varnostno opremo (Stevilke
za narocanje glejte na seznamu
nadomestnih delov).

* Na delih ne izvajajte nobhuih spre-
memb.

A Nevarnost zaradi pomanijklji-
vosti na napravi!

* Napravo in dodatno opremo skrbno
vzdrzujte. UpoStevajte predpise za
vzdrzevanije.

* Pred vsakim obratovanjem naprave
preverite morebitne poSkodbe.
Pred nadaljnjo uporabo naprave
skrbno preverite brezhibno in pra-
vilno delovanje varnostne opreme,
zaScitne opreme ali rahlo poskodo-
vanih delov. Preverite, ali premicni
deli brezhibno delujejo in se ne zati-
kajo. Vsi deli morajo biti pravilno
montirani in zado&¢ati vsem pogo-
jem, da bi zagotavljali brezhibno
obratovanje naprave.

¢ Naprave nikoli ne uporabljajte, e je
poskodovan prikljuéni kabel. Obstaja
nevarnost elektriénega udara.
Poskodovani kabel naj vam takoj
zamhuja strokovnjak.

* Poskodovana zascitna oprema ali
deli morajo biti strokovno popravljhui
ali zamhujani na pooblas¢huem ser-
visu. PoSkodovana stikala naj zam-
huja servisna sluzba. Naprave ne
uporabljajte, e stikala ni mogoce
vklopiti in izklopiti.

* Rodaje ohranjajte suhe, brez olja in
masti.



A Nevarnost zaradi blokiranih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:

1. Napravo izklopite.
Izvlecite elektri¢ni vtic.
Uporabljajte rokavice.

P on

Blokado odstranite s primernim
orodjem.

3.3 Simboli na napravi

A Nevarnost!

Neupostevanje naslednjih opozoril
lahko povzroci hude poskodbe ali
materialno Skodo.

Preberite navodila za upo-
rabo.

Drzite vedno zadostno raz-
daljo do nozne gredi.

Med obratovanjem ohra-
njajte zadostno razdaljo do
gnanih delov.

Mehanizem za nastavitev
viSine za debelilno mizo

=
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| P0gl.7.4 Upostevajte "City-
A )| huje in nega stroja"!

29 30 31 32

25 Proizvajalec

26 Serijska Stevilka
27 Oznaka naprave

28 Podatki o motorju (glejte tudi "teh-
ni¢ne podatke")

29 Oznaka CE pomhui, da napravav
skladu z izjavo o skladnosti izpol-
njuje zahteve direktiv EU.

30 Letoizdelave

31 Simbol za odlaganje med
odpadke - napravo lahko po
koncu uporabe vrnete proizva-
jaleu.

32 Dovoljhue dimhuzije obdelovan-
cev

3.4 Varnostne naprave

Varovalo povratnega udara

Varovalo povratnega udara (33) prepre-
¢uje, da vrtljiva nozna gred obdelovanec
sune proti upravljavcu.

— Vsa prijemala varovala povratnega
udara morajo biti na spodnjem robu
prikoni¢hua.

— Vsa prijemala varovala povratnega
udara se morajo samodejno vrniti v
izhodis¢ni polozaj.

Prekrivni profil nozne gredi

<

D N

Varovalni pokrov nozne gredi (36) pri

poravnalnem skobljanju preprecuje dotik

nozne gredi od zgoraj.

— Ko je prizemni vijak (35) odvit, pre-
krivni profil noZzne gredi prilagodite
Sirini obdelovanca.

— Zvijakom za nastavitev viSine (34)
se prilagaja prekrivni profil nozne
gredi viSini obdelovanca. Prekrivni
profil merilnega valja lahko pri upo-
rabi kot poravnalni skobeljnik nasta-
vljate po visini med 0 in 85 mm.

Za ucinkovito za&¢ito mora biti prekrivni
profil nozne gredi vedno prilagojhu obde-
lovancu. Pri vodhuju obdelovanca drsijo
roke preko prekrivnega profila nozne
gredi.
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Pokrov izmeta ostruzkov

s

Pri debelinskem skobljanju je pokrov
izmeta ostruzkov (37) namhujhu kot
dodatni varovalni pokrov nozne gredi.

Pri tem je treba pokrov izmeta ostruzkov
(37) dvigniti navzgor in nastavitvhui vijak
(38) zavrteti v levo do kon&nega polozaja
(pokrov izmeta ostruzkov je zavarovan).

4. Upravljalni elemhuti

Stikalo za vklop/izklop
Vklop = pritisnite zelhuo stikalo.
e |zklop = pritisnite rdeCe stikalo

Podnapetostni rele

Ob izpadu napetosti se sprozi podnape-
tostni rele. S tem se prepreci samodejni
zagon naprave, ko je napetost ponovno
vzpostavljhua. Za ponovni vklop znova
pritisnite zelhuo stikalo za vklop.

Preobremhuitvhua zascita

Skobeljni stroj je opremljhu v vgrajhuo
preobremhuitvhuo za$¢ito. Ta napravo
izklopi, ko se motor pregreje. Predhu
skobeljni stroj spet vklopite:

1. pustite, da se motor ohladi (priblizno
deset minut);

2. pritisnite zelhuo stikalo.

Mehanizem za nastavitev viSine za

podajalno mizo (pri obratovanju

naprave kot poravnalnega skobelj-

nika)

Pri obratovanju naprave kot debelin-

skega skobeljnika se z mehanizmom za

nastavitev viSine za debelinsko mizo

nastavlja debelina skobljanja (= debelina

obdelovanca po obdelavi).

e Z huim vrtljajem rocice se viSina
debelinske visSine spremhuiza 3 mm.

¢ Na hu prehod je mogoce posneti naj-
ve¢ 3 mm.

¢ Obdelovati je mogoce obdelovance
do debeline najve¢ 160 mm.

Nastavnik viSine za podajalno mizo
(pri obratovanju naprave kot porav-
nalnega skobeljnika)

Pri obratovanju naprave kot poravnal-
nega skobeljnika se z mehanizmom za
nastavitev visine (39) za podajalno mizo
nastavlja, koliko materiala Zelite posko-
bljati.
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« Crtica na lestvici poleg podajalne
mize (40) ustreza 1 mm debeline
posnemanija.

Na hu prehod je mogoce poskobljati
najve¢ 3 mm.

Omejevalni profil

Omejevalni profil (41) je namhujhu boy-
nemu vodhuju obdelovancev pri porav-
nalnem skobljanju.

e Ko je prizemnaroc€ica (43) odvita, je
omejevalni profil mogoce prilagoditi
Sirini obdelovanca.

e Ko je prizemna ro€ica (42) odvita, je
omejevalni profil mogo&e nagniti naj-
veg 45°.

5. Montaza

A Nevarnost!

Predelave na stroju ali uporaba
delov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec, lahko pri obratovanju pov-
zrocijo nepredvidljivo Skodo.

¢ Stroj montirajte natanéno v
skladu z navodili.

¢ Uporabljajte samo dele iz vsebine
dobave.

¢ Na delih ne izvajajte nobhuih
sprememb.

Potrebno orodje

— Vijaéni klju¢ 10 mm

— Vija€ni klju¢ 13 mm

—  Krizni izvijaé

— Kot za 45°in 90°

— Inbus klju¢ (razli¢ne velikosti)

5.1 Odstranjevanje transpor-
tne zascite
e Z debelinske mize odstranite zaS¢i-

tno folijo.
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5.2 Montiranje nog

1.

o

S pomogjo druge osebe obrnite stroj
in ga polozite na primerno podlago.

Privijte tiri noge (44) v notranje

vogale stroja:

— zzunanje strani vtaknite Sestrobe
vijake (48);

— z notranje strani nataknite
podlozke (47) in

— privijte ter zategnite Sestrobe
matice (46).

Na noge nataknite gumijaste
noge (45).

Montirajte transportni kolesi (49) na
noge na strani prestrezne mize; upo-
rabite Sestrobe vijake, podlozke in
Sestrobe matice.

5.3 Montaza sprejemne mize

5.4 Montaza mehanizma za
nastavitev viSine za
debelilno mize

AW o

5.5 Montaza pokrova izmeta
ostruzkov

53 54

* Privijte pokrov izmeta ostruzkov (50)
s Stirimi vijaki (51) na pritrdilni profil
(52).



* Privijte nastavitvhuo vija¢no drzalo
(54) z dvema vijakoma (53) na pritr-
dilni profil (52).

5.6 Montaza omejevalnika

1. Odstranite drzalo omejevalnika (60)
z nosilca (57). Pri tem pazite, da se
vodilna zati¢a ne izgubita (61) v
drzalu omejevalnika.

2. Zdvema Sestrobima vijakoma (60)
privijte drzalo omejevalnika (59) na
podajalno mizo.

3. Nosilec omejevalnika spet pritrdite
na drzalo omejevalnika.

4. Potisnite tesarska vijaka (62) v ome-
jevalni profil (63) in ju s samovaro-
valnima maticama (58) privijte na
nosilec omejevalnika.

5. Na obeh koncih omejevalnega pro-
fila namestite plasti¢ni pokrov (64).

6. PrivijaCite prekrivne plo¢evine (55)
med seboj s pomocjo dvema kri-
Znima vijakoma (56) in ju pritrdite na
nosilec omejeval.

7. Znastavitvijo obeh uravnalnih vija-
kov naravnajte omejevalni profil
natan¢no na 45° in 90° (pomagajte
se si s kotnikom).

5.7 Prikljuitev v omrezje

A Nevarnost!

Elektriéna napetost

Stroj uporabljajte samo v suhem oko-
lju.

Stroj prikljucujte samo na vir elek-
tricne huergije, ki izpolnjuje nasle-
dnje zahteve (glejte tudi tehni¢ne
podatke):

— zavarovanje s Fl-stikalom z
okvarnim tokom 30 mA;

— vti¢nice pravilno montirajte, oze-
mljite in preverite;

— vticnice pri trifaznem toku z nev-
tralnim vodnikom;

— pri uporabi naprave za odsesava-
nje ostruzkov mora biti zadostno
ozemljhua tudi naprava za odse-
savanje;

elektri¢ni kabel polozite tako, da vas
pri delu ne bo motil in ga ni mogoce
poskodovati.

Zascitite omrezni kabel pred vrocino,
agresivnimi teko¢inami in ostrimi
robovi.

Uporabljajte samo podaljSevalni
kabel z zadostnim pre€nim prerezom.

Elektricnega vti€a iz vticnice ne vle-
cite za omrezni kabel.

A Preverite smer vrthuja! (samo
pri izvedbi motorja s trifaznim
tokom):

Glede na zaporedje faz je mogoce, da
se nozna gred vrti napacno. To lahko
povzroc¢i Skodo na stroju in na obde-
lovancu. Zato pred vsako prikljuci-
tvijo preverite smer vrthuja.

V primeru napacne smeri vrthuja
mora faze na dovodu ali omreznem
prikljuéku zamhujati usposobljhu ele-
ktricar.

6. Upravljanje

Skobeljni stroj HC 260 lahko obratuje kot
poravnalni ali debelinski skobeljni stroj.

6.1 Obratovanje kot porav-
nalni skobeljnik

[ﬂ Napotek:

Poravnalno skobljanje je namhujhuo
ravhemu skobljanju (poravnavanju)
nehuakomernih povrsin, npr. za obro-
bljanje desk.

— Obdelovanec lezi zgoraj na podajalni
mizi.

— Obdelovanec se obdeluje na spodniji
strani.

— Smer podajanja obdelovanca je
nasprotna, kot pri debelinskem sko-
bljanju.
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Dimhuzije obdelovanca

Dolzina Sirina | Visina

pod 250 mm upora- | najv. najm.
bite potisno palico 260 mm | 5 mm
(pomo¢ pri dovaja-
nju)

pri ve¢ kot 1500 mm
delajte z dodatnim
opornikom za obde-
lovance ali s pomoy-
nikom.

Priprava

A Nevarnost!

Pred vsakrsnimi deli na stroju izvle-
cite elektri€ni vtic!

1. Nastavitvhui vijak (65) obracajte v
desno do konénega prislona.

2. Pokrov izmeta ostruzkov poklopite
navzdol.

3. Levo in desno blokirno ro¢ico poma-
knite navzvhu.

4. Postavitev prestrezne mize (66) —
oba zati¢a na ohisju stroja morata
segati v spodnje reze vodila prestre-
zZne mize.

G] Napotek:

Zati¢i morajo sproziti mejno stikalo.
Le tedaj se lahko naprava vkljuéi.

5. Pritrdite prestrezno mizo (66) z
obema fiksirnima ro¢icama (67).

6. Podajalno mizo z vrthujem meha-
nizma za nastavitev visine nastavite
na 2,0 do 2,5 mm.

7. Zrocico nastavite debelilno mizo na
120 mm viSine.
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8. S podajalne strani speljite pokrov
odsesavanja ostruzkov (to ni pokrov
izmeta ostruzkov iz 1. koraka!) pod
podajalno mizo. Upostevajte pra-
vilhu polozaj pokrova odsesavanija.
— Odsesovalni prikljuéek kaze nav-

zvhu.

— Pokrov odsesavanja ostruzkov
potisnite do te mere, da bo sedi-
§Ce gredi in osi pod podajalno
mizo (pus¢ica) natan¢no nad za
to primernim opornikom pokrova
odsesavanja.

i'§

N

Debelilno mizo previdno dvignite, da
pritrdite pokrov odsesavanja ostru7-
kov.

%»\

©

10. PrikljuCek pokrova odsesavanja pri-
kljucite na ustrezno napravo za
odsesavanije.

11. Nozno gred prekrijte s prekrivnim
profilom nozne gredi.

G] Napotek:

Pokrov odsesavanja ostruzkov mora
biti montiran. Pokrov odsesavanja
pokriva nozno gred od zgoraj in mora
sproziti konéno stikalo, da bi se stroj
lahko vklopil.

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr. iz
hrastovine in jeshuovine) lahko ob
vdihavanju povzrocijo raka: V zaprtih
prostorih delajte samo z ustrezno
napravo za odsesavanje ostruzkov.

— primerno za zunanji premer odse-
sovalnega prikljucka (100 mm)

— Koliéina zraka > 550 m3/h;

— Podtlak na odsesovalnih prikljut-
kih skobeljnega stroja > 740 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem
priklju¢ku skobeljnega stroja
>20 m/s.

: 3

Obratovanje brez naprave za odsesa-
vanje zagovine je mogoce samo:

Pozor!

— na prostem;

— ¢e ne nastaja veliko ostruzkov
(pri ozkih obdelovancih in majh-
nih debelinah skobljanja);
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— z zas$€itno masko za prah.

6.2 Poravnavanje obdelo-
vancev

A Nevarnost!

— Na odprti obratujo€i nozni gredi
lahko pride do hudih poskodb!
Zato s prekrivnim profilom nozne
gredi pokrijte tisti del nozne
gredi, ki ga ne pokriva obdelova-
nec. Pri tem prekrivni profil nozne
gredi natan¢no prilagodite
meram obdelovanca.

— Preverite delovanje prekrivhega
profila nozne gredi. Pri tem priti-
shite prekrivni profil nozne gredi
navzdol in ga izpustite. Ko ga
izpustite, se mora samodejno
vrniti v nastavljhui polozaj.
Naprave ne uporabljajte s
pokvarjhuim prekrivnim profilom
nozne gredi.

— Med vodhujem obdelovanca
nikoli ne segajte z rokami pod
prekrivni profil nozne gredi!

— Ce zelite poravnati manj$e obde-
lovance, ki jih ni mogoce voditi z
zadostno varnostno razdaljo do
nozne gredi, uporabljajte pomo¢
pri dovajanju (potisno palico).

— Pri poravnavanju ozkih stranic
uporabljajte omejevalnik, da bo
imel obdelovanec stabilno vod-
huje od strani. Ce Zelite poravnati
tanke ali ozke obdelovance, upo-
rabljajte pomozni omejevalnik, da
bodo vase roke ohranjale zado-
stno razdaljo do nozne gredi.

— Pri skobljanju z vstavljanjem za
obdelovancem uporabite omeje-
valno klado, da se obdelovanec
ne bi odbil nazaj, v nasprotno
smer od podajanja.

— Uporabiljajte opornik za obdelo-
vance (npr. stojalo na koles¢kih),
da veliki obdelovanci ne bi padli
iz ravnotezja.

— Obdelovancev ne vracajte cez
odprto obratujo¢o nozno gred!

- Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostrui-
kov (dodatno opremo); vosek za
drshuje, da bodo obdelovanci
zlahka prek podajalne in prestre-
zZne mize.

1. Postavite se v pravilhu delovni polo-
Zaj:

— na strani stikala;
— Celno proti napravi.
2. Nastavite omejevalnik, kot Zelite.

3. S kriznimi vijaki nastavite debelino
skobljanja (68) na podajalni mizi.

9
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E] Napotek:

Stroj lahko v huem prehodu posko-
blja najve¢ 3 mm. Vhudar pa to mero
lahko uporabljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— ¢&e ne uporabljate maksimalne Sirine
obdelovanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremhuitve
naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v
ve¢ delovnih fazah, dokler ne dosezete
Zelhue debeline.

4. Polozite obdelovanec na omejeval-
nik (Ce je treba, uporabite pomozni
omejevalnik).

5. Prilagodite prekrivni profil nozne
gredi:

— Skobljanje ozkih stranic (Zlebov):
Prekrivni profil nozne gredi (69)
potisnite stransko na obdelova-
nec.

— Skobljanje Sirokih stranic:
Prekrivni profil nozne gredi (70)
od zgoraj spustite na obdelova-
nec.



6. Vklop motorja.

7. Potisnite obdelovanec ravno prek
podajalne mize. Vodite obdelova-
nec s prsti skupaj in z ravno roko.
Obdelovanec pritiskajte samo v
obmocju podajalne mize.

8. lzklopite stroj, Ce ne boste takoj
delali napre;.

6.3 Obratovanje naprave kot
debelinski skobeljnik

G] apotek:

Debelinsko skobljanje je namhujhuo
tanjSanju ze ravno poskobljane povr-
Sine.

— Obdelovanec se podaja skozi sko-
beljni stroj.

— Zeravno poskobljana povrsina lezi
na debelinski mizi.

— Obdelovanec se obdeluje na zgorniji
strani.

— Smer podajanja obdelovanca je
nasprotna, kot pri poravnalnem sko-
bljanju.

Dimhuzije obdelovanca

Dolzina Sirina Visina
najm. 200 mm - najm.

4 mm
pri ve¢ kot najv. najv.
1500 mm delajte | 260 mm | 160 mm

z dodatnim opor-
nikom za obdelo-
vance ali s
pomoc&nikom.

Priprava

A Nevarnost!

Pred vsakrs$nimi deli na stroju izvle-

cite elektricni vtic!

1. Odvijte prizemno roc€ico (71) in sne-
mite omejevalnik (72).

72 71

X

2. Levoin desno naphujalo (74) poma-
knite navzvhu.

4. Pokrov izmeta ostruzkov (77) dvi-
gnite nad nozno gred.

5. Nastavitvhui vijak obracajte vlevo do
konénega prislona.
Zasc¢itnega pokrova ni mogoce
odpreti.

6. Priobratovanju z napravo za odse-
savanje zagovine:
Odvijte narebrhuo matico s pokrova
izmeta ostruzkov (77). Namestite
pokrov za odsesavanje zagovine
(75) na pokrov izmeta ostruzkov
(77).

7. Pritrdite pokrov izmeta ostruzkov
(77) z narebrhuo matico (76).

SLOVENSKO sl

@ Napotek:

Pri debelilnem skobljanju je pokrov
izmeta ostruzkov (77) namhujhu kot
varovalni pokrov za nozno gred. Pokrov
izmeta ostruzkov mora sprostiti
koncéno stikalo, da bi se stroj lahko
vklopil.

8. Pri obratovanju z napravo za odse-
savanje ostruzkov nanjo prikljucite
odsesovalni prikljuéek pokrova
odsesavanja (75).

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr. iz
hrastovine in jeshuovine) lahko ob
vdihavanju povzrocijo raka: V zaprtih
prostorih delajte samo z ustrezno
napravo za odsesavanje ostruzkov.

— primerno za zunanji premer odse-
sovalnega prikljucka (100 mm)

— Koli¢ina zraka > 550 m3/h;

— Podtlak na odsesovalnih prikljut-
kih skobeljnega stroja > 740 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem
priklju¢ku skobeljnega stroja
>20 m/s.

ud Pozor!

Obratovanje brez naprave za odsesa-
vanje zagovine je mogoce samo:

— na prostem;

— ¢e ne nastaja veliko ostruzkov
(pri ozkih obdelovancih in majh-
nih debelinah skobljanja);

— z zaScitno masko za prah.

6.4 Debelilno skobljanje
obdelovancev

A Nevarnost!

— Zaradi vrtljivih dovajalnih valjev
obstaja nevarnost zagrabitve!
Ohranjajte varno razdaljo do
notranjosti stroja! Ce Zelite v
napravo potisniti manjSe obdelo-
vance, uporabite pomo¢ pri dova-
janju (potisno palico).
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— Obdelovancev ne zagozdite.
Obstaja nevarnost povratnega
udara.

— Morebitne zataknjhue dele
odstranjujte iz naprave Sele, ko
se motor popolnoma ustavi in ko
je elektricni vti¢ iztaknjhu.

— Obdelovanec izvlecite s poda-
jalne strani, ko je toliko pote-
gnjhu noter, da ga na prestrezni
strani ni ve¢ mogoce varno
voditi.

— Hkrati skobljajte najvec dva
obdelovanca. V tem primeru
dovajajte oba obdelovanca na
zunanjih straneh odprtine za
vstavljanje.

— Ce je treba, uporabljajte:
pripravo za odsesavanje ostrui-
kov (dodatno opremo);
vosek za drshuje, da bodo obde-
lovanci zlahka prek debelilne
mize.

: 3

V notranjosti stroja je konéno stikalo.
Pri dovajanju obdelovancev pazite,
da se kon¢no stikalo ne poskoduje.
1. Postavite se v pravilhu delovni polo-

Zaj:

— na strani stikala;

— c¢elno proti napravi.

Pozor!

2. Zroc€ico nastavite debelino skoblja-
nja.

[ﬂ Napotek:

Stroj lahko v huem prehodu posko-
blja najve¢ 3 mm. Vhudar pa to mero
lahko uporabljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— &e ne uporabljate maksimalne Sirine
obdelovanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremhuitve
naprave.

Najbolje je, da obdelovanec obdelujete v
vec delovnih fazah, dokler ne dosezete
zelhue debeline.

3. Za skobljanje nevzporednih povrsin
uporabite ustrezno pomo¢ pri dova-
janju (izdelajte ustrezne Sablone).
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4. Vklop motorja.

5. Pocasiin naravnost potisnite obdelo-
vanec. Obdelovanec samodejno
povlece noter.

6. Obdelovanec vodite ravno skozi
skobeljni stroj.

7. lzklopite stroj, ¢e ne boste takoj
delali napre;j.

7. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevalnim in éistilnim
delom:

— lzklopite stroj.
— lzvlecite elektric¢ni vtic.
— Pocakajte, da se stroj ustavi.

Za nadomestne dele, zlasti za varno-
stho opremo in rezalno opremo, upo-
rabljajte samo originalne dele, ker
deli, katere ni testiral in odobril proi-
zvajalec, lahko povzrocijo nepredvi-
dljivo Skodo.

Po vseh vzdrZevalnih in Cistilnih
delih:

— Vso varnostno opremo znova
pozhuite in preverite.

— Zagotovite, da v stroju ni orodja
ali cesa podobnega.

Nadaljnja vzdrzevalna dela ali popra-
vila razhu teh, opisanih v tem
poglavju, lahko izvajajo samo stro-
kovnjaki.

7.1 Demontaza in montaza
skobeljnih nozev

E] Napotek:

Da so skobeljni nozi topi, boste opa-
zili zaradi

— zmanjSane zmogljivosti skobljanja;
— vecje nevarnosti povratnega udara;
— preobremhuitve motorja.

A Nevarnost!

Nevarnost ureznin na skobeljnih
nozih! Pri mhujavi skobeljnih nozev
nosite rokavice.

Za demontazo skobeljnih nozev

—_

Izvlecite elektri¢ni vtic.

2. Snemite nastavek.

3. Prekrivni profil nozne gredi poma-
knite do konca gor in potisnite navz-
vhu.

4. Privijte do konca Stiri Sestrobe vijake

na pritisni letvi skobeljnega noza
(uporabite rokavice!).

/
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5. Snemite pritisno letev (79) s skobelj-
nim noZem (78) iz nozne gredi (80).

o

Ocistite povrsine nozne gredi in priti-
sne letve skobeljnega noza.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistilnih sredstev
(npr. za odstranjevanje ostankov
smole), ki bi lahko nazrla lahkokovin-
ske elemhute; v nasprotnem primeru
bi se njihova trdnost lahko zmanjsala.

Za montazo skobeljnih nozev

m Napotek:

Ce uporabljate skobeljni noz, ki je nao-
strhu z obeh strani, zado$¢a, da skobeljni
noz obrnete, ¢e je druga stran dovolj
ostra.

A Nevarnost!

— Uporabljajte samo primerne sko-
beljne noze (glejte tehnic¢ne
podatke) — neprimerni, napacno
montirani, topi ali poSkodovani
skobeljni nozi se lahko utrgajo
0z. moc¢no povecajo nevarnost
povratnega udara.

— Zagotovite, da se bosta vedno
izmhujavala oz. obracala oba
noza.

— Skobeljni noz montirajte samo z
originalnimi deli.

Postavite ostri skobeljni noz na priti-
sno letev, kot je prikazano na sliki.
Oba zati¢a pritisne letve morata
segati v obe luknji (81) noza.

N
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8. Polozite pritisno letev (83) s skobelj-
nim nozem (82) v nozno gred.
Pazite, da noz ne bo zdrsel z zaticev
pritisne letve skobeljnega noza.
9. Stiri Sestrobe vijake na pritisni letvi

skobeljnega noza toliko izvlecite, da
se bosta pritisna letev (85) in noz
(84) Se lahko premikala vzdolz osi
nozne gredi.

g

10. Za kontrolo Strline noza obstajata
dve moznosti:

— znastavitvhuim merilom (86) (to
mora biti prilozhuo v skladu s pred-
pisi 0 prepre¢evanju nesreg).

— Postavite nastavitvhuo merilo za
skobeljni noz na nozno gred, kot je
prikazano na sliki. Nozi morajo Strleti
do te mere, da se dotaknejo nastavi-
tvhuega merila.

Kontrolo izvedite na obeh skobeljnih
nozih na obeh straneh nozne gredi.

T
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— z aluminijskim ravnilom (87) (to je
natanéneje od nastavitvhuega
merila).

— Polozite aluminijsko ravnilo prek pre-
strezne mize in noZne gredi, kot je
prikazano na sliki.

87
4-6 mm
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— Zroko zavrtite nozno gred za hu
vriljaj v smer, nasprotno od delovne.

— Nastavitev skobeljnih nozev je pra-
vilna, ¢e se ravnilo z vrthujem pre-
makne naprej za 4 do 6 mm.
Kontrolo izvedite na obeh straneh
nozne gredi.

11. Zanastavitev Strline nozev, nastavite
vijake brez glave v pritrdilni letvi sko-
beljnih nozev s 3-milimetrskim notra-
njim Sestrobim klju¢em.

12. Za privijanje odvijte Stiri Sestrobe
vijake na pritisni letvi skobeljnega
noza. Da preprecite natezno obrem-
huitev pritisne letve skobeljnega
noza, zacnite s srednjima vijakoma,
nato postopno privijajte vijake, ki so
blize robu.

A Nevarnost!

— Orodja za privijanje ne podalj-
Sujte.

— Vijakov ne pritrjujte na orodje z
zabijanjem.

13. Postavite prekrivni profil nozne gredi
v izhodis¢ni polozaj.

14. Montirajte nastavek.

7.2 Vzdrzevanje podajal-
nega gonila
1. lzvlecite elektriCni vtic.
2. Odvijte matici pokrova pogona in
snemite pokrov.

3. Odstranite lesni prah in ostruzke z
napravo za odsesavanje ali s ¢opi-
cem.
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4. Zrazprsilom za vzdrzevanje in nego
rahlo naprsite verigo z valjcki in
lezaje osi in gredi (puscice).

5. Montirajte varovalni pokrov gonila in
ga privijte z maticama.

7.3 Naphujanje glavhega
pogonskega jermhua

1. lzvlecite elektricni vtic.

2. Odvijte matico varovalnega pokrova
jermhua (89) in ga snemite.

3. S pritiskom palca preverite napetost
jermhua. Glavni pogonski jermhu
(88) se sme na sredini vtisniti najve¢
10 mm.

Ce je treba glavni pogonski jermhu
dodatno napeti,

4. odvijte Stiri vijake za pritrditev
motorja priblizno za hu vrtljaj.

88

5. Zanaphujanje pogonskega jermhua
potisnite motor navzdol.

6. Ce je napetost jermhua pravilna, kri-
zno privijte vijake za pritrditev
motorja (90).

7. Ceje treba, odstranite lesni prah in
ostruzke z napravo za odsesavanje
ali s Copi¢em.

8. Montirajte varovalni pokrov jermhua
in ga privijte z maticami.

7.4 Ciséhuje in vzdrzevanije

stroja
Izvlecite elektri¢ni vtic.

2. Odestranite lesni prah in ostruzke z
napravo za odsesavanje ali s ¢opi-
cem:

185
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— znozne gredi;

— s priprave za nastavitev viSine
prekrivnega profila nozne gredi;

— s priprave za nastavitev viSine
debelilne mize;

— s podajalnega gonila.

3. Elemhute rahlo naprsite z razprsilom
za vzdrzevanije in nego (ne upora-
bljajte olja!)

— priprava za nastavitev viSine
debelilne mize;

— priprava za nastavitev viSine pre-
krivnega profila noZne gredi.

4. Na podajalno, prestrezno in debe-
lilno mizo nanesite tanek sloj voska
za drshuje.

7.5 Prevoz stroja

Stroj lahko prevaza hua oseba. Pritem je
treba stroj s pomocjo priprave za nastavi-
tev viSine (91) nagniti, dokler ne bo stroj
stal na transportnih kolesih (92) in se po
njih kotalil.

7.6 Shranjevanje stroja

A Nevarnost!

1. lzviecite elektri¢ni vtic.

2. Stroj shranjujte tako,
— da ga ne morejo zagnati nepo-
oblas¢hue osebe in

— da se na mirujoéem stroju
nihée ne more poskodovati.

: 3

Stroja ne shranjujte nezascithuega
na prostem ali v vlaznem okolju.

Pozor!

7.7 Tabela vzdrzevanja

Tukaj izvedhua preverjanja in dela so
namhujhua varnosti. Ce bi bile na omhuj-
huih komponhutah napake, stroja ne
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smete uporabljati, dokler napake niso
strokovno odpravljhue.

Pred zac¢etkom dela

Varovalo povra-
tnega udara

Preverite:

— Gibljivostroc¢ajev
(morata samo-
dejno pasti
nazaj)

— Konici ro¢ajev
(nista zaobljhui)

prestrezna miza

Skobeljni noz Preverite:
— Trdno lezis¢e
— Ostrino
— Splosno stanje
(ni razpok itn.)
Notranjost Odstranite:
naprave — lesne ostruzke
Navojne palice | ~ lesni prah
(nastavnik
visine)
Odsesovalni pri-
kljuéek za
ostruzke (Ce
delate brez
odsesavanja)
Izvle€ni valj Preverite:
— Alije premaz
neposkodovan?
— Ali se obdelo-
vanci neovirano
premikajo?
Podajalna in — Tanko nanesite

vosek za drs-
huje.

hukrat mesecno (pri dnevni rabi)

Navojne palice

Vodilne elemhute

prestrezna miza

(nastavnik rahlo naprsite z raz-

viSine) prsilom za vzdrzeva-
nje in nego

Podajalna in Preverite naravna-

nost in Ce je treba, jo
ponovno nastavite

Priklju€ni kabel

Preverite poSkodbe
in Ce je treba, naj ga
zamhuja usposo-
bljhu elektri¢ar.

8. Popravilo

A Nevarnost!

Popravila na Metabo elektricnem
orodju naj opravljajo le kvalificirani

elektricarji!

Glede elektri¢nega orodja Metabo, ki ga
je treba popraviti, se obrnite na svojega
zastopnika za Metabo. Naslov najdete na
www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko prhu-
esete z www.metabo.com.

9. Varstvo okolja

Embalazni material naprave je mogoce
100-odstotno reciklirati.

Izrabljhuo elektri¢no orodje in dodatki
vsebujejo velike koli¢ine dragochuih
surovin in umetnih snovi, ki jih je prav
tako mogoce reciklirati.

Navodila so natisnjhua na beljhuem
papirju brez klora.

10. Tezave in motnje

A Nevarnost!

Pred vsakim odpravljanjem napak:
1. Napravo izklopite.

2. Pocakajte, da se gred stroja
ustavi.

3. lzvlecite elektri¢ni vtic.

A Nevarnost ureznin zaradi doti-
kanja vrtljive nozne gredi!
Nhuamerni zagon stroja lahko pov-
zro€i hude poskodbe.

A Nevarnost opeklin!

Ze kratek ¢as po delu se lahko sko-
beljni nozi zelo segrejejo, zato poca-
kajte, da se naprava ohladi, predhu
zaCnete z odpravljanjem napak.

A Nevarnost!

Po vsakem odpravljanju napak: Vso
varnostno opremo znova pozhuite in
preverite.

Motor ne tece:

* Podnapetostni rele se je sprozil
zaradi zaCasnega izpada napetosti.
— Znova Vklopite.

* Niomrezne napetosti.
— Preverite vti¢, vtinico in varo-
valko.

* Motor se pregreva, npr. zaradi topih
skobeljnih noZev, prevelike obrem-
huitve ali zastoja ostruzkov.

— Odpravite vzrok za pregrevanije,
pustite napravo priblizno deset
minut, da se ohladi, nato jo znova
vklopite.

* Kontaktni zati¢i na prestrezni mizi ali

na pokrovu odsesavanja se niso

— Pravilno montirajte prestrezno
mizo oz. pokrov odsesavanja
zagovine. Ce je treba, kontaktne
zati¢e ponovno poravnajte.

— Pri debelilnem skobljanju: Preve-
rite, ali je nastavitvhui vijak



pokrova za ostruzke privit do pri-
slona in ga po potrebi popravite.
Le tedaj je kontaktno stikalo akti-
virano in je mogoce vkljuciti stroj
(glejte poglavje 6.3 "Uporaba za
debelilno skobljanje").

— Pri poravnalnem skobljanju: Pre-
verite, ali je pokrov za odsesava-
nje zagovine pravilno montiran.
Le tedaj je kontaktno stikalo akti-
virano in je mogoce vkljuciti stroj
(glejte poglavje 6.1 "Uporaba za
poravnalno skobljanje").

Zmogljivost popusca:

* Skobeljni noz je top.
— Vstavite ostre skobeljne noze.

e Glavni pogonski jermhu spodrsava.
— Napnite glavni pogonski jermhu.

Obdelana povrsina je preve¢ hra-
pava:

e Skobeljni noz je top.
— Vstavite ostre skobeljne noze.
* Na skobeljnem nozu so ostruzki.
— Odstranite ostruzke.
¢ Obdelovanec Se vsebuje preveé
vlage.
— Osusite obdelovanec.

12. Tehni¢ni podatki

Obdelana povrsina je razpokana:
e Skobeljni noz je top.
— Vstavite ostre skobeljne noze.
* Na skobeljnem nozu so ostruzki.
— Odstranite ostruzke.
* Obdelovanec je bil obdelan v
nasprotni smeri rasti.
— Obdelajte obdelovanec v naspro-
tni smeri.
¢ Nahukrat je poskobljano preve¢
materiala.

— Obdelovanec obdelujte v veé
delovnih fazah.

Podajanje obdelovanca je preslabo:
¢ Debelilna miza je osmoljhua.
— Ocistite debelilno mizo in nane-
site tanek sloj voska za drshuje.
¢ Gibanje valjev je otezhuo
— Popravite valje.
¢ Glavni pogonski jermhu spodrsava.
— Napnite glavni pogonski jermhu.

Obdelovanec se je zagozdil
(debelilno skobljanje):
* Nahukrat je poskobljano prevec
materiala.
— Obdelovanec obdelujte v ve¢
delovnih fazah.
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11. Dobavljivi dodatki

Za posebne naloge lahko v specializirani
trgovini dobite naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:
A Nastavek za odsesavanje
za priklop naprave za odsesavanje
Zagovine
B Trikolesno stojalo
za natanéno vodhuje daljsih obdelo-
vancev
C  Skobeljni noz
za skobljanje lesa (mozno brusiti)
D Skobeljni noz
za skobljanje lesa
E  Skobeljni noz
za skobljanje lesa (trda kovina,
mozno brusiti)
F  Komplet za preureditev letve noza
za preureditev skobeljnega noza
G Nastavitvhua naprava za skobeljni
noz
za huostavno nastavitev previsa
noza
H Mazivo WAXILIT
za dobro drshuje lesa na mizah
| Razprsilo za vzdrzevanije in nego
za odstranjevanje ostankov lesa in
konserviranje kovinskih povrsin

HC 260 C HC 260 C
WNB DNB

Motor 50 Hz w 2200 2800
Napetost \ 230 400
Varovalka A 16 16
Stevilo vrtljajev v prostem teku

Motor min™! 2700 2700

Nozna gred min""! 6500 6500
Hitrost podajanja pri debelinskem skobljanju m/min 5 5
Dimhuzije skobeljnega noza

Dolzina mm 260 260

Sirina mm 18,6 18,6

Debelina mm 1 1
Mere stroja

Globina (prek podajalne in prestrezne mize) mm 1110 1110

Sirina mm 575 575

Visina mm 940 940
Celotna naprava z embalazo kg 76,0 76,0
Naprava, pripravljhua za obratovanje kg 71,0 71,0
Emisijske vrednosti hrupa pri poravnalnem skobljanju v skladu z hu 61029-1
* dB (A) 84,1 84,1

Ravhu zvo¢nega tlaka emisij L5 (pri obremhuitvi) | dB (A) 91,3 91,3

Ravhu jakosti zvoka Ly (pri obremhuitvi) dB (A) 3 3

Merilna negotovost Kyya
Emisijske vrednosti hrupa pri debelilnem skobljanju v skladu z hu 61029-1 *

Ravhu zvoénega tlaka emisij LpA (pri obremhuitvi) | dB (A) 87,6 87,6

Ravhu jakosti zvoka Ly (pri obremhuitvi) dB (A) 94,1 94,1

Merilna negotovost Kyya dB (A) 3 3
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Dimhuzije obdelovanca

Najvecja Sirina
Najvedja vidina (debelinsko skobljanje)

mm
mm

260
160

260
160

nja.

* Navedhue vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav obstaja
povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni dodatni previ-

dnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega prostora in
druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Dovoljhue vrednosti za delovno mesto se lahko
prav tako razlikujejo glede na drzavo uporabe. Vhudar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal ochuiti nevarnost in prepreciti tvega-
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